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Sistema de forno para sistema de formacao
fundicao de chumbo por gravidade automatica na bateria moto e automotivo Estufa de Cura e Secagem de Placas

Sistema automatico
Envelopadeira Automatica

de Placas com Separador de AGM LEADER @SSy UNITED para diluicao de acido

Linha cos totalmente autom atica para baterias vrila

LEADER TECH UNITED LTD.
Fabricante Profissional de Equipamentos para Bateria Chumbo Acido
Valve Regulated Lead Acid Battery

Contact: Adam Chen
Mob:+86-159-0607-0638(China),+886922150877(TaiWan) Tel: +86-592-6027185(China), +91-9740908888(India)
Email: sales@ltucompany.com http://www.ltucompany.com
Skype:gaoyuhan1111  WhatsApp:+886980646397




1 TBAT

32 Feira Nacional e Internacional de Baterias de Chumbo + Conferéncia
3 National and International Lead Batteries Fair + Conference

32 Feria Nacional e Internacional de Baterias de Plomo + Conferencia
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Nosso novo

site esta no ar
Jur new website is on the air
Nuestro Nuevo sitio web esta en el aire

Acompanhe os
preparativos para o
proximo evento em 2017

Follow the preparations
for our next event in 2017

Siga los preparativos para
nuestro proximo evento en 2017/

Confira tambem o que aconteceu
nos eventos em 2013 e 2015

Check out also what happened in
the 2013 and 2015 events

Eche tambien un vistazo a lo que
ocurrio en los eventos de 2013 y 2015

www.fenibat.com
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TECNOLOGIA & SOLUCOES AMBIENTAIS

Os nossos agradecimentos aos grandes
fabricantes de baterias e recicladoras
de chumbo ja patrocinando a FENIBAT
2017 que, apoiando e acreditando na
forca e no valor deste evento,
contribuem para a realizacao da nossa
proxima Feira e Conferéncia.
Aproveitamos para agradecer mais
uma vez a todos os patrocinadores de
2013 e 2015 que nos ajudaram a
realizar os dois grandes eventos
anteriores.

HORARIOS

CORRESPONDENCIA

Real

INTERBAY

Our thanks to the major battery
manufacturers and lead recyclers
already sponsoring the FENIBAT
2017 who, supporting and
believing in in the strength and
value of this event, contribute to
the realization of our next Fair
and Conference.

We take this opportunity to thank
once more all 2013 and 2015
sponsors who helped us realize
the two big previous events.

LOCAL DO EVENTO

Nuestras gracias a los grandes
fabricantes de baterias y recicladoras
de plomo ya patrocinando la FENIBAT
2017 que, apoyando y creyendo en la
fuerza y el valor de este evento,
contribuyen para la realizacion de
nuestra proxima Feria y Conferencia.
Aprovechamos la oportunidad para una
vez mas agradecer a todos los sponsors
de 2013y 2015 que nos han ayudado a
realizar los dos grandes eventos
pasados.

CONTATO INTERNATIONAL CONTACT

43 3015 4040
contato@fenibat.com

+55 43 9937-4911
gusmao(@fenibat.com
camila@fenibat.com

Centro de Eventos de Londrina
Rod. Mabio Goncalves
Palhane, 333. Gleba Fazenda
Palhano, Londrina - PR
CEP: 86050-902, Brasil

Rua Amazonas 381

Atendimento comercial
das das 8:30 as 11h30 e
das 13h30 as 17h00

CEP: 86600-185
Caixa Postal 207
Rolandia, PR. Brasil.




RESERVE JA SEU ESTANDE
A participacao comercial é
exclusiva dos expositores

RESERVE NOW YOUR BOOTH
The commercial participation is
exclusively for exhibitors

RESERVE YA SU STAND
La participacion comercial es
exclusiva de los expositores

Segunda fase das vendas com valores e condicoes
de pagamento especiais até 30/06/2016.

Second phase of sales, with special prices and payment
conditions until 06/30/2016.

Segunda fase de ventas con valores y condiciones de
pago especiales hasta el 30/06/2016.

SPALE
ESPACO
CONSULTOR
i ;II :I!--.:.Illi -IIII

EXHIBITION
EXPOSICAD
ESPECIAL

EXPOSICION
ESPECIAL




DALLON

lasticos

Desde 2006, a Dallon Plasticos trabalha para construir uma relacao de confianca com os seus clientes, parceiros e amigos.
Dessa forma trabalhamos com dedicacao para que essa confianca se torne cada vez mais forte e seja ainda mais sentida

por todos.
Aqui voce encontra uma equipe dedicada a oferecer 0s melhores componentes para baterias automaotivas a fim de atender

seu negocio. Tornamos essa dedicacao a nossa garantia de facilidades e confianca. Nosso proposito e desenvolver e fabricar
componentes com qualidade, transmitindo a nossos clientes seqguranca e confiabilidade.
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Plastico confianca,
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para sua
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PLASTICOS: METAIS E DERIVADOS:
TELEFONE: (55]43. 3255-7500 TELEFONE: (55)43. 35715000
Rua Soshishi Sasaki, 700 Pq. Indust. Roland BR 153 Km 08 - Parque Industrial
Rolandia / PR - Cep 86602-336 Jacarezinho / PR - CEP 86400-000

www.dallon.com.br

dallon@dallon.com.br
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EDITORIAL

Pb BRASIL agcma.é | now ia Pb BRASIL-S.AMERICA

Caro Leitor:

A partir de agora nossa revista - e dizemos
nossa pois € de todos os leitores e desse gran-
de setor - estd no seu quinto ano. E estaremos
reforcando a participagdo dos paises que com-
poem a América do Sul. A unido das indas-
trias de baterias e de chumbo da Argentina,
Bolivia, Brasil, Chile, Colémbia, Equador, Pa-
raguai, Peru, Uruguai, Venezuela, através da
revista tem o intuito de disseminar informa-
¢Oes e conhecimento contribuindo para seu
fortalecimento.

Para marcar essa estratégia, criamos e es-
tamos apresentando nosso novo logotipo que
agora inclui a América do Sul. Como atual-
mente a revista é enviada para 39 paises, pre-
cisdvamos ter uma logo de fécil leitura em
varios idiomas. O formato que adotamos, S.
America, visa tornar mais facil internacional-
mente a leitura, ja que sera lido com natura-
lidade como “Sud América” pelos leitores de
lingua espanhola e “South America” pelos
que nos léem em inglés.

Inauguramos também nesta edi¢do uma nova
diagramagcao, trazendo um visual mais dindmi-
co e “clean” que esperamos que agrade a todos.

Boa leitural

Evandro de Marchi
DIRETOR
DIRECTOR

10 Pb BRASIL - S. AMERICA Marco | March 2016

Dear Reader:

From now on our magazine - and we say
“our” because it is for all our readers and this
great industry - is in its fifth year. And we
will be increasing the participation of the
countries of South America. The union of the
battery and lead industry from Argentina,
Bolivia, Brazil, Chile, Colombia, Ecuador,
Paraguay, Peru, Uruguay, Venezuela, through
the magazine is intended to disseminate
information and knowledge contributing to
its strengthening.

To mark this strategy, we have created and
we are presenting now our new logo, which
now includes South America. As currently
the magazine is sent to 39 countries, we
needed to have a logo easy to read in several
languages. The format we have adopted,
S.America, aims to make internationally
easier to read, as it will be casually read as
“Sud America”, by Spanish-speaking readers
and “South America” by the ones that read
in English.

Also in this issue we opened a new layout,
bringing a more dynamic and “clean” look
that we hope to please everyone.

Enjoy your reading!

Jayme Gusmao
DIRETOR
DIRECTOR
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COM MAIS DE 20 ANOS

PRONTA QUANDO VOCE ESTA

UM SEPARADOR PARA CADA BATERIA VENTILADA

ENTEK PE for SLI - Disponivel com almas de 0,15, 0,20 e 0,25 mm.

ENTEK LR - Usado tanto nas aplicacoes normais SLI como nas EFB, nosso novo produto
tem maior resisténcia a perfuracao, tem muito baixa resisténcia elétrica e é efetivo em
aplicacoes de alta temperatura e em caminhoes pesados.

ENTEK Industrial - Com geometrias de filetes retos, diagonais e em “S” para aplicacoes
moveis e estacionarias.

ENTEK PE Rubber - Combinando o valor e performance do ENTEK PE com aditivo de
supressao do sobreportencial de hidrogénio para baterias com grades antimoniosas.

+1 541 259 3901 (US) ' Agente para o Brasil
+44 (0) 191 268 5054 (UK) JGCA Consultoria e Representacoes Ltda
www.entek.com RAISING EXPECTATIONS. KEEPING THEM THERE. i :I‘SS Ma}_??a? 4911
% Jayme@jaymegusmao.com.br



NOTICIAS FABRICANTES | MANUFACTURERS NEWS

CONFRATERNIZACAO 2015

J

CONFRATERNIZATION 2015

BateraX=

co | March 2016
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A Baterax, de Umuarama, PR, resolveu este
ano mudar a cultura interna no que diz respeito
a festa de confraternizacao de final de ano: ao
invés do famoso e extremamente gostoso chur-
rasco que sempre envolve a familia, foi reali-
zado um jantar dancante em um ambiente to-
talmente acolhedor, com musica ao vivo e um
delicioso bufe.

No Brasil, a cultura destas festas corporativas
é muito forte e, quando falamos em cultura, o
dicionario mostra que “é o conjunto de manifes-
tacOes artisticas, sociais, linguisticas, costumes
e todos os habitos e aptidoes adquiridos pelo
homem” mas, quase sempre, algumas tradigoes
devem ser quebradas. E foi isso que a Baterax
fez, com seus colaboradores e acompanhantes,
fornecedores, clientes e amigos. ) CONT.)

Baterax, from Umuarama, PR, Brazil,
decided this year to change the internal culture
with respect to the year-end celebration party:
instead of the famous and extremely tasty
barbecue which always involves the family,
there was a dance dinner in a totally warm
atmosphere with live music and a delicious
buffet.

In Brazil, the culture of these corporate
parties is very strong and when we talk about
culture the dictionary shows that it's “the set of
artistic expressions, social, language, customs
and all the habits and skills acquired by man”
but, almost always, some traditions should be
broken. And that's what Baterax did, with its
employees and associates, suppliers, customers
and friends. ) CONT.)

Pb BRASIL - 5. AMERICA Marco | March 2016 13



Essa idéia surgiu para que haja ainda mais
interacao entre as pessoas dentro da empresa.

Tudo aconteceu em um clima de muita ale-
gria e descontragdo e a direcdo estd muito sa-
tisfeita em ter esse tipo de comemoragdo onde
se demonstra que, além de produtos, a empresa
também esta construindo cada vez mais parce-
rias e mais valorizacao das pessoas. [

This idea came in order to build still more
interaction between people within the company.

It all happened in an atmosphere of joy and
relaxation and the direction is very pleased to
have this type of celebration where it is shown
that in addition to products, the company is
also building more and more partnerships and
appreciation for people. [
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NOTICIAS FABRICANTES | MANUFACTURERS NEWS

CONFRATERNIZACAO 2015
CONFRATERNIZATION 2015

Ba tenas

Cral

‘ A Bateria Nota 10

16 Pb BRASIL - S. AMERICA Marco | March 2016



Escrito por:
Patricia Ariosi

O almogo de confraternizagdo promovido aos
funcionarios da Baterias Cral e organizado pelo
Servico Social da empresa contou com musica
ao vivo, sorteio de brindes, premiacdoes e uma
deliciosa comida tipica mineira. Tudo isso em
um tradicional restaurante da cidade.  JEIB)

Patricia Ariosi

The confraternization lunch promoted for
the employees of Baterias Cral and organized
by the Social Service of the company featured
live music, ratfle giveaways, prizes and delicious
typical food from the State of Minas Gerais. All
that happened in a traditional restaurant X&N®»

Pb BRASIL - 5. AMERICA Marco | March 2016 17



Na ocasido, Luiz Carlos Vaz, Diretor Indus-
trial da Baterias Cral, abriu o evento parabeni-
zando a todos os funcionarios pela dedicagdo e
empenho ao longo do ano que se encerrou. E
como nao poderia deixar de comentar, o diretor
ressaltou também a importancia de 2015 para a
Cral, fazendo uma referéncia as comemoragoes
dos 50 anos da marca, celebrados com festa em
junho do ano passado. @

18 Pb BRASIL - S. AMERICA Marco | March 2016

in the town.

At the time, Luiz Carlos Vaz, Industrial
Director of Baterias Cral, opened the event
by congratulating all the employees for their
dedication and commitment during the year
about to end. And the director also stressed the
importance of 2015 for Cral, making a reference
to the 50th anniversary of the brand, celebrated
with a party in June last year. [
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NOTICIAS PRODUTORES | PRODUCERS NEWS

PIONEIRO ECOMETAIS E
ECOPARTS PROMOVEM
SIPAT 2015

PIONEIRO ECOMETAIS
AND ECOPARTS
PROMOTED SIPAT 2015

PIONEIRO

ECOMETAIS

Para fechar o ano de 2015, Pioneiro ECO-
METAIS e ECOParts, as unidades industriais
dp Grupo Pioneiro localizadas em Agua Doce,
Santa Catarina, realizaram a SIPAT 2015, com
palestras de Saude e Seguranca, Prevencédo de
DST, Seguranca no Transito e Conscientizagao
sobre Drogas e Alcoolismo.

Ainda promoveram uma gincana de Seguran-
ca com brincadeiras relacionadas a prevencao
de acidentes no trabalho. O intuito € incentivar
praticas de seguranca no trabalho de uma forma
diferente e divertida. As provas foram desenvol-
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To close the year of 2015, Pioneiro Ecometais
and ECOParts, the industrial units of Pioneiro
Group located in Agua Doce, Santa Catarina,
Brazil, performed the SIPAT 2015 (their Internal
Week of Accidents Prevention, for its initials
in Portuguese), with lectures on Health and
Safety, Prevention of Sexually Transmitted
Diseases, Traffic Safety and Awareness of Drug
and Alcohol Abuse.

They also promoted a Security Gymkhana
with games related to the prevention of accidents
at work. The aim is to encourage safe practices
at work in a differentand fun way:.

The games were developed in_ oosf




vidas com o objetivo de conscientizar o pessoal
da importancia da visao, do tato, dos pés e dos
sentidos em geral.

O Grupo Pioneiro ainda patrocinou a equipe
vencedora da SIPAT uma viagem para o Beto
Carreiro World, aumentando ainda mais o en-
trosamento da equipe. @

order to educate the staff of the importance of
vision, touch, feet and all senses in general.
The Pioneiro Group also sponsored to the
SIPAT winning team a trip to Beto Carreiro
World (a leisure park in the coastal city of
Penha, in Santa Catarina State, Brazil), further
increasing the relationship of the team. [
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NOTICIAS FABRICANTES | MANUFACTURERS NEWS

CONFRATERNIZACAO 2015
CONFRATERNIZATION 2015
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Marcos Hohl trabalha
na area de marketing
da Japiter Baterias

Marcos Hohlworks in
the Marketing area of
Jupiter Baterias

22 Pb BRASIL - 5. AMERICA Marco | March 2016



Escrito por:
Marcos Hohl

A Baterias Jupiter comemorou mais uma vez
sua festa de final de ano marcada pela presenca
de todos os seus colaboradores driblando a cri-
se e festejando mais um ano de vitéria.

Foi uma festa recheada de brincadeiras,
shows, prémios e bons comes e bebes, tudo
sempre dentro de um clima de uma “grande fa-
milia”. Esses momentos sdo importantissimos,
pois marcam a cada ano o seu tempo, tempo
esse que se renova a cada dia sendo construido
“passo a passo, dia a dia”... ) CONT.)

Marcos Hohl

Jupiter Batteries celebrated once more its
year-end party attended by all employees
dodging the crisis and celebrating another year
of victory:.

It was a party full of games, shows,
prizes and good food and drinks, everything
always in a climate of a “big family”. These
moments are very important because every
year mark its time, this time that is renewed
every day being built “step by step, day by
day”... ) CONT.)

Pb BRASIL - 5. AMERICA Marco | March 2016 23



A Japiter estd certa de que dias melhores
estdo chegando e que 2016 serd um marco na
vida de todos os nossos colaboradores, amigos,
fornecedores, prestadores de servigos, enfim,
todos estido inseridos no lema: “VOCE FAZ
PARTE DE NOSSA HISTORIA”. E deseja um
Feliz Ano Novo a todos. [

Jupiter is confident that better days are
coming and that 2016 will be a milestone in
the life of all the employees, friends, suppliers,
service providers, in short, all are embedded
in the motto: “YOU ARE PART OF OUR
HISTORY”. And desires a Happy New Year to

everyone. [d
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A Direcao da FENIBAT agradece a revista Batteries International, uma
das grandes publicacoes do nosso ramo, pelo destaque dado ao nosso
evento em sua recente materia sobre o Brasil.

The FENIBAT direction thanks to Batteries International magazine, one of the
major publications of our sector, for the prominence given to our event in its
recent article about Brazil.
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Latin America's next major lead acid
battery conference will be held In
September 25-26, 2017 in Londrina
(pictured abowve) to the north of the
Brazilian state of Parana. This year's
meetings in August — the second
since the event started in December
2013 — attracted some 105 national
and international exhibitors.
“Londrina is at the very heart of
the battery industry in Brazil,” says
Jayme Gusmao, one of the event's
organizers, “We would say that
close to two-thirds of the Brazikan
automotive battenes production
I8 In a radius of 600km around
Londrina.” Londrina itself is home
10 WO important manutaclurers
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GETTING TO KNOW BRAZIL, FENIBAT

Rondopar with its MaxLife brand
name and GNB with its Reifor and
Herbo brands. rest of the cast is a
virtual who's who of Brazil's battery
industry.

In Apucarana area, less than 60km
away, can be found Eletran, Ranger
{brand ExtRanger) and Bats. Some
200km to 300km distant are Jupiter
in Cianorte, Baterax in Umuarama,
Tudor, Cral, and Ajax.

And yet further out, some 400km
to 600km away can be found
battery giant Moura (brand Moura
and Zetta) in lapetininga, JCI (brand
Heliar, Prestolte, Durex, Power)
in Sorocaba and Pioneiro in Traze
Tiias.
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CONHECENDO O BRASIL, FENIBAT. |

A proxima e mais importante
conferéncia de baterias de
chumbo da America Latina sera
realizada em 25-26 de setembro
de 2017 em Londrina (foto acima)
no norte do estado brasileiro do
Parand. O encontro de agosto
deste ano - 0 segundo desde que
0 evento comecou em dezembro
de 2013 - atraiu uns 105
expositores nacionais e
Internacionars.

“Londrina esta no centro da
industria de baterias no Brasil ",
diz Jayme Gusmao, um dos
organizadores do evento.
“poderiamos dizer que perto de
dois tercos da produc@o brasileira
de baterias automotivas esta num
raio de 6500 km ao redor de
Londrina;” A propria Londrina é a

casa de dois importantes

fabricantes, Rondopar com sua 3
marca MaxLife e GNB comsuas |
marcas Reifor e Herbo. O resto do
elenco & um “quem € quem” da
industria de baterias do Brasil.

Na area de Apucarana, a menos
de 60 km, encontram-se a
tletran, a Ranger (marca |
ExtRanger) ea Bat's. Eentre 200 2
e 300 km de distanica estdo 2

Jupiter em Cianorte, Baterax em
Umuarama, Tudor, Cral e Ajax. q

E um pouce mais além, entre 400
¢ 600 km de distancia, podem-se &
encontrar o gigante das baterias
Moura (marcas Moura e Zetta) km
|tapetininga, JCI (marcas Heliar, 4
Soracaba e a Pioneiro em Treze

Tilias.



ENTREVISTA | INTERVIEW

The Safety Company
i ~ i v w\\
Quando se trata de protecao When it comes to
res T;ratﬁria em industrias respiratory protection in
de baterias e recicladoras de batteries and lead recycling
chumbo, a atencao e o cuidado industries, attention and
precisam ser dobrados.” care need to be doubled.

.

Paulo Castanho é Administrador e Técnico de
Seguranca do Trabalho e Gerente de Contas
da MSA-Safety responsavel pela regidao do
Parana.

"--r
MSY

“» Paulo Castanho has a Management degree
and is a Technician on Work Safety and Account
Manager for MSA-Safety responsible forthe
£ \ Parané - Brasil region. :

28 Pb BRASIL - S5. AMERICA Marco | March 2016



Pb BRASIL-S.America: Quem é a MSA-Safety?

A MSA iniciou sua histoéria em julho de 1914. Seu
primeiro produto produzido foi a lampada de
mineracao que nao produzia faisca, desenvolvida
por Thomas Edison.

Atualmente com presenca em mais de 140 paises e
atuando em diversos segmentos, a MSA é reconhe-
cida mundialmente por fabricar produtos de alta
qualidade para atender diversas necessidades.

Pb BRASIL-S5.America: Quem é a MSA-Safety no
Brasil?

No Brasil, foi fundada em 1969 em Diadema-5SP. A fa-
brica produz capacetes, mascaras respiratorias, cin-
tos de seguranca, talabartes e tambem é feita toda a
montagem dos detectores portateis para gases.

Os demais itens de nossa linha, como capacetes
para bombeiros, protetores auditivos, detectores
fixos para gases, oculos de seguranca e equipa-
mentos de seguranca para espaco confinado sao
fabricados fora do Brasil.

\

I

Pb BRASIL-5.America: Vocé tem uma atuacao
forte na industria de baterias. Conte-nos sobre
ISso, por favor.

Desenvolvemos um Projeto de Protecao Respira-
toria para as Fabricas de Baterias e Recicladoras
de Chumbo, que teve inicio em agosto de 2012,
primeiramente na industria e depois se estendeu
para as recicladoras.

Atualmente sao mais de 7.000 usuarios dos nos-
sos produtos no Brasil, onde a atencao foi dada

a protecao respiratoria. Foi implementado em
varias fabricas de baterias o0 nosso respirador,
mascara semi-facial Advantage 420 e os X&)

Pb BRASIL-S.America: Who is MSA-Safety?
MSA began its history in July 1914. Its first
product produced was a mining lamp that did
not produce sparks, developed by Thomas
Edison.

Currently present in more than 140 countries
and operating in various segments, MSA is
world renowned for manufacturing high quality
products to meet different needs.

Pb BRASIL-S.America: Who is MSA-Safety in
Brazil?

In Brazil, it was founded in 1969 in Diadema-

SP. The factory produces helmets, respirators,
safety belts, lanyards and also makes the entire
assembly of portable gas detectors.

The remaining items of our line, such as helmets
for firefighters, hearing protectors, fixed gas
detectors, safety glasses and safety equipment
for confined space are manufactured outside
Brazil.

Pb BRASIL-5.America: You have a strong
presence in the battery industry. Tell us about
that, please.

We have developed a Respiratory Protection
Project for Battery Manufacturers and Lead
Recyclers, which began in August 2012, first in
the industry and then spread to the recycling.
Currently there are more than 7,000 users of our
products in Brazil, where attention was paid to
respiratory protection. In several battery plants
our breather, the half-face mask Advantage

420 and the mechanical filters flex filter N95,
P95 were adopted, with or without ) CONT.) 4
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filtros mecanicos flex filter N95, P95 com ou sem
protecao contra vapores acidos e organicos em
baixa concentracao.

Pb BRASIL-5.America: Que empresas brasileiras
de baterias adotaram seus produtos atraves
desse Projeto?

Posso citar entre nossos clientes as baterias:
Japiter, Baterax, K&F, Moura, Real, Pioneiro...

Pb BRASIL-S.America: Para vocé, qual a razao de
todo este sucesso?

Temos certeza que estamos tendo realmente um
grande sucesso. E que a razao esta nas concep-
coes de um projeto de protecao respiratdria que
nasceu nos EUA é adotado pelo mundo inteiro no
segmento de chumbo, fruto da sua principal ca-
racteristica: o seu design sofisticado, com suporte
para cabeca de presilha Unica que proporciona ao
usuario operacao simples e maximo conforto.

O suporte para cabeca, por exemplo, é inovador
por ser em peca unica. Deste modo, ele elimina
pontos de pressao na cabeca e proporciona visibi-
lidade mais ampla porque nao ha correias soltas.
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protection against acid and organic vapors in
low concentration.

Pb BRASIL-S.America: Which Brazilian battery
companies have adopted your products through
this project?

| can name among our clients the companies:
Jupiter, Baterax, K&F, Moura, Real, Pioneiro...

Pb BRASIL-S.America: For you, what is the
reason for all this success?

We are sure that we are really having a big exit.
And that the reason of it is in the conceptions of
a respiratory protection project that was born
in the US and is adopted all over the world in
the lead segment, because of its main feature:
its sophisticated design, with a single clip

head support that provides the user a simple
operation and maximum comfort.

The head support, for example, is innovative
because it is just a single piece. Thus, it
eliminates pressure points on the head and
offers broader visibility because there are no
loose straps.

N\




Pb BRASIL-5.America: Esse equipamento tem
mais caracteristicas importantes para o usuario?
Sim, claro. As fivelas para pescoco permitem um
manuseio intuitivo através de um "estalo” que
indica seu travamento.

E o suporte ajustavel proporciona adaptacao
perfeita aos diferentes tamanhos de cabeca.
Aléem disso, as correias sao mais largas, redu-
zindo torcoes e cortes da correia que passa pelo
pescoco, abaixo da nuca. Essas correias sao
assim extremamente resistentes e duraveis.

Pb BRASIL-5.America: Quais sao os planos da
MSA para 20167

Estaremos dando todo o suporte necessario aos
clientes e usuarios e este projeto continua pois
sabemos que, quando se trata de protecao res-
piratéria em industrias de baterias e recicladoras

de chumbo, a atencao e o cuidado precisam ser
dobrados. [

Pb BRASIL-5.America: Has this equipment any
other important features for the user?

Yes, of course. The neck buckles allow an
intuitive handling via a 'snap’ indicating its
clamping.

And the adjustable support provides perfect
fitting to different head sizes.

Moreover, the straps are wider, reducing twists
and cuts of the ones passing through the neck
below the nape. These belts are so extremely
tough and durable.

Pb BRASIL-S.America: What are the plans of
MSA for 20167

We will be giving all the necessary support to
clients and users and this project continues,
because we know that when it comes to
respiratory protection in batteries and lead

recycling industries, attention and care need to
be doubled. [
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IIVIPLANTACAO

- Escrito por:
-~ Luiz Alberto Rosseto
‘Michelle Fernanda S. e Souza

Vamos relatar nossa experiéncia com a
implantagdo da Ordem de Servico pois per-
cebemos que este assunto é um tanto quanto
deixado em segundo plano por varios profis-
sionais e empresas, pois parece que nao ajuda
em nada e que € s6 mais um documento a ser
preenchido, aumentando a burocracia interna
do setor de Seguranca do Trabalho.

A Ordem de Servigo (Ver NR1 - Disposicoes
Gerais - item 1.7) é um documento obrigatério
que deve ser preparado para cada fungao exis-
tente na Empresa e deve ser apresentado a cada
novo funcionario ou quando o mesmo muda de
fungdo. E uma visdo geral de como deve ser exe-
cutado o trabalho, dos cuidados de seguranca e
dos riscos a que o funcionario esta exposto. Tudo
com a finalidade de evitar acidentes e doencas
ocupacionais pela conscientizagao do funciona-
ri0 para Os possiveis riscos existentes. ) CONT.) 2

NR1TSTANDARD:
WORK ORDER.
IMPACT ON
IMPLEMENTATION

By:
Luiz Alberto Rosseto
Michelle Fernanda S. e Souza

We are going to report our experience
with the implementation of the Work
Order because we realize that this issue is
somewhat left in the background by various
professionals and companies, once it seems
that it does not help anything at all and that it
is just one more document to be completed,
increasing the internal bureaucracy of the
Occupational Safety sector.

The Work Order (see Brazilian NR 1 - General
Provisions - item 1.7) is a mandatory document
that must be prepared for each existing function
in the Company and must be presented to each
new employee or when he changes function.
It is an overview of how to run the job, the
safety precautions and the risks to which the
employee is exposed. All that exists in order
to prevent accidents and occupational diseases
thru the employee awareness of the XIIB)



O que nos chamou a atencdo quando inicia-
mos a implantacao foi que logo mudamos de
ponto de vista sobre o valor desse documento
para o nosso trabalho. N6s dois ficamos impres-
sionados com o resultado do trabalho: a partir
da implantacao, tivemos uma reducao dos aci-
dentes com pessoal em periodo de experiéncia
de aproximadamente 40%. Isso até hoje nos
surpreende pois éramos meio resistentes em re-
almente implantar este procedimento de forma
efetiva e ndo somente entregar uma folha com
os riscos para o funciondrio. H4 uma grande di-
ferenca entre cumprir a norma ou usar o docu-
mento como instrumento para a conscientiza-
cdo dos funcionarios.

O que constatamos foi que a Ordem de Ser-
vigos, quando bem elaborada e efetivamente
instituida pelo SESMT (Servico Especializado
em Seguranca e Medicina do Trabalho) traz va-
rios beneficios para o funcionario, em termos
de conhecimentos pertinentes a funcido que ira
exercer, conhecendo melhor os possiveis riscos
inerentes as suas atividades.

Como todos sabem, os primeiros dias de um
funcionério novo ou numa nova fungio trazem
estatisticamente as maiores possibilidades de
acidentes, dai a diferenca que pode fazer uma
Ordem de Servico bem preparada, que liste re-
almente todos os riscos conhecidos da tarefa e
também a importancia de explica-la detalhada-
mente ao empregado.

Abaixo, breves comentédrios interpretando
os itens da NR 1, conforme nossa visao:
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possible risks.

What caught our attention when we
started its implementation was that we
quickly changed our view of the value of
this document for our work. We were both
impressed with the result of the work: from the
deployment, we had a reduction of accidents
with employees in approximately 40% in their
trial period. That still surprises us because we
were a little resistant to actually deploy this
procedure effectively instead of just handing a
sheet with the risks to the employee. Thereisa
large ditference between meeting the standard
and using the document as a tool for employee
awareness.

What we found was that the Work Order,
if well designed and etfectively established
by SESMT (Satety and Occupational Medi-
cine Specialized Service, for its initials in
Portuguese), has several benefits for the
employee in terms of relevant knowledge
of the function that he will perform, better
knowing the possible inherent risks in his
activities.

As everyone knows, the first days of a new
employee or in a new function statistically
bring greater chance of accidents, hence the
difference that can make a well prepared Work
Order, which really lists all the known risks of
the task and also the importance of explaining
it in detail to the employee.

Here are some brief comments interpreting
the items of NR 1, according to our vision:

Luiz Alberto Rosseto e Michelle
Fernanda S. e Souza sao Técnicos de
Seguranca do Trabalho da Baterax,
em Umuarama, PR.

Luiz Alberto Rosseto and

Michelle Fernanda 5. e Souza are
Occupational Safety Technicians of
Baterax, in Umuarama, PR.



Item | — Prevenir atos inseguros no desempenho do trabalho;

ltem | — To prevent unsafe acts in the performance of work;
[ 4

Levante os possiveis atos inseguros
que podem ocorrer no ambiente de
trabalho e informe ao empregado.

Bring up the possible unsafe practices
that could occur in the workplace and
inform the employee.

Iltem Il - Divulgar as obrigacdes e proibicdes que os empregados devam conhecer e cumprir;

Item Il — To disseminate the obligations and prohibitions that employees must know and comply with;
. : ?,...-r.___;

Levante quais proibicoes ou normas
existentes no ambiente de trabalho e
informe ao empregado. Por exemplo:
proibido fumar, utilizar os EPlIs, etc.

Tell about which bans or standards

exists in the workplace and inform the
employee. For example: no smoking,
use of PPE, etc.

Itemn Il - Dar conhecimento aos empregados de que serao passiveis de punicao pelo descum-
primento da ordem de servico expedida;
ltem lll - To inform the employees that they may be subject to punishment for violation of the

issued work order;
«
0 Clareza com que séo passadas as
informacdes para que o funcionario
nao tenha duvida de que sera punido

Caso nao sejam cumpridas as normas
contidas no documento.

Clearly pass on the information in order
to leave no doubt to the employee

that he may be punished if the norms
contained in the document are not
complied.
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Item - IV - Determinar os procedimentos que deverao ser adotados em caso de acidente do
trabalho e doencas profissionais ou do trabalho;
ltem - IV — To determine the procedures to be adopted in case of work accident or professional
or occupational diseases:

Baseado em cada tipo de acidente ou
doenca, listar as providéncias que devem
ser tomadas tipo: quem chamar/avisar,
isolamento da area, desligamento de
maquinas, primeiros socorros, etc.

Based on each type of accident or illness,
list the steps to be taken, like: who to call/
warn, isolation of the area, machines
shutdown, first aid, etc.

ltem V - Adotar medidas determinadas pelo MTb;
ltem V — To adopt measures determined by the Ministry of Labor;

Cumprir as exigéncias firmadas em visitas
pelo MTb e estar atualizado com a legislacao
vigente, quando aplicaveis.

Comply to the requirements established on
visits by the Mol and to be up dated with
current legislation, when applicable.

Item VI - Adotar medidas para eliminar ou neutralizar a insalubridade e as
condicoes inseguras do trabalho;
ltem VI — To adopt means to eliminate or neutralize unhealthiness and unsafe
conditions of work;

Conversamos muito com o Consultor da empresa
nesta area de Higiene Ocupacional e Seguranca do
Trabalho, pois este assunto merece todo cuidado
especial, mas que nada impede que as acoes
exigidas pelo PPRA (Programa de Protecdo de
Riscos Ambientais) também atendam a este item.

We talked a lot with the company's Consultant
in this area of Occupational Hygiene and Safety
Health, because those issues deserve special
attention, but nothing prevents that the actions
required by the PPRA (Environmental Risk
Protection Program, for its initials in Portuguese)
also qualify for this item.
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Gostarfamos por fim de lembrar a todos que
a Norma ainda tem outros assuntos a serem
aplicados no que diz respeito a Ordem de Ser-
vico mas a nossa experiéncia positiva foi que,
bem aplicada, bem orientada, € uma ferramenta
valiosa e, por que ndo dizer, indispensavel para
mitigar os riscos nos ambientes de trabalho. 3

We would like finally to remind everyone
that the standard still has other matters to be
applied with regard to the Work Order but
our positive experience was that, when well
applied, well guided, it is a valuable tool and,
why not say, essential to mitigate the risks in

the workplace. [

Industria de Baterias e Recicladoras

I M m,

WVIDU

Manutencao Industrial e Desenvolvimento
de Projetos e Equipamentos Industriais

Fones: (51) 3658.7516 / 9975.5486
vidu.manu@terra.com.br

Chargueadas - RS - BR

Montagem e Desmontagem de Fornos Refratarios
Manutencao Industrial, Desenvolvimento

de Projetos e Equipamentos Industriais.
Montagem Mecéanica de Tubulacoes

Industria Naval

www.vidumanutencao.com.br
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RISCOS DAS

BATERIAS DE LITIO

NA RECICLAGEM DE
BATERIAS DE CHUMBO

Fonte:
International Lead Association

Foi publicado um folheto informativo demons-
trando os perigos de baterias de fons de litio caindo
no processo de reciclagem de baterias de chumbo.

O aviso, que serd distribuido aos coletores,
tranportadores e classificadores de baterias, em
toda a Europa e América do Norte, destaca o sé-
rio risco de incéndios e explosdes se as baterias
de litio entrarem no processo de recolhimento de
baterias de chumbo e sua reciclagem. O problema
de identificacio entre os tipos quimicos de bateria
torna-se particularmente dificil, pois as baterias
de litio e de chumbo podem parecer semelhantes,
especialmente quando recebidas em paletes ou
caixas contendo milhares de baterias usadas.

A iniciativa conjunta das industrias de baterias
e recicladoras de chumbo da América do Norte e
da Europa, incluindo a Associacdo Internacional
do Chumbo (ILA), as associacdes de fabricacio de
baterias automotivas e industriais e de reciclagem
Battery Council International (BCI), Europeia (EU-
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RISK OF LITHIUM-
ION BATTERIES IN
THE LEAD BATTERY
RECYCLING

Source:
International Lead Association

An information leaflet setting out the
dangers of lithium-ion batteries entering
the lead battery recycling process has been
published.

The warning, which will be distributed to
battery collectors, handlers and sorters, across
Europe and North America, highlights the
serious risk of fire and explosions if lithium
batteries enter the lead battery collection
and recycling process. The problem of
identification between the battery chemistries
is made particularly difficult as lithium and lead
batteries can appear similar, especially when
received in pallets or bins containing thousands
of used batteries.

The joint initiative by the lead recycling and
battery industries of North America and Europe,
including the International Lead Association
(ILA), the industrial and automotive battery
manufacturing and recycling associations of



ROBAT) e Association of Battery Recyclers (ABR),
avisa que as baterias de litio ndo devem ser envia-
das para as recicladoras de chumbo e que deve ser
usada uma instalacdo aprovada para tratamento e
reciclagem deste tipo quimico de bateria.

O folheto é urgentemente necessario, uma vez
que as empresas que operam as fundi¢oes de chum-
bo secundério tém experimentado um aumento
no numero de baterias de ions de litio misturadas
em entregas de sucata de baterias de chumbo, re-
cebidas como matéria-prima para seu processo de
reciclagem. Devido & composigdo quimica das ba-
terias de ions de litio, se nao devidamente tratadas,
podem ocorrer incéndios e explosdes durante os
processos de transporte, de armazenamento, de
quebra e fundicio das baterias a base de chumbo.

“Infelizmente uma série de incidentes de se-
guranca significativos ja foram registrados, que
puseram em evidéncia o risco a propriedade
mas, 0 mais importante, a seguranca dos funcio-
narios”, disse o Diretor de Regulamentacido da
ILA, Dr. Steve Binks. ) CONT.) §

Battery Council International (BCI) and Europe
(EUROBAT) and the Association of Battery
Recyclers (ABR), advises that lithium batteries
should not be sent to lead recyclers and that an
approved facility should be used for treatment
and recycling this battery chemistry:.

The leaflet is urgently needed as companies
that operate secondary lead smelters have
experienced an increase in the number of
lithium-ion batteries mixed into deliveries of
used lead-based batteries received as feedstock
for their recycling process.

Due to the chemical composition of lithium-
ion batteries, if not properly handled, fires and
explosions can occur during transport, storage,
battery breaking and smelting processes of
used lead-based batteries.

“Sadly a number of significant safety
incidents have now been reported that have
highlighted the risk to property, but more
importantly the safety of employees”, said ILA
Regulatory Director, Dr. Steve Binks. ) CONT.

O folheto inclui dicas para ajudar a identificar os tipos de baterias:
The leaflet includes tips to help identify battery types:

LEIA O ROTULO
Procure o simbolo Pb, em baterias de chumbo, ou o simbolo Li, em
baterias de litio. Também pode ser possivel distinguir os tipos
quimicos pelo nome do fabricante.

READ THE LABEL
Look out for the Pb symbol on lead batteries or the Li symbol on
lithium batteries. It may also be possible to distinguish the
chemistries by their manufacturer.

OBSERVE A DIFERENCA DE PESO
Embora elas tenham dimensoes semelhantes, as baterias de litio
sao muito mais leves do que as baterias de chumbo.

NOTICE THE WEIGHT DIFFERENCE
Although they have similar dimensions, lithium batteries are much
lighter than lead batteries.




Rene Schroeder, Gerente de Assuntos da Comu-
nidade Europeia da EUROBAT, disse: “Comunicar
a todos os parceiros da cadeia de fornecimento é
essencial para garantir o manuseio seguro de ba-
terias no seu fim-de-vida. A rotulagem de baterias
automotivas e industriais com base em codigos de
cores também serd uma ferramenta importante para
ajudar aos coletores, classificadores e recicladores a
identificar facilmente os diferentes tipos de baterias.”

Rene Schroeder, EUROBAT EU Affairs
Manager, said: “Communicating to all partners
in the supply chain is essential to guarantee
the safe handling of batteries at their end-of-
life. Labelling of automotive and industrial
batteries based on color-codes will be also an
important tool to help collectors, sorters and
recyclers to easily identify the different battery
chemistries.”

0 folheto é uma iniciativa conjunta das indtstrias de baterias e recicladoras de chumbo da
- America do Norte e da Europa
The leaflet is a joint initiativeby the lead recycling and battery industries of North America and Europe

“% Battery
,*y Council

association of battery evceesbecsbehanyiy

RECYCLERS

RECYCLING OVER 150 MILLION
SPENT LEAD FPATTERIES ANNUALLY

Mark Thorsby, Vice-Presidente executivo do
BCI disse: “A industria de baterias de chumbo
tem o programa de reciclagem de maior suces-
so no mundo. De modo algum queremos pre-
judicar nosso sucesso ou comprometer 0 NOSsoO
compromisso com a sustentabilidade. Prevenir
as baterias de ion de litio de entrar no processo
de reciclagem de baterias de chumbo é funda-
mental para alcancar esse resultado”.

“A introducio de baterias de litio que sao mistu-
radas com baterias de chumbo, tem sido e continua-
ra a representar uma séria ameaca para o ambiente e
seguranc¢a dos funcionarios, a menos que haja uma
campanha bem sucedida por fornecedores para des-
viar essas baterias de instalacoes de reciclagem de
chumbo,” disse Dick Amistadi, presidente da ABR.

Os requisitos atuais de rotulagem servem para
identificar o teor de metais pesados das baterias
e ndo o sistema eletroquimico. Uma solucao esta
sendo desenvolvida para permitir uma melhor
identificacdo dos diferentes tipos de baterias nos
EUA pela Sociedade de Engenheiros Automotivos
(SAE) e a Comissdo Eletrotécnica Internacional
(IEC) através de propostas para desenvolver uma
rotulagem com codigo de cores padronizado. [
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euroBAT 1l

International
Lead Association

Mark Thorsby, Executive Vice President
of BCI said: “The lead battery industry has
the most successful recycling program in the
world. In no way do we want to jeopardize
our success Or compromise our commitment to
sustainability. Preventing lithium-ion batteries
from entering the lead battery recycling process
is critical to achieving that outcome”.

“The introduction of lithium-ion batteries,
which are commingled with lead batteries,
has and will continue to represent a serious
threat to the environment and employees'
safety unless there is a successful campaign by
upstream suppliers to divert such batteries from
lead recycling facilities,” said Dick Amistadi,
President of the ABR.

Current labelling requirements serve to
identify the heavy metal content of batteries and
nottheelectrochemical system. A solutionisnow
being developed to allow better identification of
different battery chemistries in the US through
the Society of Automotive Engineers (SAE) and
the International Electrotechnical Committee
(IEC) through proposals to develop standardised
colour-coded labelling. 3




EE BT Source

SOURCE OF INNOVATIDON
Linha de Montagem de Alta Velocidade para
Baterias Automotivas e Motociclisticas

* Tecnologia Exclusiva
* Melhor Performance
* Qualidade Superior
* Eficiéncia

Linha de montagem
para baterias de Moto

* Mais de 30 anos de experiéncia
no ramo de baterias chumbo-acido

* Tecnologia de ultima geracao

* Equipamentos de qualidade  pp40ina Fundidora Automdtica  Solda Pélo (TIG) para

bara pequenas pecas de chumbo baterias de moto

i Llinhalde . '
Produg@o de Carregamento Preenchilmento Inspegao de
Montagem

Placas das Placas o de acido qualidade

Europa e Australia EUA e América do Sul Asia e Oriente Méio
Skype: alviw11 Skype: btscl-sales Skype: daniel.huang

Battery Technology Source Co., Ltd.
1F. NO. 29, AIGUO STREET, TAICHUNG, TAIWAN, R.O.C. FENIBAT

- TEL: 886-4-22251709, FAX: 886-4-22200823 FH‘HIL;E : '?’*1*1“‘3;'-*"”:”-" ;”Ed e
d OCd AENIno de evenlos ae Lonanna didnd | )
E-MAIL: sales@btscl.com Stand: 29

SOURCE 0F INNOVATIoN website: http://www .btscl.com
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"Muitos empresarios acham que quando se fala

em meio ambiente se fala em custos, em despe-

sas, e nada de retorno, do que eu discordo. Um

dos pilares para empresas deste ramo terem
sucesso € o meio ambiente."

"Many entrepreneurs feel that when it comes to

environment it brings also costs, expenses, and

no return at all, to what | disagree. One of the

nillars for companies in this business to succeed
is the environment.”

Vinicius Ferreira é Técnico Metallrgico e Engenheiro Mecéanico com MBA
em Gestao Estratégica de Empresas e é o gerente-geral da Pioneiro
Ecometais em Agua Doce, SC, Brasil.

Vinicius Ferreira is Metallurgical Technician and Mechanical Engineer
with an MBA in Enterprises Strategical Management and is the general
manager of Pioneiro Ecometais in Agua Doce, SC, Brazil.
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Pb BRASIL - S.AMERICA: Vinicius, como e onde

se deu o inicio de sua carreira na industria de
chumbo?

Vinicius: Meu inicio na carreira de inddstria de
chumbo se deu na Empresa Sulina de Metais,

no RS, onde iniciei minhas atividades em uma
empresa terceirizada chamada Vidu Manutencao
Industrial, na qual coordenava as atividades de
manutencoes industrias da empresa. O principal
setor que atuavamos era no setor metallrgi-

co, onde faziamos muitos trabalhos nos fornos
rotativos, a especialidade da Vidu era refratarios
e servicos de caldeiraria e soldagem.

Em poucos meses fui convidado pelos gestores
da Sulina de Metais a assumir as atividades de
um Supervisor de Producao do setor metalurgico
que estava saindo da empresa.

Entao iniciou minha carreira no Segmento de
Reciclagem de Baterias, estava cursando o Curso
de Engenharia Mecanica na Pontificia Universi-
dade Catdlica do Rio Grande do Sul (PUC-RS) e

ja@ possuia no meu curriculo o curso de Técnico
Metallrgico.

Pb BRASIL — 5. AMERICA: Ha quanto tempo vocé
trabalha neste ramo, e desde quando é gerente
geral da Pioneiro Ecometais?

Vinicius: Estou neste ramo desde 1999, na Sulina
de Metais trabalhei aproximadamente 7 anos,

e estou ha 10 anos na Pioneiro Ecometais como
gerente geral.

Pb BRASIL - S.AMERICA: Como é e quais os desa-
fios de gerenciar uma empresa desse porte?
Vinicius: Quando recomecamos em uma nova
empresa, e longe de sua cidade natal, os prin-
cipais desafios sao: ficar longe de seus amigos

e familiares e mudanca de cultura das pessoas.
Isso é superado quando vocé encontra em uma
empresa um apoio e acolhimento.

Quando cheguei na Pioneiro, estavam concluindo
as obras da Unidade Nova de Reciclagem. Tive-
mMos que contratar pessoas, organizar e estrutu-
rar a empresa. Esse momento foi critico, pois a
populacao da cidade nao tinha experiéncia e, tao
pouco, conhecimento em industrias metallrgicas
pois a principal atividade econdmica da area era
a agropecuaria.
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Pb BRASIL — S AMERICA: Vinicius, how and where
was the beginning of your career in the lead
industry?

Vinicius: The beginning of my career in the lead
industry occurred in the company Sulina de Metais
in the (Brazilian) State of Rio Grande do Sul, where
| started my activities in an outsourced company
called Vidu Manutencao Industrial, in which | used
to coordinate the industrial maintenance activities
of Sulina. The main sector in which we operated
was the metallurgical one, where we used to do a
lot of work in rotary furnaces. Vidu was specialized
in refractories and steel and welding services.

In a few months after my beginning, | was invited
by Sulina Metais' management to undertake

the activities of one production supervisor of

the metallurgical sector who was leaving the
company.

So | began my career in Battery Recycling segment.
| was attending Mechanical Engineering course at
the Pontificia Universidade Catdélica do Rio Grande
do Sul (PUC-RS) and had by that time | already had
in my CV the Metallurgical Technician course.

Pb BRASIL - S AMERICA: How long have you been
working in this industry, and since when are you
general manager at Pioneiro Ecometais?
Vinicius: | am in this business since 1999, |
worked approximately / years at Sulina Metais,
and I've been at Pioneiro Ecometais for 10 years
as general manager.

Pb BRASIL - S.AMERICA: How it is and what are
the challenges of managing a company of that
size?

Vinicius: When we start over in a new company,
and far away from our home town, the main
challenges are: staying away from your friends
and family and the change of people's culture.
This is overcome when you find yourself in a
supporting and hosting company.

By the time | arrived at Pioneiro, the construction
of the New Recycling Unit was getting done. We
had to hire people, to organize and to structure
the company. That was a critical time, because
the population had no experience and, even less,
knowledge in metallurgical industries, as the
area's main economic activity was the agriculture.



Pb BRASIL - S, AMERICA: Como vocé avalia atu-
almente as industrias no Brasil e no mundo a
respeito de produtividade e qualidade?

Vinicius: As empresas de reciclagem do Brasil
ainda estao defasadas em termos tecnolégicos

e de produtividade, e nem falamos no quesito
Ambiental e Qualidade. Ainda tem-se o concei-
to que indUstrias de reciclagem de baterias sao
empresas que lidam com residuo e, por isso, nao
é possivel ter tecnologias e seus investimentos
nao trazem retorno.

A industria de chumbo necessita de pessoal
técnico especializado, equipamentos com tecno-
logia avancada, buscando sempre produtividade

e qualidade, e claro, nao podemos deixar de falar
em meio ambiente, apesar de muitos empresarios
acharem gue quando se fala em meio ambiente se
fala em custos, em despesas, e nada de retorno,
do que eu discordo. Um dos pilares para empresas
deste ramo terem sucesso é o meio ambiente.
Entretanto, a inddstria no Brasil iniciou uma
transformacao de conceitos alguns anos atras,
guando chegou ao Brasil uma pessoa especialista
em reciclagem de chumbo, 5r. Flordualdo Lima.
Um brasileiro que foi estudar nos EUA e por |a fez
carreira e se especializou nesse ramo. Ele veio
para o Brasil trazer mudancas e novos conceitos.
Infelizmente poucos acreditaram. Mas aqueles
que acreditaram estao hoje em patamar diferen-
ciado das demais empresas. ) CONT. ) J

Pb BRASIL - S.AMERICA: How do you evaluate
currently the industries in Brazil and worldwide
about productivity and quality?

Vinicius: The recycling industries in Brazil are

still lagging in technological and productivity
terms, not to speak on environmental and quality
respect. There is still the concept that battery
recycling industries are companies that deal with
waste and, therefore, can not have technology
and its investments do not bring back good
returns.

The lead industry requires specialized technical
people, high-tech equipment, always looking

for productivity and quality, and of course, we
can't forget the environment, although many
entrepreneurs feel that when it comes to
environment it brings also costs, expenses, and
no return at all, to what | disagree. One of the
pillars for companies in this business to succeed
IS the environment.

However, the industry in Brazil began a
transformation of concepts a few years back,
when arrived in Brazil an expert in lead recycling,
Mr. Flordualdo Lima. He is a Brazilian guy who
went to study in the US and there made a career
and became an expert in this sector. He came
back to Brazil to bring changes and new concepts.
Unfortunately, few believed. But those who
believed are now on a differentiated level respect
to other companies. ) CONT. ) J

"Classificamos nossa unidade fabril como uma das
empresas mais modernas que existem no Brasile no
mundo. Possuimos uma tecnologia avancada e estamos
em constante transformacao e modernizacao.”

"We classify our manufacturing unit as one of the most
modern companies that exist in Brazil and worldwide.
We have advanced technology and we are in constant
transformation and modernization.
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Pb BRASIL — S AMERICA: Vinicius, como os temas de
Meio Ambiente sao tratados aqui na Ecometais?
Vinicius: Quando falamos em meio ambiente, es-
tamos falando em um dos pilares de sucesso no
segmento, e esse assunto aqui na Pioneiro Eco-
metais é tratado com a maior seriedade. Quando
investimos em sistema de exaustao em fornos,
por exemplo, aléem de ser benéfico ao meio am-
biente, ele também traz beneficios grandiosos na
produtividade do forno, ou seja, investir em meio
ambiente traz grande retorno financeiro para a
empresa.

Pb BRASIL - S AMERICA: Qual o tipo de processo
gue a ECOMETAIS utiliza, mais manual, mecani-
zado ou mais automatizado? Explique-nos isso
melhor.

Vinicius: O processo utilizado na Ecometais é
oxi-reducao com fornos rotativos tipo "Double-
-Pass’, sistema de carregamento dos fornos com
calha vibratoria e sistema de moagem de bate-
rias com triturador de martelos.

Os processos da Pioneiro Ecometais sao auto-
matizados e as movimentacoes de materia prima
e insumos sao feitos por maquinas e equipamen-
tos especificos, evitando o contato manual com
0Ss materiais.

O sistema de refino de ligas utiliza-se de um
processo chamado tipo cascata, inciando o pro-
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Pb BRASIL — S AMERICA: Vinicius, how the themes
of Environment are treated here at Ecometais?
Vinicius: When we talk about environment, we
are talking about one of the pillars of success

in the segment, and this issue is treated here, in
Pioneiro Ecometais, with the utmost seriousness.
When we invest in exhaust system in furnaces,
for example, as well as being beneficial to the
environment, it also brings great benefits in
productivity of the oven, i.e. investing in the
environment brings great financial return to the
company.

Pb BRASIL - S, AMERICA: Which kind of process
Ecometais uses the most: manual, mechanized
or automated? Explain us better.

Vinicius: The process used in Ecometais is oxi-
reduction with rotary furnace of the "Double-
Pass type, a charging system for furnaces with
vibrating chute, batteries grinding system with
hammer crusher.

The processes of Pioneiro Ecometais are
automated and moves of the raw material and
other inputs are made by specific machines and
equipment, avoiding manual contact with the
materials.

The alloys refining system makes use of a
process called cascade type, starting the
process in a pot and concluding it in another



cesso em um cadinho e concluindo em outro. Isto
garante a qualidade do produto e a reducao de
consumo de insumaos.

Pb BRASIL - S, AMERICA: Como é tratada a Seguranca
do Trabalho por vocés aqui? Cite alguns exemplos.
Vinicius: O assunto Seguranca do Trabalho € um
dos temas que sempre priorizei. Procuramos
sempre os melhores EPC's (Equipamentos de
Protecdo Coletiva) e os melhores EPI's (Equi-
pamento de Protecdo Individual) para serem
usados como prevencao. Trabalhamos com a
CIPA (Comissao Interna de Prevencao de Aciden-
tes) bastante atuante na empresa. A Gestdo de
Seguranca do Trabalho segue alguns conceitos
da Norma Ohsas 18001. Possuimos indicadores
de eficiéncia e eficacia no item Seguranca e Pre-
vencao de Acidentes.

Pb BRASIL — S AMERICA: Vejo que a planta da ECO-
METAIS @ bem moderna. No cenario mundial, como
ela se qualifica no que tange a modernidade?
Vinicius: Classificamos nossa unidade fabril
como uma das empresas mais modernas que
existem no Brasil e no mundo. Possuimos uma
tecnologia avancada e estamos em constante
transformacao e modernizacao do nosso parque
fabril. Isto faz com que mantenhamos a nossa
empresa sempre na frente de tecnologias de
processo e equipamentos. Buscamos sempre
inovacoes no mercado nacional e principalmente
no mercado internacional.

Pb BRASIL - S.AMERICA: Quais os tipos de clien-
tes e segmentos atendidos pela ECOMETAIS?
Vinicius: Hoje atendemos todo e qualquer cliente
gue utilize chumbo e ligas de chumbo, desde os
fabricantes de baterias automotivas, motos, es-
tacionarias e tracionarias, quanto fabricantes de
artefatos de chumbo, tais como municao, peso
de roda, placas de raios-X, etc.

Pb BRASIL - S AMERICA: Quala mensagem que
vocé gostaria de deixar para 0s nossos leitores?
Vinicius: O segmento de chumbo é taxado como
perigoso, prejudicial ao meio ambiente, etc. mas, se
tratarmos nossas Industrias com profissionalismo

e responsabilidade, essa imagem podemos mudar. [

one. This ensures product quality and reduces
consumption of materials.

Pb BRASIL - S AMERICA: How the Labor Safety
is handled here? Give us some examples.
Vinicius: Work safety is one of the issues that

| have always pritoritized. We always seek the
best CPE (Collective Protection Equipment) and
the best PPE (Personal Protective Equipment)
to be used as prevention. We work with the
CIPA (Internal Commission for Accidents
Prevention, for its initials in Portuguese) very
active in the Company. The Occupational Safety
Management follows some concepts of OHSAS
18001. We have efficiency and effectiveness
indicators on the item Safety and Accident
Prevention.

Pb BRASIL - S.AMERICA: | can see that
Ecometais plant is very modern. On the world
stage, how it qualifies in relation to modernity?
Vinicius: We classify our manufacturing

unit as one of the most modern companies
that exist in Brazil and worldwide. We

have advanced technology and we are in
constant transformation and modernization

of our manufacturing park. This allows us

to maintain our company always in front of
process and equipment technology. We always
seek innovation in the domestic market and
especially in the international market.

Pb BRASIL - S. AMERICA: What are the types of
customers and segments served by Ecometais?
Vinicius: Currently we serve each and every
customer that uses lead and lead alloys, from
automotive, motorcycle, stationary and traction
battery manufacturers as well lead artifacts
manufacturers such as ammunition, wheel
weights, X-ray plates, etc.

Pb BRASIL - S AMERICA: What is the message
you would like to leave to our readers?
Vinicius: The lead segment is seen as
hazardous, harmful to the environment,

etc. but, if we treat our industries with
professionalism and responsibility, we can
change this image. &
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genuinamente nacional , atuamos no desenvolvimento e producadao de maquinas e ferramentas para
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TOXICOLOGIA | TOXICOLOGY

Atualmente existem variadas técnicas de co-

leta de sangue e cada vez mais elas estdo sendo
aperfeicoadas em prol da coleta de alta qualida-
de visando sempre o bem estar do paciente e re-
sultados rapidos e extremamente confidveis.
Uma das mais seguras e utilizadas é o siste-
ma de coleta a vacuo, o qual se constitui de uma
agulha bipolar que se conecta em um adaptador
e, ap6s a punc¢do venosa, ao introduzir o tubo, o
mesmo empurra a borracha protetora da agulha
e assim o sangue € aspirado diretamente para o
interior do tubo, uma vez que ele possui vacuo.
O método de coleta a vacuo apresenta diversas
vantagens, como a garantia da precisdo do volume
aspirado, etapa critica para a fase analitica, pois a
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COLLECTING BLOOD

FOR TOXICOLOGICAL
-

Paula Picoli Devéz é biomédica e
mestranda em Toxicologia no Laboratério
de Toxicologia e Essencialidade de Metais
da FCFRP - USP.

Paula Piccoli Devaz is biomedical and
pursues a Master's degree in Toxicology
at the Metals Toxicology and Essenciality
Laboratory of FCFRP - USP.

Currently there are several blood collection
techniques and increasingly they are being
enhanced for the sake of high quality collecting
always focusing on the wellbeing of the patient
and fast and extremely reliable results.

One of the safest and most used techniques
is the vacuum collection system, which is
constituted of a bipolar needle connected to an
adapter and, after venipuncture, by introducing
the tube, it pushes the needle's protective
rubber and so blood is drawn directly into the
tube, since there is vacuum.

The vacuum collection method has several
advantages, such as ensuring the accuracy of the
aspirated volume, critical step for the analytical



proporcao sangue/anticoagulante deve ser exata
para que nao haja alteracoes nas analises. Uma
analogia interessante em relagdo a coleta de san-
gue € pensarmos em uma empresa. Se uma etapa
é prejudicada, todas as subsequentes também se-
rao; 0 mesmo ocorre para a determinacdo de Pb
na corrente sanguinea dos trabalhadores: caso a
coleta seja mal realizada, todos os demais proce-
dimentos também estardo comprometidos.

Além disso, devemos ter um cuidado espe-
cial com o local da coleta. Sempre limpo e livre
de qualquer contaminagdo. E caso ndo se use o
sistema a vacuo mas seringa comum, € extrema-
mente importante enviar as amostras nas pro-
prias seringas, sem as transferir para tubos, pelo
risco de contaminagdo nos mesmos a partir de
impurezas no ar.

Uma outra caracteristica interessante associa-
da ao sistema de coleta a vacuo € que ele per-
mite o uso de tubos especificos para cada tipo
de andlise, sendo necessaria apenas uma pungao,
pois hd a necessidade apenas da troca dos tubos
durante a coleta. Assim, em uma Unica coleta/
puncao, é possivel coletar amostras em tubos
especificos para quantificagdo de Pb e diversos
outros parametros bioquimicos, como glicemia
e colesterol, por exemplo, além de ndo causar
grande desconforto ao paciente.

Um ponto fundamental para a correta quan-
tificacdo do Pb no sangue é a escolha correta do
tubo a ser utilizado na coleta. Para isso, diversas
empresas desenvolveram tubos comumente co-
nhecidos como “tubos para andlise de elementos
tracos”: durante a producao, os tubos sao rigoro-
samente inspecionados e descontaminados, a fim
de garantir uma quantidade minima do elemento
que ser quer quantificar; fato este que ndo se pode
obter no sistema de coleta utilizando seringa e
agulhas comuns, pois ndo ha nenhuma homolo-
gacdo acerca destes que se referem as concentra-
¢Oes maximas neles presentes.

Como a concentracao de Pb no sangue do tra-
balhador é um ponto critico para a empresa, a cole-
ta com seringa e agulha nao € a mais recomendada,
pois geralmente os resultados dos exames encon-
tram-se superestimados, ou seja, aquele resultado
presente no laudo pode ser maior que o verdadei-
ro, ja que nao ha nenhum controle de qua- YE®)

phase, as the proportion blood / anticoagulant
should be accurate so there are no changes in
the analyzes. An interesting analogy regarding
the collection of blood is when we think of a
company. If a step is impaired, all subsequent
ones will also be; the same goes for the
determination of Pb in the blood of workers:
if the collection is poorly performed, all other
procedures will also be compromised.

Moreover, we must be especially careful
with the collection site. Always clean and
free from contamination. And, if the vacuum
system is not used but common syringe, it is
extremely important to send samples in the
syringes, not transfer it to tubes, due to the risk
of contamination from impurities in the air.

Another interesting feature associated with
the vacuum collection system is that it allows
the use of specific tubes for each type of
analysis, requiring only one punch, as only the
change of tubes is needed during the collection.
Thus, in a single collection/punch, it is possible
to collect specific samples for quantification of
Pb and many other biochemical parameters,
such as glucose and cholesterol, for example,
and without causing a big discomfort to the
patient.

A key point for the correct quantification of
Pb in the blood is the correct choice of tube to
be used in the collection. Therefore, various
companies have developed tubes commonly
known as “tubes for analysis of trace elements”:
during their production, the tubes are rigorously
inspected and decontaminated, in order to
ensure a minimum amount of the element to
be quantified; that can not be obtained in the
collection system using common syringe and
needles, because there is no confirmation about
these related to maximum concentrations
present in them.

As the concentration of Pb in the worker's
blood is critical for the company, the collection
with syringe and needle is not the most
recommended as the test results are generally
overestimated, meaning that the results in the
report can be higher than the truth, since there
is no quality control in relation to the maximum
concentrations of metals in the plastic Y)Y
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lidade no que se refere as concentragdes maximas
de metais no plastico da seringa.

Também, de nada adianta a utilizagdo de um sis-
tema perfeito de coleta para a quantificacdo de Pb se
a assepsia no momento da coleta é falha. Assim, é
imprescindivel que o funcionario esteja no momen-
to da coleta usando suas roupas pessoais e nao do
trabalho, mesmo que limpas. E que a lavagem do
braco do trabalhador seja bem feita, tudo para evi-
tar que no momento da coleta haja tragos de Pb na
pele, o que também seria um fator critico de conta-
minac¢do da amostra, conduzindo a resultados supe-
restimados. Neste caso, melhor pecar pelo excesso
de limpeza do que fazer o contrario. Cabe lembrar
que, apds a lavagem do brago em que serd realizada
a coleta, ha a necessidade da realizacdo da assep-

Tubo conico de
polipropileno estéril

Sterile polypropylene
o conical tube.

Adaptador e agulha
(0.8 x 25mm) para
coleta a vacuo

Adapter and
needle(0.8 x 25mm)
for vacuum collection

sia com alcool de 70% ou algum outro antisséptico
préprio para coleta, geralmente a base de iodo.

Por exemplo, a Occupational Safety and Heal-
th Administration, Agéncia de Satide Ocupacional
dos EUA, preconiza apenas a coleta por sistema
a vacuo em tubos especificos, como mencionado
anteriormente; caso contrario, a amostra deve
ser imediatamente descartada e uma nova cole-
ta deve ser realizada de acordo com as normas
vigentes. Atualmente, o Ministério do Trabalho
brasileiro ainda nio possui uma legislacdo refe-
rente a coleta para quantificacdo de Pb no sangue.

Tendo em vista o exposto, todos os aperfei-
coamentos e melhorias em técnicas de coleta,
além de trazer resultados muito mais confidveis,
visam minimizar os erros, garantindo o monito-
ramento cada dia com maior precisdo. [
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syringe.

Also, there is no point using a perfect
collection system for the quantification of Pb if
the asepsis at the time of collection is flawed.
Thus, it is imperative that the employee, at
the time of collection, be using his personal
clothes and not the working ones, even if
they are clean. And the worker should wash
his arm very well, everything to prevent that
by the time of collection there are Pb traces
on the skin, which would also be a critical
factor of sample contamination, leading to
overestimated results. In this case, rather err on
the side of cleaning than do otherwise. It should
be remembered that after wash of the arm in
which the collection will take place, there is the

R Seringas de
. : : o
;:-...:' ‘& polipropileno estéreis
K Sterile polypropilene
%;‘ Syringes
Tubo para coleta a
‘ vacuo Trace Elements
¢ ' com K2 EDTA
4 e®
L A Tube for vacuum

collection for trace
elements with K2 EDTA

need to perform sterilization with 70% alcohol
or another antiseptic appropriate to collection,
usually iodine-based.

Forexample, the U.S. Occupational Safety and
Health Administration recommends collection
only by vacuum system with specific tubes, as
mentioned above; otherwise the sample should
be immediately discarded and a new collection
must be performed in accordance with current
regulations. Currently, the Brazilian Ministry of
Labor does not have legislation concerning the
collection for quantification of blood Pb.

In view of the above, all the enhancements
and improvements in collection techniques, in
addition to bring much more reliable results,
they also aim to minimize errors, ensuring the
monitoring with increasing accuracy. [
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TECNOLOGIA | TECHNOLOGY

PODE UM UNICO
MATERIAL
MELHORAR EM

A VIDA CICLADA
DAS BATERIAS?

O desenvolvimento e a utilizacdo de baterias
inundadas avancadas (EFB) nos sistemas de Stop-
-Start estd progredindo em ritmo acelerado. Uma
das principais melhorias necessarias para tornar
viavel a EFB € o aumento da vida em ciclagem, em
particular da placa positiva. Qualquer alegacio de
melhorar essa propriedade deve primeiro passar
no teste decisivo da relacdo custo-beneficio. Des-
te ponto de vista, uma das rotas promissoras € a
aplicacdo de um material em teia a superficie da
placa a fim de reduzir a velocidade de degradacao
do material ativo positivo durante a ciclagem.
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CAN A SINGLE
MATERIAL
IMPROVE BY

THE CYCLE LIFE
OF BATTERIES?

Brendan Naughton é gerente de
desenvolvimento de negdcios da Glatfelter na
Alemanha para os mercados de eletricidade,
com um foco principal em acumulacao e
transmissao de energia

Brendan Naughton is business development
manager at Glatfelter in Germany for electrical
markets, with a primary focus in energy storage
and transmission.

The development and use of enhanced
flooded batteries (EFB) in Stop-Start systems
is progressing at rapid pace. One of the key
improvements required to make EFB viable
is increased cycle life, particularly of the
positive plate. Any claim to improve such a
property must first pass the litmus test of cost-
effectiveness. Seen in that light, one of the
promising routes is to apply a scrim material to
the surface of the plate in order to reduce the
degradation rate of the positive active material

during cycling.



Esta abordagem particular para o reforco da ci-
clagem da bateria €, do ponto de vista dos custos,
especialmente atraente. Ela torna possivel um sé
produto cumprir dois papéis cruciais: como pa-
pel de empaste durante a produgdo continua de
placas e, em seguida, como um teia retentora au-
mentando significativamente a vida atil da bateria
uma vez em operacgao.

A Glatfelter desenvolveu um material compos-

to singular, o Dynagrid® NG, que executa ambas
as funcOes excepcionalmente bem. O produto é
um laminado constituido por duas camadas: uma
camada de fibras de celulose adjacente a uma ca-
mada de fibras de poliéster (PET). A tecnologia
Gnica de produgdo de papel em tela inclinada da
Glatfelter assegura um produto laminado com
uma interface perfeita entre as duas camadas aci-

ma mencionadas de celulose e de PET. ) CONT.)

This particular approach to enhancing
battery cycle life is, from a cost point of view,
especially attractive. It makes it possible
for one product to play two crucial roles:
as pasting paper during the continuous
production of plates, and then as a retainer
scrim significantly increasing battery cycle life
once in operation.

Glattelter has developed a unique composite
scrim, Dynagrid® NG, which performs both
these functions exceptionally well. The product
is a composite laminate made up of two layers:
one layer of cellulose fibres adjacent to a layer
of polyester (PET) fibres. The unique Glatfelter
inclined-wire paper making technology
ensures a laminated product with a perfect
interface between the two layers of the above
mentioned cellulose and PET. ) CONT )4

Como funciona Beneficios

» Fibrasdecelulose » A celulose dissohe-se

» Menos queda de massa
devida a ciclagem

» A manta sintetica permanece
Pe carga/descarga

na superficieda placa
» Menos queda de massa
devida avibracbese

choques
+ ¥ X

» Fibrasresistentes aoacido

Figura 1: Visao
esquematica de
como o Dynagrid® NG
aumenta os ciclos de
vida da bateria.

» Dynagrid NG protege a » Vida maislongaparaa
integridade da massaativa bateria

» Cellulosefibers

» Cellulosedissolves » Less shedding during
» Syntheticveil remainson cycling
plate surface » Protection against

vibration and shock Figure T: Schematic

overview of how
Dynagrid® NG

) & v) ~
+ A N\ extends battery cycle
T e

life.

—

» Acid resistant fibers » Dynagrid NG Protects

integrity of active mass

» Longer Battery Life
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O Estudo do IEES

A fim de avaliar a capacidade de Dynagrid®
NG de aumentar a vida de ciclos de carga-des-
carga, foi realizado um estudo no Instituto de
Eletroquimica e Sistemas de Energia (IEES), um
departamento da Academia de Ciéncias da Bul-
garia (BAS). A investigacdo foi levada a cabo sob
a supervisdo do Dr. S. Gruevski com o Prof. D.
Pavlov como consultor do projeto. Neste artigo,
uma breve visdo geral é dada de resultados que se
espera sejam de particular interesse para o leitor.

A avaliacdo foi realizada utilizando baterias
feitas sob condicoes cuidadosamente controladas
pelo IEEs. Quatro configuracOes de bateria foram
testadas. Duas baterias foram produzidas por
configuracao, dando um total de oito:

1) Referéncia, sem papel de empaste,

2) Papel de empaste normal Dynagrid® EN,

3) Papel composto Dynagrid® NG, e

4) Uma teia a base de fibras de vidro, oferecida
comercialmente com o mesmo fim de retencao da
pasta positiva.

The IEES Study

Inorderto evaluate the ability of Dynagrid®
NG to increase the discharge-charge cycle
life a study was performed at the Institute of
Electrochemistry and Energy Systems (IEES),
a department of the Bulgarian Academy of
Sciences (BAS). The investigation was carried
out under supervision of Dr. S. Ruevski with
Prof. D. Pavlov as project advisor. In this
article a brief overview is given of results
which it is hoped are of particular interest to
the reader.

The evaluation was carried out using
batteries made under carefully controlled
conditions at IEES. Four battery configurations
were tested. Two batteries were produced per
configuration, giving a total of eight:

1) Reference, without pasting paper applied,

2) Standard pasting paper Dynagrid® EN,

3) Composite scrim Dynagrid® NG, and

4) A glass fibers based scrim, commercially
offered forthe same objective of paste retention.

Detalhes - Details

» Cellulose fiberon surface » Polyesterfibers
on paste surface

» Fibras de poliéster na
superficie da pleca

i ] s i = il FY Y k= = - =
» Polyesterfiber embaddadin paste

atplatesurface
» Fibra de celviose na superficie

» Fibra de poliéster entranhade na
pasta na superficie 0a placa

Alguns Resultados do Estudo pelo IEES

O teste utilizado para avaliar o desempe-
nho da bateria foi baseado no DOD 50% a
40°C, como especificado no protocolo de teste
Volkswagen VW 75073. Este é um teste popu-
lar usado por muitos produtores de baterias para
fazer uma primeira triagem de novos materiais
antes de executar um programa de teste de qua-
lificacdo em larga escala ao avaliar novos mode-
los de bateria. Além da determinacdo do ciclo
de vida, a capacidade Cyj, a resisténcia interna e
propriedades de arranque a frio foram medidos
inicialmente, (apés a formacdo da bateria), e no
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Figura 2: Micrografia do Dynagird NG
aplicado em uma placa

Figure 2: Micrograph of Dynagrid NG
applied in a plate.

Some Results from the |IEES Study

The test wused to evaluate battery
performance was based on the 50% DOD
at 40°C as specified in the Volkswagen VW
75073 test protocol. This is a popular test
used by many battery producers for doing a
first screening of candidate materials prior
to performing a full-scale qualification test
program when evaluating new battery designs.
In addition to the cycle-life determination,
Cyo capacity, internal resistance and cold start
properties were measured initially, (after
battery formation), and at the end of each



final de cada unidade de 120 ciclos. Aqui, nés re-

latamos os dados de Ciclo de Vida, as capacida-
des Cyp e alguns dados de arranque a frio.

A Tabela 1 ilustra os ciclos de vida medidos
utilizando o teste especificado DOD 50% a
40°C. Ambos Dynagrid® NG e a remocgao da

teia de vidro avaliados ddo melhorias compa-
raveis no ciclo de vida, 43% e 44%, respectiva-
mente. Por isso, é razoavel especular que tanto a
teia de PET do Dynagrid® NG como a teia de
vidro funcionaram bem em conter a massa ativa
positiva e que a falha final da bateria foi devida
a uma degradagao progressiva do material ativo.

unit of 120 cycles. Here we report the cycle
life data, the Cy capacities and some cold start
data.

Table 1 illustrates cycle life as measured
using the specified DOD 50% at 40 °C test.
Both Dynagrid® NG and the glass scrim
evaluated give comparable improvements in
cycle life, 43% and 44 % respectively. Hence, it
is seems reasonable to speculate that both PET
scrim of Dynagrid® NG and the glass scrim
functioned well in containing the positive active
mass and that ultimate battery failure is due to
a progressive degradation of active material.

Tabela 1: NOomero
de ciclos de teste
DOD 50% a 40°C por

amostra e melhoras

REFERENCIA TEIA VIDRO
REFERENCE GLASS SCRIM

BAT BAT BAT BAT BAT BAT BAT BAT
 § 2 11 12 21 22 31 32

DYNAGRIDFN DYNAGRID NG

NUMERO DE CICLOS
NUMBER OF CYCLES
MEDIA

AVERAGE

MELHORA MEDR
AVERAGE IMPROVEMENT

224

Os numeros de capacidade Cy vistos na Fig.
3 apresentam uma série de resultados impressio-
nantes. Em primeiro lugar, as capacidades iniciais
das oito baterias estdo muito préximas, o que de-
monstra uma elevada uniformidade obtida pelo
[EEs na preparagdo das amostras. Este é um re-
sultado importante e necessario para a avaliacdo
porque precisamos evitar problemas de produ-
cao que afetem o resultado da investigacdo. Em
segundo lugar, o impacto na capacidade XI»)

REF-1 REF-2 FN-1 FN-2 NG-1 NG-2 G5-1

medias.

Table 1: Number of
cycles on DOD 50%
tests at 40°C per
sample and average
improvements.

The Cyp capacity numbers as in Fig. 3
exhibit a number of striking features. Firstly,
the initial capacities of the eight batteries are
very close, which argues for a high uniformity
in the manufacture of the batteries achieved
by IEES. This is an important outcome
for the evaluation as we need to avoid
production issues determining the outcome
of the investigation. Secondly, the impact of
applying a composite scrim such as XY

Figura 3: Evolucao da Capacidade (3
das amostras antes e durante o teste.

Figure 3: Evolution of C;q Capacity of
the samples before and during the test.

GS-2

MDCHRGIN1 BWDCHRGINZ WDCHRGIN3 WBD3CHRG1 WNDCHRG2
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da aplicacdo de uma teia sobre a superficie das
placas, tal como Dynagrid® NG, é imediatamen-
te visivel. Mas a capacidade Cyg das baterias de
referéncia cai rapidamente enquanto a taxa de re-
ducdo do Cy das amostras “NG” é a mais baixa.

O desempenho de arranque a frio esta resumi-
do graficamente na Fig. 4. E evidente que o desem-
penho de arranque a frio a -18°C é dependente do
numero de ciclos. Além disso, a taxa de declinio
dos valores de CCA depende da aplicagdo ou ndo
de uma teia de retencdo da pasta. Consequente-
mente, o ranking do CCA muda a medida que o
teste de ciclagem DOD 50% avancga.

As baterias de referéncia mostram as melho-
res propriedades iniciais de partida a frio. No en-
tanto, apés 120 e 240 ciclos sao as baterias com
Dynagrid® NG que mostram os melhores va-
lores de CCA. Isto aplica-se tanto para CCA na
corrente da norma EN, de 300 A, como pelo CCA

DIN com corrente de 180 A (nao mostrado aqui).

il

REF-1 REF-2 FN-1 FN-2 NG-1 NG-2

MCCAINL V=105 S00A mCCAL Vt=10s 300A m(CCAZ, Vt=10s 300 A

Investigacao Interna das Amostras

Apés a conclusdo dos testes de ciclagem, o
estado das placas foi examinado. Aqui vamos
nos limitar a relatar as conclusdes relativas a
placa positiva. Como um primeiro passo, o se-
parador foi cuidadosamente cortado ao longo
de cada lado e desdobrado para revelar a grade
e a massa ativa positiva. A partir da inspecao
visual as seguintes observacdes puderam ser
feitas:

* A placa positiva das baterias fabricadas
sem teia mostra intensa desintegragdo. O MAP
perdeu a sua adesdo com a grade, estava solto
e tendia a cair fora da grade ao ser manuseado.

* A placa positiva das baterias fabricadas
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Dynagrid® NG on capacity is immediately
visible. But the Cyy capacity of the reference
batteries quickly drops off while the rate of
reduction in Cyg of the “NG” batteries is the
lowest.

Cold start performance is summarized
graphically in Figure 4. Clearly cold start
performance at -18 °C is dependent on the
number of cycles. Also, the rate in which the
CCA values decrease is dependent on whether
or not a scrim was applied. Consequently, the
ranking of CCA values changes as the DOD
50% cycle test progresses.

The reference batteries show the best
initial cold start properties. However, after
120 and 240 cycles it is the batteries with
Dynagrid® NG which show best CCA values,
this applies both for CCA at EN current of
300 A and at CCA DxIN current 180 A (not

reported here).

Figura 4: Evolucao da tensao aos 10
segundos no teste de CCA antes e durante a
ciclagem.

Figure 4: Evolution of 10-seconds voltage in
CCA test before and during the cycling.z

Teardown investigation

On completion of the cycling tests the
condition of plates was examined. Here we limit
ourselves to reporting the findings concerning
the positive plate. As a first step the separator
was carefully slit open along each side and
unfolded to reveal the grid and positive active
mass. From the visual inspection the following
observations could be made:

e The positive plate of the batteries
manufactured without scrim shows extensive
disintegration. The PAM has lost its adhesion
with the grid, is loose and tends to fall out of
the grid on handling.

e Positive plate of batteries manufactured



tanto com PET como teia de vidro estavam vi-
sualmente intactas. A teia estava no lugar e retia
o MAP na grade.

* Ao retirar-se a teia da superficie da placa,
o MAP tornava-se solto.

Estas observagGes sao ainda ilustrados na Fig. 5.

Figura 5 (a): placa positiva da bateria de
referéncia apos a remocao do separador:
a queda de massa é claramente visivel

Figure 5 (a): Positive plate from the
reference battery after removing the
separator: shedding is clearly visible

Como um segundo passo foi examinada a
propria teia aplicada a placa. Na remogdo da
mesma foi observado o seguinte:

e A teia de PET estava intacta; as fibras in-
dividuais mostravam-se boas e ligadas umas as
outras. Isto significa que a remocdo da teia da
superficie da placa foi facil de fazer.

* A teia de vidro também estava intacta so-
bre a placa. No entanto, a adesao de fibra a fibra
estava significativamente reduzida. A remocao
do teia de vidro da superficie da placa era pro-
blematica com a teia se desintegrando quando
era submetida a uma leve forca de tracao.

Estas duas observacoes estdo ilustradas pelas
fotos da Fig. 6.

A Fig. 7 mostra imagens das fibras PET no
Dynagrid® NG novo e depois da ciclagem.
Nelas se pode ver que as fibras de PET conti-
nuaram intactas com seus didmetros JGNB)

with either PET or glass scrim are visually
intact. The scrim is in place and supports the
PAM in the grid.

* On removing the scrim from the surface
of the plate the PAM comes loose.

These observations are further illustrated in Fig. 5.

(b) placa positiva da bateria Dynagrid®
NG ap6s a remocao do separador: a
massa ativa se mantém no lugar.

(b) Positive plate from Dynagrid® NG
battery after removing separator: active
mass is held in place.

As a second step the scrim itself was
examined. On removal of the scrim the
following was observed:

® The PET scrim is intact; individual fibres
appear sound and bonded to each other. This
meant that removal of the scrim from the plate
surface was easy to do.

 (lass scrim is also intact on the plate;
however the fibre to fibre adhesion was
significantly reduced. Removal of the glass
scrim from the plate surface was problematic
with the scrim disintegrating once subjected to
gentle pulling force.

These two observations are illustrated in the
pictures of Fig. 6.

Fig. 7 shows image of the PET fibres in
Dynagrid® NG before use and after discharge-
charge cycling. There we can see that the PET
fibres to be intact with their diameters JGI»)
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Figura 6 (a) A teia de PET apds sua
remocao da placa positiva: estrutura
intacta.

Figure 6 (a) shows the PET scrim after
removal from the positive plate with its
structure intact.

inalterados e que a soldagem térmica entre as
fibras nos seus pontos de intersecdo € clara-
mente evidente.

Figura 7 (@) Imagem MEV do lado de fibra
de PET de Dynagrid® NG antes do uso.

Figure 7 (@) SEM image of the PET fibre side
of Dynagrid® NG before use.

Conclusodes

® O Dynagrid® NG com teia de poliéster
aumentou a ciclagem 50% DOD a 40°C da bate-
ria em mais de 40%. Este aumento é comparavel
com o da teia de vidro: Dynagrid® NG deu um
aumento de 43%, contra 44% da teia de vidro.

* Nenhuma das teias foi causa da falha final
da bateria. Ambas eram ainda funcionais no final
da ciclagem das baterias e capazes de funcionar
por um maior nimero de ciclos.
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(b) Parte da teia de vidro: a remocao foi
problematica porque as fibras perderam
sua coesao mutua.

(b) shows part of the glass scrim, removal
was problematic as fibres’ have lost their
mutual cohesian.

unchanged and the thermal bonding between
fibres at their intersection points is clearly
evident.

(b) Imagem de fibras de PET apés a ciclagem de
descarga-carga até o fim da vida (til da bateria.

(b) Image of PET fibres after discharge-
charge cycling to end of battery lite.

Conclusions

® Dynagrid® NG scrim (PET based)
increased the DOD 50% cycle life at 40 °C by
more than 40%. This increase is comparable
with glass scrim: Dynagrid® NG gave an
increase of 43 %, glass scrim 44 %.

* Neither scrim is the cause of ultimate
battery failure. Both were still functional at
the end of the battery cycle life and capable of
functioning to a greater number of cycles.



A anélise visual e SEM dos materiais das teias
mostra:

* No caso do Dynagrid® NG, as fibras in-
dividuais estdo em boas condicOes, conforme
evidenciado pelo didmetro inalterado da fibra.
Também a adesdo fibra a fibra ainda é claramente
evidente nas intersecgoes de fibras ligadas termi-
camente. [sto apesar do teste altamente oxidativo
com carga a 16 V e a 40°C.

e No caso da teia de vidro, as fibras indivi-
duais estdo também em bom estado. No entanto,
a adesdo de fibra a fibra, dependente de aglutinan-
te, ndo esta mais presente porque o aglutinante
dissolve-se no decurso da ciclagem.

* O Dynagrid® NG reduz a velocidade de
deterioracao das propriedades eléctricas durante a
ciclagem de descarga-carga. Isso resulta em: me-
lhor retencdo da capacidade Cjp, melhores pro-
priedades de arranque a frio e menor aumento da
resisténcia interna durante a ciclagem. Em todas
estas propriedades, o efeito do Dynagrid® NG foi
moderadamente superior ao da teia de vidro. [
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Visual and SEM analysis of scrim materials
show:

e In the case of Dynagrid® NG the
individual fibres are in good condition as
evidenced by unchanged fibre diameter. Also
fibre to fibre adhesion is still clearly evident at
the thermally bonded fibre intersections. This
despite the highly oxidative test charging at 16
V, 40 °C.

 In the case of glass scrim, the individual
fibres are likewise in good condition; however
the binder dependent fibre-to-fibre adhesion is
no longer present as the binder dissolves during
the course of cycle testing.

e The Dynagrid® NG scrim reduces the
rate of deterioration of electrical properties
during discharge-charge cycling. This results
in: better Cyp capacity retention, improved
cold start properties and lower increase of
internal resistance during cycling. In all of these
properties the effect of Dynagrid® NG was
moderately superior to glass scrim. 3
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A FREY & STUCHI SE PREQCUPA DIARIAMENTE

-1 EMPROTEGER O MEIO AMBIENTE. COM MEDIDAS
-~ SOCIO AMBIENTAIS.

RECICLAR MATERIA ALTAMENTE POLUENTE, ..\
E TRANSFORMA-LAS EMENERGIALIMPA,
UMA SOLUGAO FREY & STUCHI.

A Frey & Stuchi Ltda é a Unica empresa do estado de Sdo Paulo habilitada para desen-
volver atividades de reciclagem e produgac de ligas de chumbo, a partir de sucatas de
baterias automotivas e residuos contendo chumbo.

A Frey & Stuchi Lida privilegiou e realizou investimenios na drea ambiental, assim como em
todos os processos de gestdo relacionados ao meio ambiente. No ano de 2011 a empresa
obteve a certificacdo NBR ISO 14001, que em conjunto com a NBR ISO 9001 foi criado o
“Departamento de Gestao Integrada” da Frey & Stuchi.

No ano de 2015 foi licenciado mais um forno rotativo, contabilizando um total de 3
fornos, todos com equipamento de controle de poluentes baseado na melhor tecnologia
disponivel para a operacdo, demonstrado o compromisso de melhorar continuamente
para alcancar o equilibrio entre seus processos, produtos e meio ambiente.

Obijetivo da Frey & Stuchi é controlar, acompanhar, manter e aprimorar o processo de

gestdo, a empresa acredita que a importGncia dada &s questdes ambientais é necessdria
para a sustentabilidade da nossa comunidade e do nosso negécio.

Rodovia Washigton Luiz, KM 378 - Pindorama/SP
(17) 3572-1415 | (17) 3572-1761 | freystuchi@freystuchi.com.br | www.freystuchi.com.br
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RELATORIO FINAL

Escrito por:
Prof. Dr. Carlos V. D'Alkaine, UFSCar,
fundador e coordenador do ENBAT

O XVIII Encontro Nacional de Fabricantes de
Baterias de Chumbo Acido (XVIII ENBAT) se
realizou, como todos os anos, da quarta a sex-
ta-feira da primeira semana de dezembro passa-
do no Auditério Bento Prado Junior, Campus da
Universidade Federal de Sao Carlos, Sdo Carlos
(SP), Brasil.

Durante sua abertura se dirigiram aos parti-
cipantes: o Chefe do Departamento de Quimica
da Universidade, Prof. Dr. Julio Zukerman e a
Profa. Dra Licia Helena Mascaro Sales em nome
do Programa de Pdés-Graduagdo em Quimica
dessa instituicdo. Essa etapa se encerrou com a
apresentacdo do Prof. Dr. Patricio R. Impinnisi,
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FINAL REPORT

By:
Prof. Dr. Carlos V. D'Alkaine, UFSCar,
ENBAT founder and coordinator

The XVIII National Lead-Acid Batteries
Manufacturers Meeting (XVIII ENBAT) was
held, as every year, from Wednesday to Friday
of the first week of last December in the Bento
Prado Junior Auditorium, Sdo Carlos Campus
of the Federal University of Sao Carlos, Sao
Carlos (SP), Brazil.

During its opening, talked to the participants:
the Head of the Department of Chemistry
of the University, Prof. Dr. Julio Zukerman
and Prof. Dr. Licia Helena Mascaro Sales on
behalf of the Graduate Program in Chemistry
of the institution. This stage ended with the
presentation of Prof. Dr. Patricio R. Impinnisi



em nome da Comissao Organizadora.

Em seguida, o Coordenador do Evento, Prof.
Dr. Carlos V. D'Alkaine, fez uma intervencao
para explicar as novas caracteristicas do XVIII
ENBAI. Estas seriam testadas no evento por se
considerar que os encontros ENBAT, que nao sao
nem um CONgresso nem um semindrio, deveriam
alcancar nas atuais complicadas circunstancias
econ6micas um novo nivel. Por um lado, deve-
ria ficar mais claro o papel de ser um processo
de aprendizagem, com a participagdo de todos
os participantes do ENBAI. Por outro, a forma
em que deveriam ocorrer as apresentacoes deve-
ria modificar-se, de tal forma que se assegurasse
um grande aumento das discussdes, inicialmen-
te entre os apresentadores e, futuramente, com a
participacao de todos os participantes. A idéia foi
de que seria pela formulacdo precisa das Xp)

on behalf of the Organizing Committee.

After that, the Event Coordinator, Prof.
Dr. Carlos V. D’Alkaine, gave a statement to
explain the new features of the XVIII ENBAT.
These would be tested at the event as it was
considered that ENBAT meetings, which
are neither a congress nor a seminar, should
achieve a new level in the current complicated
economic circumstances. On one side, it should
be clear that this is a learning process, with the
participation of all attendees of the ENBAT.
On the other, the way the presentations occur
should be modified in such a way to ensure
a large increase of the discussions, initially
among the presenters and, in the future,
including all participants. The idea was that it
would be thru the precise formulation of the
various interpretations possible of the IGIi#)
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distintas possiveis interpretacdes dos fatos discu-
tidos, que cada um dos participantes assimilasse
as distintas formas de encarar os problemas apre-
sentados. Considerou-se que se necessitava que
os apresentadores ndo se colocassem em uma
apresentacao descompromissada, mas que assu-
missem sua responsabilidade de dar suas opini-
oes sobre os temas em discussdo. Assinalou-se
que se buscaria assim uma grande mudanca nas
apresentacoes e que isso significaria um grande
esforco para os apresentadores. Seria essa mu-
danca que encaminharia os novos ENBAT a uma
etapa superior de contribuicdo a seus participan-
tes. Nesse momento do XVIII ENBAT, isto eram
meras promessas. Como veremos, elas lograram
em boa parte concretizar-se, mesmo que nao to-
talmente, pelas mudancas que deveriam apre-
sentar as apresentacoes dos temas em discussao,
portanto, dos apresentadores.

Finalmente, a Dra. Mascaro Sales realizou uma
exposicao sobre o mestrado profissionalizante
“strictu sensu” do Programa de Pds-graduagéo
em Quimica da UFSCar, que permite a posterio-
ri aspirar a realizagdo de um Doutorado Acadé-
mico. Durante sua exposi¢do, mostrou como o
mestrado profissionalizante na area tecnoldgica
estd orientado e concebido para que os futuros
alunos possam realiza-lo sem deixar de trabalhar
na empresa, apontando os problemas da empresa
e podendo realizar seus trabalhos nas condicoes
da empresa. Mostrou assim a importancia que
este tipo de mestrado pode ter para o crescimen-
to dos profissionais técnicos das empresas e para
as proprias empresas. Isto pode ocorrer mesmo
frente as dificeis situagdes atuais dentro das quais
pode significar uma etapa de acumulacdo de for-
cas para futuros desafios que ndo deixardo de vir.

Encerrada a abertura, se passou aos trabalhos
programados.

No Primeiro dia, devido a importancia que
adquiriram as discussoes dentro do novo espiri-
to de trabalho, se necessitou de todo o resto do
dia para dar conta das trés conferéncias dedica-
das a introduzir, direta ou indiretamente, o tema
objeto do XVIII ENBAT: o problema das baterias
para a tecnologia Stop-Start.

Na conferéncia inicial, Jayme Gusmado falou
sobre “Caracteristicas das demandas e JXEI»)
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facts discussed that each participant would
assimilate the different ways of looking at the
problems presented. It was considered that
presenters need not to place themselves in an
uncompromising presentation, but assume their
responsibility of giving their opinions about
the topics under discussion. It was pointed out
they are going to look for a major change in the
presentations and itwould mean a great effort to
the presenters. That change would forward the
new ENBAT to a higher stage of contribution
to its participants. At that moment of the XVIII
ENBAT, these were mere promises. As we'll
see, they became true to a large extent, even
though not completely, the changes that should
show up in the presentations of the issues
under discussion, therefore, of the presenters.

Finally, Dr. Mascaro Sales held an exhibition
on the professional master “strictu sensu”
of the Post-Graduate Program in Chemistry
at UFSCar, which allows after it to aim at
achieving an Academic Doctorate. During her
exhibition she showed how the professional
master's degree in technology is oriented and
designed so that future students can accomplish
it while working at the company, pointing the
company's problems and capable of carrying
out its works in the company's conditions.
Thus, she showed the importance that this
type of Master course can have for the growth
of technical personnel of enterprises and of the
companies themselves. This can occur even in
the face of current difficult situations within
which it can mean a force build-up stage for
future challenges that are bound to come.

Closed the opening session, the scheduled
activities started.

In the first day, because of the importance
that the discussions acquired within the new
spirit of work, the rest of the day was needed
to complete the three conferences dedicated to
introduce, directly or indirectly, the eighteenth
ENBAT object theme: the issue of batteries for
Stop-Start technology.

In the initial conference, Jayme Gusmao
talked about “Characteristics of the demands
and failure modes of batteries in vehicles with
start-stop”. That was followed by X®)
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modos de falha das baterias em veiculos com star-
t-stop”. Esta foi seguida pela de Liliane de Souza
sobre “Os impactos e as diferencas dos ensaios
elétricos solicitados pelas montadoras para o sis-
tema Start-Stop quando comparados com os tradi-
cionais”. Esta série foi fechada pela conferéncia de
Sergio Stumpf sobre “Tecnologias Chumbo Car-
bono — Por que utiliza-las e seus impactos na es-
trutura produtiva”. Todas estas conferéncias foram
amplamente debatidas & medida que ocorriam e
isso configurou um espaco de intensa aprendiza-
gem pelas contradices e coincidéncias que foram
aparecendo, dando lugar a que os participantes pu-
dessem ter tempo de configurar suas proprias opi-
nides e conhecimentos. Nao ficando tempo dispo-
nivel, ap6s um dia de duro trabalho, se deixou para
o segundo dia a continuagao dos trabalhos.

No segundo dia do Encontro, como habitu-
almente, se procederam a dar espaco as con-
feréncias dos patrocinadores. Foi assim que se
teve a oportunidade de escutar a conferéncia de
Alexandre Carmello, da CABOT Corporation,
sobre “Negro de Fumo para baterias de chum-
bo acido/hibridas”, mostrando aspectos que de-
vem ter-se em conta no uso do negro de fumo.
Esta foi seguida pela conferéncia de Greg Hum-
phrey, da ENTEK, sobre “Desenvolvimento de
separadores de alta durabilidade”, que mostrou
a importancia dos novos desenvolvimentos em
separadores, principalmente para os novos usos.
A continuacio foi a vez de Jayme Gusmio, re-
presentando a Glatfelter, falar sobre “Avaliacdo
do efeito do Dynagrid NG na durabilidade da
bateria”, mostrando que na vida Gtil de uma ba-
teria ndo devem ser desprezados os efeitos de al-
guns de seus componentes. Finalmente, Betania
de Oliveira Santin, da TAMARANA Tecnolo-
gia e Solucbes Ambientais, falou sobre “Alguns
conceitos de combustdo industrial”, que deve
interessar a todos aqueles que processam a re-
cuperacdo de sucata e sobre os quais chamou a
atencdo. Para as apresentacbes destas conferén-
cias se respeitou o método tradicional de sé se
fazer perguntas ao final de cada apresentagao.

No segundo dia do XVIII ENBAT, ap6s comple-
tarem-se as conferéncias dos patrocinadores, se ini-
ciaram as apresentagoes dos temas do XVIII ENBAT
seguindo a ordem que tinha sido adiantada JZI»»
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Liliane de Souza's one, on “The impacts and
differences of electrical tests required by the
automakers for the Start-Stop system when
compared to traditional”.

This series was closed by Sergio Stumpf's
conference on “Lead Carbon Technologies
- Why to use it and its impact on productive
structure”. All of these conferences have
been discussed extensively as they occurred
and that set up an area of intense learning by
contradictions and coincidences that appeared,
leading the participants to take time to set up
their own opinions and knowledge. No time
left available after a day of hard work, further
work was left for the second day:.

On the second day of the meeting, as
usual, it was given space for conferences of
the sponsors. That was how there was the
opportunity to listen to Alexandre Carmello's
conference, from CABOT Corporation, on
“Carbon black for lead-acid / hybrid batteries”,
showing aspects that must be taken into
account in the use of carbon black. That was
followed by Greg Humphrey's conference, from
ENTEK, on “Development of high durability
separators”, that showed the importance of
new developments in separators, especially for
new uses.

The continuation was the time of Jayme
Gusmao, representing Glatfelter, to talk
about“The Dynagrid NG effect on the battery
life”, showing that in the useful life of a
battery should not be neglected the effects of
some of its components. Finally, Betania de
Oliveira Santin, from Tamarana Tecnologia
e Solucbes Ambientais, spoke about “Some
concepts of industrial combustion”, that
should be of interest of all those who process
the recovery of scrap and over which she
drew attention. For the presentations of these
conferences, it was respected the traditional
method of only asking questions after each
presentation.

On the second day of the XVIII ENBAT,
after the sponsors conferences were done, the
presentations of the topics of the XVIII ENBAT
began in the order that was advanced in the
last announcement (announcement XENB)







no ultimo comunicado (comunicado N° 5) e vol-
tando ao método de interromper com perguntas as
apresentagoes, sendo que elas ndo poderiam incluir
mais de 10 a 20 slides cada, com temas bem defini-
dos vinculados ao tema geral em discussao.

No. 5) and going back to the method of making
questions during the presentations, but they
could not include more than 10 to 20 slides
each, with specific issues related to the general
topic under discussion.

Os temas gerais em discussao foram:

a) Por que a tecnologia Stop-Start?

b) Demandas da tecnologia Stop-Start sobre a bateria.
c) Como deveria ser a bateria para responder a essas demandas?

d) Como fabricar essas baterias?

e) Balanco final sobre os problemas levantados.

The general topics under discussion were:

a) Why Stop-Start technology?
b) Demands of Stop-Start technology on the battery.
c) How should be the battery to meet these demands?
d) How to manufacture these batteries?
e) Final evaluation of the raised issues.

De todos estes temas, devido ao fato de que
ainda os apresentadores nao se desenvolveram
para este novo tipo de apresentacoes, mas tam-
bém devido as discussGes ocorridas, cuja légica
devera ser melhorada, s6 chegaram a se tratar os
temas gerais a) e b), incluindo-se neste dltimo
uma razoavel discussdo sobre o significado e a
forma possivel de medir-se a aceitacao de carga.

Na secao final, na ultima hora da sexta-feira,
se procedeu a fazer um balango do XVIII ENBAT,
como ¢ tradicional. Concluiu-se que para o XIX
ENBAT se insistirda na nova metodologia man-
tendo-se as apresentagoes de conferéncias pelos
patrocinadores, mantendo-se a apresentagdo de
algumas conferéncias introdutérias aos temas
em discussdao e mantendo-se a continuacdo dos
temas do XVIII ENBAT ainda ndo tratados, espe-
cificamente em relacdo a como deveria ser a ba-
teria para responder ao sistema Stop-Start (tema
c) e como ela deveria ser fabricada (tema d). 3
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From all of these issues, due to the fact that
the presenters did not develop themselves for
this new type of performance, and also because
of the discussions that took place, which logic
shall be improved, only the general themes
were discussed: a) and b) including in this last
one a reasonable discussion about the meaning
and possible way to measure the charge
acceptance.

In the final section, at the last hour of Friday,
a balance of the XVII ENBAT was made, as it
is traditional. It was concluded that for the
XIX ENBAT the new methodology will be
kept, keeping the presentations of conference
sponsors, the presentation of some introductory
lectures to the topics under discussion and the
continuation of the XVII ENBAT themes no yet
treated, specifically in relation to how the battery
should be to respond to the Stop-Start system
(item c) and how it should be made (item d). 3
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Marcos Roberto, diretor de estratégia de vendas da Criacdes Marques,
Berlim Marques, diretor de vendas da MT Brasil e Aldivino Marques (Val),
diretor da A Grafica e responsavel pelo desenvolvimento de produtos,
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NOTICIA - PESSOAS

FLORDUALDO LIMA -
FALECIMENTO

. o

| NEWS - PEOPLE

A direcao da Revista Pb BRASIL-S.AMERICA

vem em nome de todos da América do Sul que
tiveram a honra e o prazer de conhecé-lo, pres-
tar nossa Gltima homenagem ao amigo Flordual-
do Lima, falecido no domingo 14 de fevereiro de
2016.

Sempre muito sorridente e muito gentil e
companheiro, Lima foi um grande profissional
que ajudou varias empresas, ndo s6 nas Ameéricas
mas por todo o mundo a melhorar seus processos
de producéo e os cuidados ambientais sempre de
forma técnica e cientifica.

A sua esposa e filhos, nossos pésames. Todos
sentiremos muita saudade do grande homem e
profissional que ele foi.

FLORDUALDO LIMA - DECEASE

The direction of Pb BRAZIL-S.America magazine comes on behalf of all those from South America who
had the honor and pleasure to know him, to pay our last respects to this friend Flordualdo Lima, who died

Sunday, February 14, 2016.

Always smiling and very very kind and companion, Lima was a great professional who has helped many
companies, not only in the Americas but throughout the world to improve their production processes and
environmental care always in a technical and scientific manner.

To his wife and children, our condolences. We all miss the great man and professional he was.

LA N N N NN N N BN R N O N N BN BN N AN N B AN N R NN R N NN NN NN NN NN NN NNNNERSNSEHMNIMH;:SHNHNMESNHMNIMMSHENHB-RIMSENMSBHNEMNHS;NHNRHM:EMNIMNEH;SBHSHNRESIMSS;NHERHNHSHNH:NH;NHN.;

Falar de Sr. Flordualdo Lima é lembrar de uma
pessoa divertida, de facil convivio, de um amigo
admiravel. Para nés, ele ja fazia parte da familia
Moura, pois estava presente em nosso dia a dia
ha 20 anos.

Como profissional, teve uma participacao ex-
tremamente importante no tocante ao trabalho
de reciclagem de chumbo na Moura e nas demais
empresas do Brasil, nos auxiliando tanto no as-
pecto operacional quanto na questio da preserva-
cao ambiental, que vem sendo uma das maiores
preocupagdes do segmento nos Gltimos anos.

Com certeza vai nos fazer muita falta e dei-
xar saudades.
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To speak of Mr. Flordualdo Lima is to
remember a fun, easy going person, an admirable
friend. For us, he was already part of Moura
family, as he was present in our daily lives for
20 years.

As a professional, he played a very important
role regarding the lead recycling work at Moura
and in other companies in Brazil, helping us both
in the operational aspect as in the environmental
protection, which has been one of the biggest
concerns of the segment in recent years.

For sure we'll deeply miss him.

Sérgio Moura,
Grupo Moura




Hoje, a Pioneiro Industrial, especialmente a
Pioneiro Baterias, Treze Tilias, SC, e a Pioneiro

Ecometais, Agua Doce, SC, estdo de luto pelo fa-
lecimento do grande amigo, conhecido por todos
como St. Lima.

Nestes 15 anos de convivéncia, compartilhamos
conhecimentos e, o mais importante, ele sempre
nos encorajou a ser arrojados nos investimentos,
dentro de uma plataforma visiondria que ele de-
fendia, pois para ele o Brasil merecia tanto quanto
os outros paises ja haviam conquistado.

E foi assim que ele conquistou, discutiu, defen-
deu e participou efetivamente da nossa vida empre-
sarial e familiar, sendo nosso mestre, nos ensinando,
orientando e trazendo inovacoes constantes.

Ele jamais parou de sonhar. Acreditava que tudo
poderia ser melhor, por isso continuava visitando
as suas obras e acompanhando um Brasil, diferente
no processo de reciclagem e qualidade do chumbo.

Para nés ele sempre foi muito mais do que um
contato comercial. Ele fez parte de nossas vidas, do
nosso sucesso, pois ele acreditava em nds. Sentire-
mos muito a sua falta, a convivéncia, a parceria e a
amizade que tinhamos.

Rezamos agradecendo e pedindo a Deus que o
receba e que conforte sua esposa e seus filhos, bem
como todos os seus familiares e amigos.

Today, Pioneiro Industrial, especially Pioneiro
Batteries, Treze Tilias, SC (Brazil), and Pioneiro
Ecometais, Agua Doce, SC, are mourning the
passing of a great friend, known to all as Mr. Lima.

In these 15 years of relationship, we shared
knowledge and, most importantly, he always
encouraged us to be bold in investments within a
visionary platform that he championed, because
for him Brazil deserved as much as other countries
had already conquered.

And that's how he won, discussed, defended
and participated effectively in our business and
family life, being our professor, teaching us,
guiding and bringing constant innovation.

He never stopped dreaming. He believed
that everything could be better, so he continued

visiting his works and accompanying a Brazil,
different in the recycling process and in the
quality of lead.

For us he has always been much more than
a business contact. He was part of our lives, of
our success, because he believed in us. We'll

deeply miss him, the coexistence, partnership
and friendship we had.

We pray thanking and asking God to receive

him and to comfort his wife and his children, and
also all his family and friends.

Sirivaldo Barbieri,
Dorival Barbieri,
Vinicius Ferreira,
Grupo Pioneiro

DO LEGADO DEIXADO PELO

SR. LIMA (IN MEMORIAM), DIRIAMOS
QUE ELE FEZ A DIFERENCA PARA
MUITOS PAISES E QUE A SUA
PASSAGEM NA TERRA FRUTIFICOU,
RAMIFICOU E PERMANECERA POR

About the legacy left by

Mr. Lima (in memoriam), we
would say that he made a
difference to many countries
and that his passage on earth
branched out and will remain

MUITAS GERACOES. for many generations.
UMA HOMENAGEM PIONEIRD A tribute from
INDUSTRIAL. Pioneiro Industrial.

t14.02.2016
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1282 Convencao do B.C.|. e Exposicao Power Mart
128t BCl Convention and Power Mart Expo

San Antonio, TX, U.S.A.
www.batterycouncil.org/?page=128ConventionHome

15 ELBC - 158 Conferéncia Europeia de Baterias de Chumbo
15 ELBC - 15" European Lead Battery Conference

Valletta, Malta
www.ila-lead.org/conferences

XIX ENBAT - Encontro Nacional de Baterias de Chumbo-Acido
XIX ENBAT - National Meeting on Lead-Acid Batteries

Sao Carlos, Brasil
www.gep.dg.ufscar.br

FENIBAT 2077 - 32 Feira Nacional e Internacional
de Baterias de Chumbo + Conferéncia

FENIBAT 2017 - 3™ National and International
Lead Batteries Fair + Conference

Londrina, Brasil
www.fenibat.com
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15" European Lead
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A International Lead Association, Associagao Internacional do Chumbo, tem o prazer de anunciar que
a 152 Conferéncia Europeia de Baterias de Chumbo (15ELBC) e Exposi¢ao sera relizada em Valletta,
capital de Malta, de 13 a 16 de setembro de 2016.

A 15ELBC fornecera a oportunidade ideal aqueles envolvidos por fornecedores da industria de equipamentos, materiais e
na industria de baterias de chumbo do mundo inteiro para tecnologia, também terad lugar.

revisar e discutir os avancos técnicos mais recentes associados a
baterias baseadas em chumbo, especialmente para aplicagoes
automotivas e de acumulacao de energias renovaveis.

Desde a primeira reuniao em Paris em 1988, as Conferéncias
Europeias de Baterias de Chumbo desenvolveram uma
reputacao de apresentacoes de alta qualidade no projeto,

Apresentacoes técnicas deixarao os visitantes totalmente manufatura, desempenho e uso de baterias chumbo-acido.
atualizados com informacao das ultimas pesquisas e Mais de 700 delegados e 100 expositores participaram da
desenvolvimentos ao redor do mundo. Uma extensa 14ELBC em Edimburgo 2014 e nimeros similares sao esperados
Exposicao — que se espera envolver mais de 100 estandes — com confian¢a em Malta.

15ELBC Secretaria da Conferéncia:

Maura McDermott I I
International Lead Association,

Bravington House, 2 Bravingtons Walk, London N1 9AF United Kingdom International
Tel: +44 (0) 20 7833 8090 Fax:+44(0) 207833 1611 E-mail: 15elbc@ila-lead.org Lead Association
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May 1-3, 2016
Marriott Rivercenter Hotel
San Antonio, TX

Register today at www.batterycouncil.org/BCIConvention +
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Puro Prazer de Dirign

BMW X5 M50d. O PRIMEIRO suv COM Mo;{:z ' mﬂ
TRITURBO DIESEL DO MUNDO, e

BMW X5 M50d. Nunca um diesel proporcionou tanto prazer em dlr:glr Motcrr BMW Twmpower oo e
Turbo: 3.07 com 381 HP. de poténcia e torque de 740 Nm, desenvolvido pela BMW M | '
Performance. Tradicao inteligente, Tecnologia LED para far[ﬁis, Pacote de Conectividade

completo, sistema de Som Bang & Olufsen, BMW Head-up Display e Night Vision com

reconhecimento de pedestres. Conhieca na Euro Import.

DESCUBRA TAMBEM O BMW X5 xDRIVE30d.

Na cidade somos todos pedestres. M

Euro Import Londrina

euroimport.com.br  Av. Tiradentes, 5665 (43) 3379 9800




