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The Safety Company

Albatross/ Dipper / Gull

Caracteristicas:

« Os trés modelos Albatross (amarelo), Dipper (cinza) e
Gull (incolor) estao disponiveis nas opgoes anti risco e anti
embacante, além de opcoes de cores nas lentes amarela,
cinza e incolor, e armacoes de acordo com cada modelo.

L]

Para mais informacoes solicite o catdlogo do produto ou
CA: 18066 CA: 27691 CA: 18067 entre no nosso site.

Advantage 420 / Flexi Filter

Caracteristica Advantage 420: , Caracteristicas Flexi Filter:

- Utilizada com dois cartuchos Classe 1 N < |« Filtro particulado P100 (nivel de eficiéncia

com encaixe tipo baineta, porém permi- ra>, do filtro = 99,97%), eficaz contra todos 0s

te a utilizacao de dois cartuchos Classe . | N} aerossadis particulados.

1 da Comfo II, através da utilizagdo de : 'J » Filtro particulado N95 (nivel de eficiéncia

adaptador. i do filtro = 95%), eficaz cantra aerossois
CA: 27145 particulados isentos de oleo, restricoes de

tempo de uso podem ser aplicadas.

Produtos MSA

A MSA oferece uma gama de produtos que protegem a vida dos
trabalhadores na Industria, na Mineracao e no mercado de petroleo.
Com tecnologia, conforto e design, seus produtos sao certificados e
atestados pelas normas nacionais do pafs.

A {;r*

a =7
Kit Abafador XLS ArcVisor

i Caracteristicas: Caracteristicas:
| - Excelente conforto e nivel de atenuacao " - Possibilita a realizacao de trabalhos

- Sem pecas metdlicas expostas. com seguranca em locais de alta

- Kit abafador testado e aprovado para uso tensao elétrica.

com capacete MSA. «Visor com alto indice de protecao

» Opcao Arco 21dB contra arco elétrico 11cal/cm?.

CA: 27971 -0Opcdo Kit 20dB CA: 28376 +Queixeira para maior protecao da face.
- Visor com propriedade antiembacante.

Porque toda vida tem um propasito




Editorial

Palavra dos Diretores da Chumbo Brasil

Director’s speech of Chumbo Brasil

O segmento de reciclagem e
producao de baterias automotivas
tem passado pot varias mudancas
nos ultimos meses, como: a nova let
do motorista, o incentivo financeiro
do governo federal aos fabricantes
para producido de baterias para o
veiculo elétrico, a alteracao da norma
de transporte de produtos perigosos,
alteracGes na gestao ambiental e de
pessoas.

Acompanhando este cenario
apresentamos o terceiro nimero da
Revista Chumbo Brasil e nesta
edicao uma novidade, a traducio de
matérias para a lingua inglesa,
atendendo aos nossos leitores
internacionais.

Mais N0SSOS

agradecimentos a todos que
colaboraram para esta edicio.

uma vEZ

Desejamos a todos uma Otima
leitura.

The segment of recycling and
production of automotive batteri-
es has undergone several changes
in recent months, as the new law

of the federal

government’s financial incentive

driver, the

for manufacturers to produce bat-
teries for electric vehicle, changing
the standard transport of dange-
rous products, changes in environ-

mental management and people.

Following this scenatio, we pte-
sent the third issue of the megazi-
ne Chumbo Brasil and a novelty in
this edition, translation of materi-
als into English, serving our intet-

national readers.

g'igain our thanks to everyone
who contributed to this edition.

We wish you all a great read.

Diretores da Chu

EVANDRCO DE MARCHI

Himenista ocupacional, téemico

em seguranca do trabalho,
consultor em gestao de seguranca
n:_'ul'-.n'u:ur:;d. Diretor da DMSEG
COIT IMals {_|.‘L' I I s l;_:ll. il.ll.l-l.L';.iU
no setor de chumbo.
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Legislacao
Ambiental

O Presidente Substituto do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Re-
cursos Naturais Renovaveis - IBAMA,
nomeado pela Portaria n® 173, publica-
da no Diirio Oficial da Unido de 25 de
maio de 2011, no uso das atribuigbes que
lhe confere o art. 22 do Anexo I do De-
creto n°® 6.099, de 27 de abril de 2007,
que aprovou a estrutura regimental do
Ibama, publicado no Diario Oficial do
dia subsequente; e tendo em vista o dis-
posto no artigo 7°, incisos XXIV e XXV,
da Lei Complementar n°® 140, de 8 de
dezembro de 2011;

Considerando as disposi¢bes do art.
17, incisos I e II, da Lei 6.938 de 31 de
agosto de 1981, que instituem, respecti-
vamente, o Cadastro Técnico Federal de
Atividades e Instrumentos de Defesa
Ambiental, para registro obrigatério de
pessoas fisicas ou juridicas que se dedi-
cam a consultoria técnica sobre proble-
mas ecoldégicos e ambientais e a indus-
tria e comércio de equipamentos, apare-
lhos e instrumentos destinados ao con-
trole de atividades efetiva ou potencial-
mente poluidoras; e o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Po-
luidoras ou Utilizadoras de Recursos Am-
bientais, para registro obrigat6rio de pes-
soas fisicas ou juridicas que se dedicam
as atividades potencialmente poluidoras
ou 2 extracio, produgio, transporte e co-
mercializacdo de produtos potencialmen-
te perigosos ao meio ambiente, assim
como de produtos e subprodutos da fau-
na e flora; Considerando a Instrucio
Normativa IBAMA n° 31 de 3 de de-
zembro de 2009, atualizada, Art. 2° e
Anexo II;

Considerando a necessidade de se es-
tabelecer disposi¢es transitorias enquan-
to o IBAMA desenvolve e implanta o
Sistema Nacional de Transporte de Pro-
dutos Perigosos para o controle expres-
so no artigo 7°, incisos XXIV e XXV,

da Lei Complementar n°® 140/2011;
Resolve:

Art. 1°, Esta Instrucio Normativa
dispoe sobre o procedimento transito-
rio de autorizagio ambiental para o exer-
cicio da atividade de transporte mariti-
mo e interestadual, terrestre e fluvial, de
produtos perigosos.

Art. 2°. O Ibama seri responsavel pelo
desenvolvimento, implantacio e operagio
do Sistema Nacional de Transporte de
Produtos Perigosos, no prazo de 12 (doze)
meses a partir da data de publicacido des-
ta Instrucao Normativa, mantendo-o per-
manentemente atualizado.

§ 1° O Sistema Nacional de Trans-
porte de Produtos Perigosos devera set
um sistema automatizado, interativo e
simplificado de atendimento a distincia
e de informacio, com preenchimento de
formularios eletronicos via Internet.

§ 2° A Autotizagao Ambiental para o
exercicio da atividade de transporte mati-
timo e interestadual, terrestre e fluvial, de
produtos perigosos, prevista no art. 1°,
sera solicitada pelo transportador por
meio do Sistema Nacional de Transporte
de Produtos Perigosos, conforme regula-
mentagao a ser elaborada pelo IBAMA.

Art. 3° Para implantagiao do Sistema
Nacional de Transporte de Produtos Pe-
rigosos, o IBAMA podera firmar con-
venios, termos de cooperagiao, contra-
tos e ajustes, com entidades publicas ou
privadas.

Art. 4°. Enquanto o Sistema Nacio-
nal de Transporte de Produtos Perigo-
sos nao estiver implantado e disponibili-
zado para o usuirio, o documento "Au-
torizagdo Ambiental de Transporte In-
terestadual de Produtos Perigosos" sera
emitido para pessoas juridicas e fisicas

que preencham os requisitos para emis-
sa0 do Certificado de Regularidade Am-
biental, em conformidade com as regras
do Cadastro Técnico Federal de Ativi-
dades Potencialmente Poluidoras ou Uti-
lizadoras de Recursos Ambientais.

Art, 5°. No momento do transporte
interestadual, a empresa transportadora,
seja ela Matriz ou Filial, constante no do-
cumento fiscal, devera dispor para cada
veiculo, ou composi¢io veicular, de c6-
pia da Autoriza¢io Ambiental para
Transporte de Produtos Perigosos.

Paragrafo tnico. A observancia do
disposto nesta Instrucdo Normativa nao
desobriga os que realizam a atividade de
transporte maritimo e interestadual, ter-
restre e fluvial, de produtos perigosos a
atenderem as demais normas vigentes,
em especial as publicadas pelas Agénci-
as Nacionais de Transporte Terrestre -
ANTT e de Transporte Aquaviario -
ANTAQ, e da Marinha do Brasil

Art, 6°. O prazo de validade da Au-
torizacao Ambiental de que trata esta Ins-
trucdo Normativa é de 3 (trés) meses,
contado da data de sua emissao.

Art. 7°. O atendimento das deman-
das de esclarecimento das duvidas do
usuario serdo realizadas pela Ouvidoria
do IBAMA - Linha Verde que recebera
os esclarecimentos das Diretorias de Pro-
tecao Ambiental e de Qualidade Ambi-
ental do IBAMA nos assuntos de sua
competéncia.

Art. 8°, Esta Instrucio Normativa en-
tra em vigor em 30 dias da data de sua
publicagaio.
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Inovacoes

Veiculos Eletricos - Governo Incentiva Inovacoes nas Empresas
Electric Vehicles - Government Encourages Innovation in Enterprises

Atualmente, no contexto energético mundial, muito se fala a
respeito do desenvolvimento de energias renovaveis e limpas, em
particular da criacao de veiculos elétricos e hibridos, num esforgo
coletivo de propor novas solugdes e tecnologias que supram as
necessidades humanas de transporte sem depender dos combus-
tiveis fosseis, que tem o seu futuro comprometido, uma vez que é
uma fonte de energia finita e devera ser substituida por opgoes
passiveis de renovagao.

Para o uso pleno dessas novas tecnologias, a fim de substituir
os atuais modelos utilizados, alguns desafios consideraveis devem
ser superados. Baterias necessitam ter menor custo e serem mais
eficientes, infraestrutura para abastecimento desses novos veicu-
los elétricos precisa existir, e prever o impacto na matriz energeti-
ca para a produgao desses veiculos em larga escala é fundamental
para o sucesso da implantagdo dessa nova era do transporte que
esta entrando aos poucos no mercado mundial e que podera ser
uma solucio definitiva para o proximo século.

O SIBRATEC

Buscando a competéncia necessaria para o desenvolvimento
de tecnologias e inovagées voltadas para a criagiao de veiculos elé-
tricos no mercado nacional, o Ministério da Ciéncia e Tecnologia
criou a Rede Tematica para Veiculos Elétricos dentro do Sistema
Brasileiro de Tecnologia, SIBRATEC, programa do Governo Fe-
deral que incentiva o desenvolvimento de inovacoes tecnoldgicas
em diversos setores da economia. Um dos principais instrumen-
tos de articulacdo e aproximacao da comunidade cientifica e tec-
nologica com as empresas, a rede SIBRATEC é implementada
pela FINEP e preconiza um conjunto de a¢oes de fomento com
vistas 4 ctiacao de um ambiente favorivel a inovagio tecnolégica
no meio empresarial.

Os beneficios que a empresas podem obter junto a Rede SI-
BRATEC se dao através de financiamento e parceria com centros
de inovagio pertencentes 2 rede, que conta com 15 instituigSes
com as mais diversas eqpﬂclahdadeq e que estdo dispostas a cola-
borar ativamente nos projetos e demandas das empresas. Com R$
10 milhdes disponiveis para financiamentos, o piso para o financi-
amento dos projetos € de R$ 500 mil e a contrapartida das empre-
sas varia de 5% a 95%, de acordo com o seu faturamento.

Para participar do processo de parcetia, a empresa deve obter
o manual de procedimentos da SIBRATEC para se familiarizar
com as normas da Rede e, em seguida, preencher o formulario de
pré-projeto, no qual colocara informacdes sobre o que deseja de-
senvolver. Ambos os documentos podem ser encontrados na pa-
gina de informacGes da Rede em sibratecve.blogspot.com.br e os
pré-projetos preenchidos devem ser enviados para a coordenacio
da Rede, através do email sibratec.ve(@lactec.org.br.

Contato - A coordenacio esti alocada no Instituto de Tecno-
logia para o Desenvolvimento (LACTEC), na cidade de Curitiba,
no Parand. O contato que as empresas podem utilizar é o telefone
(41) 3361-6864, podendo falar com Cintia do Carmo, secretaria
executiva da coordenacdo, ou com Rafael Irala, engenheiro res-
ponsavel pela revisio dos projetos enviados.

Ministerio da
Ciéncia e Tecnologia

EleNer @

FNANCADORA DE ESTUDOS £ PROJETOS
BUMISTERD DA CIEHCIK E TECHOLOG

UM FPAIS DE TODODS
GOVERND FEDERAL
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SLACTEC

Currently, on global energy context, much is said about the

development of renewable and clean energy, in particular the es-
tablishment of electric and hybrid vehicles, in a collective etfort
to propose new solutions and technologies that meet transport
human needs without relying on fossil fuels, which has its future
compromised, once it is a ﬁml.u_ energy source and it should be
replaced by options subject to renewal.

For the full use of these new technologies in order to replace
the current models used, some importants challenges must be
overcome. Batteries need to have lower costs and be more ettici-
ent, infrastructure to supply these new electric vehicles is needed
to exist, and foresee

the impact in the energy matrix for the production of these
vehicles on a large scale is essential for the successful implementa-
tion ot this new era of transportation that is coming gradually in
the wotld market and could be a permanent solution tor the next
century.

SIBRATEC

Seeking the expertise needed to develop technologies and in-
novations aimed at the creation of electric vehicles in the nacional
market, the Ministry of Science and Technology created the The-
matic Network tor Flectric Vehicles within the Brazilian System
of Technology, SIBRATEC, federal government program that
encourages the development of technological innovations in di-
fferent sectors of the economy. One of the main instruments of
articulation and approach of the scientitic and technological com-
munity with enterprises, the network SIBRATEC is implemented
by FINEP and recommends a seties of development actions with
a view to creating a conducive environment to technological in-
novation on business.

The benetits that enterprises can get together to network SI-
BRATEC occur through financings and partnerships with inno-
vation centers belonging to the network, which has 15 institutions
with diverse ﬁpLLlﬂlilC% fmd that are w llhncr to actively collaborate
on projects and entreprises’ demands. W ith R% 10 million availa-
ble for financings, the floor for the funding of projects is R}
500,000 and the consideration of the companies ranges from 5%
to 95%, according to its earnings.

To participate in the [mrlnuthp process, the company must
obtain the SIBRATEC procedures manual to familiarize yourself
with the rules of the network and then fill out the pre-project,
which will place information about what you want to develop.
Both documents can be found on the information page of the
Network in sibratecve.blogspot.com.br and pre-projects tilled
should be sent to the coordination ot the network, through email
sibratec.ve(@lactec.org.br.

Contact - Coordination is located at the Otfice of Technolo-
gy Dmdnpmcm (LACTEC), in Curitiba, Parana. The contact that
enterprises can use is the phone (41) 3361-6864 and may talk to
Cynthia Carmo, executive secretary of coordination, or Rafael Irala,
the engineer responsible for reviewing projects submitted.

> Fem

Fundacao Parque
Tecnologico Itai pu



Dallon
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Desde 2006, a Dallon Plasticos trabalha para construir uma relacao de confianca com os
seus clientes, parceiros e amigos. Dessa forma trabalhamos com dedicacao para que essa

confianca se torne cada vez mais forte e seja ainda mais sentida por todos.
Aqui voce encontra uma equipe dedicada a oferecer os melhores componentes para
baterias automotivas a fim de atender seu negocio. Tornamos essa dedicacao a nossa

garantia de facilidades e confianca.
Nosso propdsito é desenvolver e fabricar componentes com qualidade, transmitindo a

nossos clientes sequranca e confiabilidade.

Av. ltamaraty, 2570 - Parque Industrial Visite nosso site:
Rolandia - PR [Tel.: (43) 3255 7500 www.dallon.com.br

ISO 9001




Eventos

\

PARIS 25-28 SEPTEMBER 2012

13th European Lead Battery t u .
Conference & Exhibition

Paris, France on 25-28 September 2012
MARRIOTT RIVE GAUCHE HOTE

XV Encontro Nacional de Produtores de Baterias de Chumbo Acido

Data: 5 a 8 de dezembro de 2012
Local: Auditdorio Bento Prado Junior da UFSCar
Sao Carlos - Sao Paulo - Brasil
Publico Alvo: engenheiros e técnicos de empresas produtoras,
fornecedores e todos os ligados a producao das baterias de chumbo acido.

. Objetivo: melhorar a qualidade técnica das empresas.
Favor consultar a filosofia e a histéria do encontro no site para

A Revista Chumbo Brasil

que sua participacao nao tenha inconveniente ou expectativas apola este evento
que nao se realizem. e

. : CHUMBO
site www.gep.dq.ufscar.br e clique em XV ENBAT Brasi

Chumbo Brasil - 08




Engenharia

A Engenharia Mecatronica

Mechatronics Engineering

A engenharia mecatronica nasceu da necessidade da auto-
macio dos controles dos mais variados processos industriais exi-
gidos pelo avanco da tecnologia de produgao.

Esta engenharia baseia-se na integracio sinergética da enge-
nharia mecinica com a eletrdnica e controles inteli-
gentes computadorizados no projeto e manufatura de
produtos e processos. O dominio integrado dessas
diversas tecnologias é o que se pode chamar de “Sis-
temas Mecatronicos™.

A formacio do engenheiro mecatrénico habilita-
se para a realizacdo de pesquisas, extrair conclusdes e
propor solucoes para problemas de engenharia meca-
tronica, aplicando principios cientificos e conhecimen-
tos tecnologicos utilizando sua capacidade de sintetizar informa-
coes e desenvolver modelos para solugio de problemas da irea.

A Engenharia Mecatronica na fabricagdao de baterias

Nos dias de hoje, empresas dos mais variados segmentos bus-
cam cada vez mais alternativas de economizar e também de se
tornarem competitivas almejando ganhar mercado e crescer.

Na fabricagiao de baterias e seus componentes vivemos uma
verdadeira revolucao industrial, empresarios estao investindo pe-
sado em novas tecnologias de controle e automagao nos setores
de producio, tais como:

- Linhas de fundicdo de grades e empastagem de placas pro-
cessadas de forma continua;

- Sistemas inteligentes computadorizados para o controle e
supervisdo das baterias no processo de carga;

- Nos setores de montagem vemos linhas automaticas com
total gerenciamento e rastreabilidade do processo em todas a
etapas (Soldagem dos pacotes — Montagem dos elementos na
caixa — Soldagem intercelular dos elementos — Testes de curto-
circuito — Selagem caixa/tampa — Soldagem dos polos — Testes
de vazamento.

No final do processo de fabricagiao os robos de testes absor-
vem um potencial elétrico da baterias durante um periodo de
avaliagio com total monitoramento de tensiao (V) e corrente

(A) gerando um relato que é ar-

mazenado no banco de dados.

Engenharia Mecatronica Os processos citados aci-

ma evoluiram na fabricacio

Mecanica

Energia

de baterias e que nos leva-
ram a reducdes significa-

tivas das percas, propot-
cionou um custo mais bai-

xo de fabricacdo, maior
produtividade (menor
tempo de produgio), alta
qualidade e maior satisfa-
¢ao dos clientes.

R(’}gtr Pimentel Navarro
Engcnhcim Mecatronico

Mechatronics engineering arose from the need of automation
of controls of various industrial processes required for the ad-
vancement of production technology.

This engineeting is based on the synergistic integration of
mechanical and electronic engineering and intelligent
computerized controlsin the manufacturing processes.
The integrated domain of these various technologies is
what might be called “Mechatronic Systems”.

The training received by a Mechatronics engineer
enables him or her to conduct investigations, draw con-
clusions and propose solutions for mechatronics engi-
neeting ptroblems by applying scientific principles and
technological knowledge and using his or her ability to
synthesize information and to develop models for solving proble-
ms in the area.

Mechatronics Engineering in battery manufacturing

Currently, companies of various sectors are increasingly se-
ekingcost reduction alternatives and to become competitive, ai-
ming to gain market share and to grow.

In the manufacture of batteries and their components we live a
real revolution; entrepreneurs are investing heavily in new techno-
logies of control and automation in production sectors, such as:

- Continuous grid casting and plate pasting lines;

- Computerized intelligent systems for the control and supet-
vision of the batteries in charging process;

- In assembling sectors we see automatic lines with total pro-
cess managementand traceability in all the steps (strap casting -
boxing—intercell welding - short circuit testing—heat-sealing - wel-
ding of poles — leak testing);

- At the end of the manufacturing process ot testing
“robots”make a controlled discharge on each battery for an eva-
luation period with full monitoring of voltage and current, gene-
rating a report that is stored in the database;

- The processes above mentioned evolved in the manufacture
ot batteries and leading to significant reductions ot losses, provi-
ding lower manutacturing costs, increasedproductivity (shorter pro-
duction times), higher quality and greater customer satistaction.

Técnico em
Fletronica industrial
e Mecanica industrial

Chumbo Brasil - 09




Gerencia
Industrial

Desde de jovem, me interessei pelo comportamento ad-
ministrativo industrial, no qual aprendi que “Administrar é
fazer com que as coisas se facam através de pessoas”.

Frederick Taylor (1856-1915), considerado o pai da ad-
ministracao cientifica, destacou-se pelo estudo cientifico dos
“tempos e movimentos”, adequando a mao de obra de acot-
do com as habilidades de cada profissional, padronizando o
trabalho e suas atividades. Sua proposta era chegar a um sa-
lario justo e, com 1ss0, acabar com a malandragem, ja que na
época imperava a teotia apelidada de “chicote na mao”, pre-
cursora da escravidao dos trabalhadores ligados a produgio.

Ja Jules Henri (1841-1925) € o pai da Teoria Classica da
Administracao que estudava a empresa priorizando a estru-
tura da organizacao e enfatizando a eficiéncia.

Hoje no mundo globalizado onde a informacao ¢é rapida
e informatizada, uma organizacio em busca da exceléncia
deve a cada dia criar condi¢oes favoravels para que seus co-
laboradores se realizem proporcionando um alto desempe-
nho pessoal, profissional e organizacional.

Para tanto, faz-se necessario que a instituicio incentive a
busca por melhores resultados através de capacitacio, de-
senvolvimento e remunera¢ao adequada, objetivando o per-
manente alcance de metas.

A organizacdo deve estar atenta as necessidades de saude
¢ bem-estar de seus colaboradores. Uma vez que sdo identi-
ficados, tratados e prevenidos, os possiveis 1iscos ocupacio-
nais, ergondémicos, calor, esforco demasiado, etc. A organi-
zagao tende a aumentar a eficiéncia, a eficicia e a produtivi-
dade, eliminando problemas futuros e focos de insatisfacao
por patrte dos funcionarios.

O sucesso das organizacoes depende, em grande parte, das
pessoas que nela trabalham. Quando este pensamento organi-
zacional é disseminado de forma clara e transparente, as pes-
soas tendem a desenvolver um clima organizacional favoravel
as redes de relacionamentos. O desenvolvimento do indivi-
duo ¢é normalmente recompensado por estar vinculado a mai-
or capacidade da pessoa de agregar valor a empresa.

Quanto maior a complexidade das decisoes e atividades,
maior € a agregacdo de valor da pessoa.

Como manter uma equipe comercial alinhada e motivada
com foco no cliente?

As empresas de sucesso precisam inovar a estratégia e
olhar com mais cautela a propria equipe e o mercado, auxili-
ando o cliente na melhoria do préprio produto ou servigo,
sendo o melhor naquilo que faz, agregando um valor inédito
no ciclo de venda.
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Since I was young, I got a special interest onindustrial admi-
nistrative behavior, where 1 learnt that “ 7o manage is to make
things be done though people”.

Frederick Taylor (1856-1915), called the father of Scientific
Management, got known for his scientific study of “times and
movements”, adjusting the workforce according to the abilities
of each worker, standardizing the work and its activities. His pro-
posal was to reach a fair salary and, with this, eliminate the tri-
ckery, once at that time the dominating theory was the “wihip on
hand’ thatlead to the slavery of workers in the production areas.

Jules Henry (1841-1925) is the father of the Classical The-
ory of Management that studied the company prioritizing the
organizational structure and emphasizing the efficiency.

Today, in the globalized wotld, whete the information is fast,
an organization in search of excellence shall create every day new
favorable conditions for its employees to self-realize offering a
high personal, professional and organizational performance.

For this, it’s necessary for the imnstitution to stimulate the
quest for better results through adequate training, development
and compensation, aiming to permanently reach objectives.

An organization must be alert to the health and well-being
needs of its collaborators. Once possible occupational and er-
gonomic risks, heat, physical efforts, etc., are identified, treated
and prevented, the organizations tends to improve in efficien-
cy, effectiveness and productivity, eliminating future problems
and dissatisfaction focuses from workers’ side.

The success of the organizations strongly depends on peo-
ple who work there. When this organizational thinking is on an
understandable and clear form, people tend to develop an or-
ganizational ambience favorable to relationship networks. The
individual’s self-development is normally compensated for being
linked to his or her bigger ability to add value for the company.
The greater the complexity of activities and decisions, greatet
will be the value added by the person.

Howtomaintain a sales team alighedand motivated, withfo-
cuson the customer?

Successful companies need to innovate their strategy and care-
fully evaluate its own team and the market, helping the customer
with improvements on the product or service itself, being the best
on what you do, thus adding extra value duting the sale cycle.

Priceis like a trap and makes the company a hostage of its
own customet. The origin of success is based on people. Even
with different talents and technologies, the advantage comes
from the knowledge of the product, the market and the com-
petition, and from the ethics, producing and selling what the
customer really needs and wants. Acting this way, the company
will have a durable relationship with the costumet.

Today, we got a generation of citizens with a high po-
tential. They arrive at the work market with much more
information, more advanced technologies and bigger ex-
pectations about themselves than the previous generati-
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Preco é uma armadilha e acaba deixando a empresa re-
fém do proprio cliente. A origem do sucesso esta baseada
em pessoas, mesmo com talentos e tecnologias diversas, o
diferencial estd no conhecimento do produto, do mercado,
dos concorrentes e na ética, fabricando e vendendo aquilo
que o cliente realmente precisa e quer. Assim agindo, a em-
presa terd com o cliente uma parceria duradoura.

Hoje, temos uma geracao de cidadaos com grande po-
tencial. Eles chegam ao mercado de trabalho com muito
mais informacoes, tecnologias mais avancadas e maiores ex-
pectativas sobre st mesmos do que as geracoes antetriores,
pois ndo querem ser escravos dos empregos como foram
seus pais.

Para atrair os trabalhadores dessa geracio, é preciso en-
tender 0 que o0s interessa € como agir para trazer a “tona”
seu alto potencial. Isso exige muito gerenciamento, pois pre-
cisam de uma escalada rapida na carteira, um balanco mais
justo entre trabalho e vida, e feedbacks positivos, além de
treinamento e tecnologia de ponta.

Quando novos funcionarios mostram altos niveis de am-
bicao, eles esperam e demandam planos de catreira, atengao
de seus superiores e esperam reconhecimento. Outra caracte-

Buscando ampliar o mercado e atender melhor todos

ons. They do not want to be slaves of their work as were
their parents.

In order to attract workers of this generation, it’s necessary
to understand what interests them and how to act to bring to
surface their high potential. This requires much more manage-
ment as they need a fast growth in the carrier, a more fair ba-
lance between work and personal life, and positive feedback,
besides training and state-of-the-art technology.

When new employees show high ambition, they expect and
demand cartier plans, attention from their bosses and recogni-
tion. Another very important characteristic in managing peo-
ple is to know how to listen. The child learns everything very
tastlike walking, speaking, running, always getting information,
but she does not learn how to listen. It’s easier to learn how to
speak than how to listen.

Communication 1s vital, but few negotiators are good liste-
nets and, due to this, they can lose innumerable opportunities
of making better deals. A serious error is to prepare oneself
too much for what you want to say and give no importance to
what one is hearing. This way, one loses valuable information
and forgets that “your round to talk will come”. Know how to
listen transmits respect and offers opportunities to exchange
experiences and to learn more. A company does not sell what it
produces but what its customer wants, desites, needs. And this

0S nossos clientes, a MT BRASIL esta investindo em (
equipamentos modernos de ultima geracao, proporcionando

qualidade e rapidez para melhor atendé-lo.

gl bl

Rua Adao Iwankiw, n° 298 - Pq. Industrial Zona Oeste - Apucarana - PR

ROTULOS E ADESIVOS
(43) 3420-3300

Rotulos para Baterias de Carro e Moto,
Banners, Impressao Digital,
Placas, Sinaliza¢ao, Panfletos,
Certificados de Garantia, Folders e Cartoes

mtbrasil@uol.com.br

www.mtbrasiladesivos.com.br

Grupo AMCN do Brasil
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ristica importantissima no gerenciamento de pessoas € saber
ouvir. A crianc¢a aprende tudo mais rapido desde o andat,
falar, correr, sempre sedente de informacdes, porém, nao
aprendeu a ouvir. E mais facil aprender a falar do que a
ouvir. A comunicagao ¢ vital, poucos negociadores sao bons
ouvintes, por isso, perdem inimeras oportunidades de fazer
melhores negdcios. Um erro grave € se preparar demais para
aquilo que voce quer falar e nao dar importancia para o que
esta ouvindo. Com isso, perdem-se informacoes valiosas e
esquece-se que “vai chegar a sua vez de falar”. Saber ouvir
transmite respeito e proporciona oportunidades de trocar
experiéncias e aprender mais. Uma empresa nao vende o que
ela faz e sim, o que seu cliente quer, deseja e necessita. E isso
se descobre no simples ato de “ouvir”.

Delegar tarefas, manter os funcionarios motivados e set-
vir de exemplo para a equipe estdo entre as funcoes de quem
comanda. Um bom lider, forma outros lideres. Ele deve sa-
ber identificar outras liderancas, procurando pessoas com
carater inovador e motivador, que exercam influéncia positi-
va sobtre o grupo.

Ao longo da histéria, muitas pessoas conseguiram com
suas ideias, mudar o curso da politica, da filosofia, da ciéncia
ou da religiao. Na verdade, a capacidade de liderar em qual-
quer época, deriva da forca e do apoio dos que cercam aque-
le que comanda. Para motivar os outros, o lider deve ter a
motivacao em si mesmo. Enfim, é uma necessidade do ser
humano se agrupar em torno de quem tem iniciativa e dis-
posicao para ensinar €, a0 mesmo tempo, seja um exemplo
em todos os sentidos.

Jesus Cristo, por exemplo, foi o maior lider de todos os tempos. Ele
preparou os seus discipulos para gue agissem. O sen objetivo sempre foi
descentralizar o frabalho, fendo cada ves mais adeptos que agissem de
acordo com o0 espirito humanitario que pregava e exemplificava, “fazer
discipulos de mim...”, “vocés fardo as mesmas coisas gue en fago e ainda
matores do gue ent faco...”. A sua lideranca foi tao forte gue até hoje
perdura e cresce no mundo todo a swa missao agui na terra. Porgue
outros lideres foram sendo formados a cada geragao, sempre tendo a ele
como exemplo.

«BE THE BEST at what you do, ALWAYS."
“SEJA O MELHOR NAQUILO QUE VOCE FAZ, SEMPRE”.
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is uncovered with the simple act of “listening”.

Delegating tasks, maintaining motivation of the employees
and serving as example to the crew are some of the functions
of a person in a command position. A good leader prepares
other leaders. He must know how to identify other leaderships,
looking for persons with an innovating and motivating charac-
ter and who exert positive influence on the group.

Along History, many people could, with their ideas, change
the course of politics, philosophy, science and religion. In tru-
th, the leadership ability, at any age, comes from the support of
those who are around the one who commands. In order to mo-
tivate others, the leader needs to have the motivation on him-
self. In short, there 1s a human need for grouping around the
one who has mitiative and enthusiasm to teach and, at the same
time, is an example in all aspects.

Jesus Christ, for example, has been the greatest leader on all times. He
prepared bis disciples to act. His objective has always been to decentralize the
work, getting more and more followers that acted according fo the bumanita-
rian spirt that he preached and exemplified, “make disciples of mune...”,
“be. . .will do the very works which I do, and he will do greater things than
these...” . His leadership was so strong that
remmains until today and bis mission inEar-
th growsin the whole world. Because other le-
aders were formed generation through gene-
ration, albvays based on bis example.

Max Cardoso Cunha

Administracao de Empresas;

O & M e Producao Industrial.
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Fone: +35 11 4368-4202

www.aecautomacao.com.br
vendas@aecautomacao.com.br

A&C Automacao e Controle € uma empresa Brasileira com 20
anos, desenvolvendo e fabricando produtos eletrénicos, com o
principal foco no seguimento bateria, atendendo a
laboratorios, industrias e seus distribuidores no Brasil,
Argentina, Uruguai, Colédmbia e india.

SEDE PROPRIA

Contamos com varios modelos de equipamentos para teste ciclico e
alta descarga, que atendem as novas normas do mercado Brasileiro
de baterias quanto a especificagcao do C20, RC e CCA.

Os clientes sdo nossa maiorriqueza:

Fabricantes de baterias: Ajax, Baterax, Cral, Enerbrax, Erbs,
Fulguris, Inbracell, Jonhson Controls, Jupiter, Kania, Konder, Moura,
Pioneiro, Raion, Real, Rondopar, Tudor.

Laboratérios: CPQD-SP, Lactec-PR, UFRJ, Senai.

Montadoras: Citroén, Dafra, Fiat, General Motors, Honda,
Mercedes-Benz, Mitsubishi, Nissan, Peugeot, Renault, Scania, .
Toyota, Volkswagen, Volvo, Yamaha.

Outros Concessionarias, distribuidores e oficinas.

Todos os equipamentos eletronicos da A&C sao
microprocessados, o que garante precisao, repetitividade e
facilidade operacional, compativeis com os melhores do mercado
mundial.

Formagfo - Alta Corrente - Robd - Teste Ciclico

Nossos equipamentos para fabricacao e laboratorio de baterias, tem
r ™ processamento proprio utilizando um computador tipo PC como IHM
(Interface Homem Maquina), com software amigavel, proporciona
facilidade de programagao, monitoramento e registro dinamico do
processo e visualizacao de alarmes, fatores estes que garantem o
controle produtivo e qualidade do produto final.

Nossa linha de equipamentos de campo, também de facil utilizacao,
apresentam resultados que obedecem as normas dos fabricantes
de baterias.

Analisadores Elétricos (Familia
EA) sdo equipamentos de testes Carregadores de baterias (Familia BC), para
elétricos automotivos que realizam recarga de uma até doze baterias simultaneamente,

de forma interativa com o em sistema paralelo, de acordo com as

operador, analise de baterias, especificagdes técnicas dos fabricantes, em tempo

testes de alternador/regulador e reduzido (ndo sendo carga rapida).
medicao da corrente de fuga,

permitindo uma completa e rapida Contamos também com equipamentos de recargas
andlise do sistema elétrico para especiais, dedicados a aplicagoes: Nauticas;
um correto diagnéstico. Plataformas; Tracionarias; Estacionarias; Baterias
especiais (Optima e outras); Bancos de baterias;

Sistemas mantenedores.



Mercado

DE CHUMBO

O Chumbo tem uma posicio como metal essencial, sendo pre-
sefnica marcante em varios setores da industria automobilistica, naval,
bélica e também na medicina.

Pelo mundo, evidencia-se ndo apenas o constante uso do metal,
mas acompanha-se um crescimento historico no consumo dos ulti-
mos 15 anos de 3% a 5% a.a, impulsionado principalmente pelos
blocos economicos em desenvolvimento, destacando-se a China com
um crescimento individual na casa dos 12,7%.

A maior parcela do chumbo atualmente consumido no mundo
destina-se a fabricacdo de acumuladores elétricos para diferentes fins

sendo que as baterlas automotivas e as batetias industrials, contém

k

chumbo na massa positiva, massa negativa, nas grelhas e conexoes e
ainda na soluciao eletrolitica de acido sulfutico, tendo assim uma re-
presentatividade da ordem de 80% deste consumo.

O Brasil ndo é produtor de Chumbo primario e as reservas de
minério de chumbo conhecidas no pais sdo pequenas e de baixo teor.
Este fato, aliado principalmente ao alto custo de infra estrutura, 2 eleva-
da carga fiscal e ao alto custo dos juros internos para o financiamento
da producio, resulta em desestimulo para a existéncia de uma industria
de chumbo primario no Brasil. A producio nacional de chumbo pri-
mario obtido do processamento de concentrados foi paralisada em
1995, com o encerramento das atividades da Plumbum Minetracio e
Metalurgia S/ A, na época a tinica emptesa produtora no Brasil.

Assim o mercado brasileiro depende de importacoes de chumbo
priméario ou dos produtores de chumbo reciclado que reciclam suca-
tas de batetias chumbo-acidas insetrviveis e também residuos de chum-
bo proveniente de outras aplicacdes para suprir a demanda nacional.

Os maiores clientes do metal no paifs sao grandes empresas nacio-
nais e multinacionais, fabricantes de baterias, que utilizam o chumbo
metalico reciclado e importam a demanda restante.

As baterias automotivas de chumbo 4cido representam 70 % do
emprego mundial do metal chumbo, com vida atil de 20 a 60 meses.
A reciclagem formalizada das batetias de chumbo acido € a alternati-
va que se mostra mais adequada para compatibilizar interesse de eco-
nomia e protecio ao meio ambiente,

A reciclagem de batetias, tanto no Brasil como no resto do mun-
do, é uma grande fonte de matéria-prima de Chumbo metilico se-
cundario (chumbo reciclado), representando algo em torno de 55% a
60%. Deve-se isto ao fato que este metal pode ser reciclado indefini-
das vezes, sem perder suas caracteristicas fisico-quimicas, sendo pos-
sivel recuperar 95% do metal contido considerando os retrabalhos
de fundicao (reprocessamento das borras e éxidos de filtro).

Com a Convencao de Basiléia, as baterias chumbo-acido foram
classificadas como residuo perigoso e tiveram seu comércio interna-
cional afetado. Tivemos um impacto significativo na economia ligada
a este metal, uma vez que o preco do metal primario € superiot ao
preco da sucata. Este fato, associado com a promulgacao de legisla-
cdo especifica, favoreceu a crescente demanda de reciclagem deste
material no pais.

Assim como outros metais nao ferrosos, o Chumbo tem seus
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Lead has an essential position as a metal, being strongly present
in many industry sectors and in the day-to-day of the car, naval and
weapons industry and also in the day-to-day of Medicine.

Throughout the world, the wideuse of the metal is evident and
we can follow a growth on its consumption inthe last 15 yeats of
3% to 5% per yeat, pushed mainly by the developing economic
blocs, with special importance of China that shows a 12.7% annual
growth.

The bigpest part of the present lead consumption in the wortld
is used in the manufacture of storage batteries for different purpo-
ses, Car batteries and industrial batteries contain lead on the positi-
ve paste, on the nepative paste, on the grids and connectors, thus
representing about 80% of this consumption.

Brazil does not produce primary lead and the known reserves
of lead ore in the country are small and of low concentration. This
fact, and the high cost of infrastructure, high government taxes
and high interest rates for financing the production, all discourage
the existence of a primary lead industry in Brazil. The national
production of primary lead from concentrates has stopped in 1985
when PlumbumMineraciao e Metalurgia S/ A closed operations, as
it was the last producer in Brazil at that time.

So, the Brazilian market depends on the imports of primary
lead and on the local producers of secondary lead who trecycle
lead-acid battery scrap and also lead scrap from other soutces to
satisfy the national demand.

The biggest buyers of the metal in the country are the local
and foreign otigin battery manufacturers, who use the recycled
metallic lead and import the balance of the demand.

The automotive lead-acid batteries represent 70% of the wotld
use of lead, with a service life of 20 to 60 months. The controlled
recycling of lead-acid batteries is the most adequate alternative to
satisty both the economic interests and the environment protection.

The battery recycling, in Brazil as in the rest of the world, 1s an
important soutce of secondary lead (recycled lead) as a raw mate-
tial, representing something between 55% and 60% of total con-
sumption. This is due to the fact that the metal can be recycled for
unlimited times without losses on its physical and chemical propet-
ties, and being possible to recover 95% of the metal content, if the
smelting rework (reprocessing dross and filter oxides) is included.

After the Basel Convention, lead-acid batteries scrap was clas-
sified as dangerous residue and had its international commerce affec-
ted. There was a significant impact on the economy linked to this
metal, once the price of the primary metal is higher than that of
battery scrap. This fact, associated to new legislation and regulati-
on, favored the growing demand for recycling of this material in
the countty.

Same as other non-ferrous metals, lead has its ptices based in

the London Metals Exchange (LME). LME quotation is getting

importance in the composition of the final price of recycled lead
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precos com indices mundiais e fornecidos pela Bolsa de Metais de
Londtres (London Metal Exchange, LME em inglés), e vem tendo
grande influéncia na composicao dos precos finais do chumbo reci-
clado, pois até pouco tempo atras era desconhecido do sucateiro lo-

cal, que passou a valotizar sua sucata,

Em 2002 a LME estava no patamar de U$ 600,00/ton e a sucata
nos niveis de R$ 300/ton., hoje a LME esta em torno de U$ 1.900/
tofl. e a sucata na faixa de R§ 1.800/ton. Ou seja, a sucata de batetia
acompanhou a evolucio da LME, que tem curva ascendente nos ul-
timos 10 anos, e ja atingiu niveis de U§ 2.600/ton.

Nos ultimos anos as impottacoes do metal cotresponderam a
47% do consumo no pais, ficando os outros 53% por conta da reci-
clagem.

IMPORTACAO

Importar chumbo, seja ele primario ou secundario, requer alguns
cuidados fundamentais para ndo incotrer em pagar mais pelo produ-
to, como: cuidados alfandegatios como a sua classificacao NCM, os
beneficios de acordos internacionais, o INCOTERM adotado e o
Certificado de Origem do material, além ¢ claro de qual sera a forma
de pagamento negociado.

Para compor os precos de importacio € necessario obsetvar o
seguinte:

- LME: negociada no petiodo cotacional, que pode ser definida
como a média do més anterior ao embarque, ou a média dos ultimos
15 dias anteriores ao embarque, ou ainda outra referéncia que esteja
de acotdo entre comprador e vendedor.

Lavadur de gases Tritwradnr de Baterias Anbomilivas Cadinka de refin Filleo ge Mangas

Peaeira para Tritmradar de Balerias Limguteira Lavadar de Pastica
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because until a short tme ago it was unknown to the local scrap
dealers, who now try to get more money from theit scrap.

In 2002 the LME lead quotation was around US$ 600/ton and
the scrap in Brazil about R§ 300/ton. Today LME is about US$
1,900/ ton and the scrap is about R§ 1,800/ton. Note that the bat
tery scrap followed the LME quotation, which has a tising curve for
the last 10 years, having already passed a peak of USS 2,600/ ton.

In recent years the imports accounted for 47% of the country

n:{:-n.haumptiu:m and t't'{;}"{;liﬂg__; accounted for the rf:mﬂinirlg 53%.,

LEAD IMPORTS

When importing lead, ptimary ot secondaty, some impottant
care 1s required to avold paying too much for the product, care with
its NCM classification, benefits from international treaties, the IN
COTERM used and the Certificate of Origin of the material, besi
des of course the payment terms negotiated.

In order to evaluate the final costof imports it’s necessary to
observe the following:

LME: negotiated with reference to a quotation petiod that can
be defined as the average of the month previous to shipment, or
the average of the last 2 weeks before shipment, or any other refe
rence agreed between purchaser and vendor.

PREMIUM: an amount added by the vendor to cover negotia
tion costs, profit margin, etc., that can vary according to the market
conditons.

EXCHANGE RATE: will be used in the nationalization of

the product. So, one must consider possible exchange rates and LME

Victorio Francovig, 1545 - Parque Industrial
Tamarana-PR - Tel. (43) 3398-1122
co I'Itﬂtﬂ@l‘ﬂ etalurgicatamarana.com.br

www.metalurgicatamarana.com.br
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Lava P¢ Peneira para Trilarador de Balerias Tritwrador de Baterlas
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Suparte para Pastilhas Quadradas Bomba de Chumbn Filtro Prensa




- PREMIO: valor agregado pelo vendedor contemplando custos
de negociacoes, lucro, fechamento de contrato, etc., podendo variar
conforme condicoes do mercado.

- Taxa do U§ sera utilizada na nacionalizacao do produto, portan-
to deve-se observar como estd a variagio cambial e a variacao da
LME, comparar com os precos do chumbo secundario no metcado
interno, as vezes importar nio é a melhor negociacio.

- Impostos Incidentes numa importacdo os impostos incidentes
sao ICMS, PIS, COFINS e LI. com indices vatiando conforme o
local do porto e acordos internacionais no caso do LI

-INCOTERM: ¢ importante esta definicio para evitar transtor-
nos de logistica e de embarque do material no pais de origem.

- PORTO DE DESTINO: definir pot qual porto sera recebido
o matetial tem fundamental importincia, pois alguns custos aduanei-
ros variam de porto a potto.

- LOGISTICA: custos atrelados ao transpotte dos containers até
o destino final e os times de descarregamento e devolugao destes que
podem gerar custos altos e tornar uma operacio relaivamente cara.

- PATS DE ORIGEM: importar dos paises membros do acordo
do ALADI tem o beneficio de nido pagar o Imposto de Importacao
(8%0), entretanto atualmente os produtores de chumbo primatio nes-
tes paises estio com pouca demanda fazendo assim que 0 PREMIO
atribuido tenha valores altos.

Dentro de uma boa negociacio e com contratos anuais ou se-
mestrais, é possivel importar com PREMIOS convidativos na manu-
tencao de quantidade minimas determinadas em contrato.

Também é necessirio ter cuidado de quem importar, muitas em-
presas oferecem os servicos de importacdo com redugio de taxas e
encargos que devem ser analisados com muito critério, e, além disso,
deve-se observar a qualidade do material e sua procedéncia.

Alguns produtores do México, Argentina e Peru possuem repre-
sentantes ditetos aqui no Brasil o que pode set sinénimo de menor
Custo.

Ter um bom despachante aduaneiro reduz o time do material no
porto e uma acao rapida no caso de nio passar direto pelo “Canal
Verde”.

CHUMBO NO MERCADO INTERNO

Comprar chumbo no mercado nacional é uma tarefa menos compli-
cada que importar, o Brasil dispoe de pelo menos cinco recicladoras re-
nomadas e de referéncia na reciclagem de sucatas de baterias inserviveis,
representando uma boa patcela do mercado de chumbo reciclado e con-
tribuindo de forma positiva na preservacao ambiental, evitando que estas
batetias inserviveis sejam recicladas em fundicOes clandestinas ou sem
controle ambiental.

Estas empresas investiram em tecnologia de ponta pata garantir além
da qualidade ambiental, um processo de baixo custo e de alta competiti-
vidade até mesmo entte elas. Entretanto, vale alertar que existem muitas
recicladoras que podemos classificar como clandestinas ja que nio pos-
suem licencas operacionais ou controles ambientais, ofertando vantagens
comerciais ilusotias, ja que a Resolucio CONAMA 257/99 é clara na
definicio da “responsabilidade compartilhada™ na disposicao de sucatas
atribuindo penalidades severas.

Ao comprar chumbo reciclado, é de fundamental importincia iden-
tificar quem realmente é o fornecedor exigindo dele a apresentacio da
regularidade ambiental para esta finalidade, como Licenca de Operagio
dentro do seu prazo de validade e outras documentacoes pertinentes,
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variations and compare to the secondary lead value in the internal
market. Sometimes importing is not the best deal.

-TAXES: on an import operation to Brazil, the taxes are ICMS,
PIS, COFINS and II (import tax). Rates vaty according to the port
State and the I percentage varies according to international treaties.

-INCOTERM: this is an important detail to avoid shipping is-
sues in the origin and other logistics issues.

-DESTINATION PORT: choosing the most convenient port
is of fundamental importance as some customs costs vary from a
port to another.

-LOGISTICS: costs related to transportation of the containers
until the final destination and the time to return them may make
mote expensive the operation.

-COUNTRY OF ORIGIN: importing from ALADI member
countries includes the benefit of not paying the (8%) II tax. But in
the moment the primary lead producers on those countries are fa-
cing a small demand and so the PREMIUM charged is high.

It is also important to use caution on choosing the company
through whom make the import: many of them offer import servi-
ces with reduction of taxes and other costs that shall be evaluated
with care.

With a good negotiation and with annual or even half-yearly
purchase contracts it 1s possible to import with convenient PRE-
MIUM values for the minimum quantities agreed in the contract.

Quality and otigin of the matetial must be observed. Some pto-
ducers from Mexico, Argentina and Peru have their own agents in
Brazil what might lead to a lower cost.

Choosing a good customs agent reduces the time the material
stays in the port and assures faster action in case it does not get
“Canal Verde” (“Green Light”, a Brazilian customssystem of fast
clearance of the goods).

LEAD IN THE INTERNAL MARKET

Buying lead in the internal market is a less complicated task, as
compared with importing. Brazil has at least five renowned smelters
that are references in the recycling of battery scrap, responsible for
an important part of the lead recycled and contributing on a positi-
ve manner to the environmental preservation, avoiding these unu-
sable batteries to be tecycled on outlaw smelters ot smelters not
adequately controlling its environmental impact. Those companies
have invested in the newest technologies to assure environmental
petformance, low cost and competitiveness.

Nevertheless, we shall alert that there are many lead recyclers
that we can classify as outlaw, as they do not have the operation
permits ot the environmental controls, offering illusory commetci-
al advantages, once the CONAMA (Brazilian National Council for
Environment)Resolution 257/99 is very clear on the definition of
“shared responsibility” in the disposal of polluting materials, impo-
sing severe penaltes.

Of maximum importance when buying lead it to get assured of
who is the actual supplier, and to require from him the proofs of
environmental compliance such as a valid operational permit and
other important documents.

In recent years, there was a push from the local, state and fede-
ral authorities in the inspectionof the environmental controls that




Mercado

Nos dltimos anos houve uma grande investida pelos orgios go-
vernamentais municipais, estaduais e federais na fiscalizacio dos con-
troles ambientais o que resultou em fechamento de varias pequenas
recicladoras que nao atendiam, ou nao conseguiram se adequat, a
nova legislacio ambiental.

O Chumbo Reciclado tem precos composto pelo valor da Mio
de Obra patra processar a sucata ¢ o efetivo valor da sucata processa-
da. Assim o valor da sucata representa nos dias atuais o maior valor
agregado nesta composicao, podendo ficar maior ou menor que o
valor do chumbo importado.

Os custos de producio variam de produtor para produtor, de-
pendendo dos custos dos insumos utilizados para o processamento e
nos ganhos de rendimentos dos processos.

Existem basicamente duas modalidades de negociacio: uma ¢
enviando aos produtores a sucata da qual se deseja obter o chumbo,
ou seja, 2 operacido de beneficiamento, e a outra é comprar o chumbo
sem enviar a efetiva sucata numa operacio simples de compra e ven-
da direta, com incidéncia total dos impostos.

O chumbo pode ser fornecido Refinado (Puro) com pureza igual
ou supetior a 99,7% ou ainda ja na composicao de liga onde 0 compra-
dor informa o produtor a especificacio desejada. Também ¢é possivel
comprar o chumbo bruto, ou seja, sem refino para uso especifico.

A MELHOR COMPRA

No decorrer dos altimos meses o chumbo reciclado atingtu valo-
res supetiores a0 chumbo importado em decorréncia de alguns fato-
res diretos, como a vatiaciao cambial, a flutuacio da cotacao do chumbo
na LME e a escassez da sucata no mercado nacional, o que resultou
em custo alto na obtencio da sucata e consequentemente um valor
final a0 Chumbo Reciclado também alto.

Hoje para decidit importar ou comprar no mercado nacional é
necessario avaliar todos os critérios mencionados nesta matéria além
do tempo decotrente iniciar a negociacao e o recebimento do produ-
to, 0 que em uma efetiva importacio este delta pode atingir 40 dias
ou mais entre o inicio da negociacido. Ja a compra do chumbo reci-
clado no mercado nacional tem este prazo muito reduzido, um pro-
dutor tendo todos os insumos e panela de refino disponivel, precisa
de 36 a 48 horas para ter um chumbo refinado pronto para embarque
e ainda pode ser negociado um programa de entrega das quantidades
negociadas fracionadas de acordo com as necessidades do compra-
dor, ou seja, o comprador pode manter apenas um estoque estratégi-
co na sua planta sem necessidade de altos estoques.

Aparecido Alves

Administrador de Empresas

lead to the closute of many small smelters that did not comply or
could not adapt themselves to the new environmental regulations.

Recycled lead has its cost made of labor to process the scrap
and the effective cost of the processed scrap. The scrap cost repre
sents the bigger amount in this composition, so the final value can
be lower or higher than the cost of imported lead.

Production cost vaties from producer to producer, depending
on the costs of the materials used in the processing and on the
process efficiency.

There are two basic forms of commetcialization of recycled
lead: one 1s to send to the producer the scrap from which one wants
the lead; this 1s the processing form of commercialization. The other
one is to buy the lead without sending any battery scrap, on a sim
ple direct purchase/sale operation, with total incidence of taxes.

Lead can be supplied on the refined (pure) form, with purity
degree equal or over 99.7% ot in the form of alloys whose specifi
cation is informed by the customer to the suppliet. Buying “raw”

lead, that means unrefined lead, is also possible.

THE BEST DEAL

During the recent months, recycled lead reached values above
the imported lead due to some direct factors as the exchange rate
vatiation, the fluctuation of the LME quotation and a shortage of
battery scrap in the internal marketraising the scrap prices and con
sequently the cost of the recycled lead. Today, in order to decide
between importing otbuying in the internal market, one needs to
evaluate all the criteria mentioned in this atticle.

Another aspect is the time between the negotiation and the
delivery of the product as in the case of imports this time can
reach 40 or more days between the negotiation start and the effec-
tive artival of product in the plant. On the other hand, the purchase
of the recycled material in the internal market presents a very short
time: the producer having all materials and equipment available ne
eds 36 to 48 hours to get refined lead ready for shipment and a
schedule of regular shipments can be agreed. So, the purchaser can
maintain a small strategic inventory in plant eliminating the need

for high inventoties.

Gradnado em Geréncia de Negocios

Bacharel em Quimica
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Protecao auditiva

Hearing protection

Vivemos em um mundo ruidoso. Nao podemos vé-los,
porém sabemos que os sons inconvenientes estio presentes
diariamente em nossas vidas.

No ambiente de trabalho, a exposicao frequente aos rui-
dos de alta intensidade, vai, abruptamente em alguns casos,
ou gradativamente em outros, reduzindo nossa habilidade
auditiva por meio de um processo irreversivel. Por esta ra-
740, conhecer 0s conceitos sobre som, ruidos, riscos envol-
vidos 4 exposicao e as possibilidade de realizar a apropriada
atenuacao com a utilizagao de EPI, sao necessarios para uma
correta acao preventiva das empresas e seus colaboradores.
Conheca o range de produtos MSA destinados a protecao
auditiva.

Antes de falarmos em ruido, € necessaria uma definicao
para a palavra som. O som é uma forma de energia e, como
tal, obedece as leis fundamentais da fisica. Segundo defini-
¢ao dada pela ABNT, o som é “toda e qualquer vibragio ou
onda mecanica em um meio elastico (no ar, agua ou outro
meio) dentro da faixa de dudio frequéncia.” Quando a in-
tensidade ou frequéncia destas vibragoes, transmitidas na
forma de ondas, agride e ndo é
conveniente a0 sistema auditivo
dos seres humanos, o som alte-
ra seu nome e passa a se chamar
ruido.

O ruido tem sido uma ame-
aca constante 2 saude do traba-
lhador desde as primeiras ativi-
dades industriais. Exposicoes
em excesso podem provocar al-
teracOes temporarias (zumbido
nos ouvidos). Estes efeitos de
curto prazo geralmente tendem
a desaparecer apos alguns minu-
tos ou apos o afastamento da
fonte ruidosa. No entanto, re-
petidas exposi¢oes a ruidos mais
intensos podem conduzir a uma
perda auditiva permanente.

A perda auditiva é um pro-
blema muito mais sério do que
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The Safety Company

We live in a noisy world. We cannot see them, but we know
that inconvenient sounds are present daily in our lives,

In the workplace, the frequent exposure to high intensity
noise reduces, abruptly in some cases ot gradually in other,our
hearing ability on an irreversible process. Thus, know the
concepts about sounds, noise, risk involved in the exposure,
and the possibilities of adequate attenuation by the use of
personal protection equipment are needed for the correct
preventive action in the companies and their employees.
Know now the range of MSA products designed for hea-
ring protection.

Before talking about noise, we need a definition to the
word sound. Sound is an energy form and, as so, obeys to
physics’ fundamental laws.According to ABNT (the Brazili-
an Association for Technical Standards) sound is “all and
any vibration or mechanical wave in an elastic mean (air,
water or other mean) in the range of audio-frequency”. When
the intensity or frequency of these vibrations, transmitted
in in the form of waves, is not convenient and bothers the
human beings hearing system, sound changes name and shall
be called noise.

Noise has been a constant menace to the workers’ health
since the very first industrial activities. Excessive exposures
can cause temporary alterations (buzzing in the ears). These
short-term effects tend to disappear after a few minutes or
just after turning away from the noise source. However, re-
peated exposure to too intense noises may lead to perma-
nent hearing loss.

Hearing loss is a much more serious problem than you
might think: millions of people are at risk in the workplace,
at leisure and at home.
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se imagina: milhdes de pessoas estdo em risco no local de
trabalho, no lazer e em casa.

Medicdo de Ruidos

O ruido possui duas unidades de grandeza. A frequen-
cia, que ¢ o nimero de vezes que a oscilacio de pressiao é
repetida, na unidade de tempo, normalmente, é medida em
ciclos por segundo ou Hertz (Hz). A outra grandeza é a
intensidade, que pode ser definida como o volume do som
ou ruido, cuja unidade é o decibel (dB). E caracterizada
por som forte ou fraco.

Limites de Toleridncia para Ruido

A agressao causada pelo ruido ao sistema auditivo do
ser humano esta associada basicamente a trés grandezas:
intensidade e frequéncia da onda sonora e petiodo durante
o qual o individuo ficara exposto ao som.

Obviamente, cada individuo possui uma sensibilidade
auditiva diferente do outro que pode variar com a idade,
sexo, etnia e exposicoes anteriores. Os limites de intensi-
dade sonora que podem ser alcancados pelo ser humano
sao de 0 dB até 120 dB e a frequéncia entre 20 Hz até
20.000 Hz.

Os sons que sao produzidos abaixo dos 20 Hz sao de-
nominados infrassons e os produzidos acima dos 20.000
Hz, denominados ultrassons. Apesar de o alcance ser es-
tendido aos limites apresentados, ha uma limitacio com
relacdo a intensidade permitida para o ser humano sem que
haja nenhum problema de satde. Esta limitacio auditiva,
aplicada tanto para ruido continuo ou intermitente corre-
laciona a intensidade e a0 tempo em que o individuo estara
exposto, e esta regulamentada de acordo com o Anexo I da
Norma Regulamentadora (NR 15), Portaria 3.214 de 08/
06/1978 (Ministério do Trabalho e Emprego), que dispoe

sobre o programa de Prevencao de Riscos Ambientais.

A importiancia do uso dos protetores auditivos

A exposicao repetida ao ruido excessivo pode levar a
perda irreversivel da audicao. Como o processo de perda é
lento e progressivo, o individuo s6 consegue perceber quan-
do as lesoes ja estio avancadas. Os trabalhadores que so-
frem com perda auditiva comegam a ter dificuldades para
perceber os sons agudos, tais como toques de telefones,
apitos, campainhas e, posteriormente, comecam a ter difi-
culdades de escutar as outras pessoas e sofrem de zumbi-
dos e tonturas. A perda da audicdo, ainda que parcial, tem
uma grande influéncia negativa na qualidade de vida do
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Noise Measuring

Noise has two units of magnitude. The frequency, which
is the number of times the pressure oscillation is repeated
per unit time, is normally measured in cycles per second ot
Hertz (Hz).The other unit is the intensity, that can be defi-
ned as the volume of sound or noise, whose unity is the
decibel (dB). It is charactetized by the sound being stronget
or weaker.

Noise Tolerance Limits

The aggression caused by noise to the human hearing
system is associated basically to three magnitudes: intensity
and frequency of the sound wave and the extent of the pe-
riod to which the individual will be exposed to
sound.Obviously, each individual has a different hearing sen-
sitivity and that can vary with age, gender, ethnic and pre-
vious exposure.The limits of sound intensity that can be
perceived by human beings are from 0 dB to 120 dB and the
frequency between 20 Hz to 20,000 Hz.

The sounds produced below 20Hz are called infrasound
and those produced over 20,000 Hz, called
ultrasound.Although the range is extended to the limits gi-
ven, there is a limitation with regard to the intensity accep-
table for humans without any health risk.This limitation,
applied to either continuous or intermittent noise, co-rela-
tes the intensity to the exposure time and is regulated in
Brazil in accordance with Annex I of the Norm (NR 15),
Ordinance 3214 of 06.08.1978 (Brazilian Ministry of Labor
andEmployment), which regulates the Environmental Risks
Prevention Program.
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set humano, causando da-
N0S 40 Seu comportamento
individual, social e psiquico,
como: perda da autoestima,
inseguranca, ansiedade, in-
quietude, estresse, depres-
sa0, alteracoes do sono, mai-
or irritabilidade, isolamento
etc. Quando nio é possivel
eliminar ou reduzir a niveis
seguros as fontes de expo-
sicio de ruidos, faz-se ne-
cessario o uso de Equipa-

mentos de Protecio Indivi-
dual: o protetor auditivo.

O protetor auditivo é a solucao mais simples e eficiente
de atenuar o som e permitir a protecao do trabalhador con-
tra os altos niveis de ruido e a perda auditiva. Basicamente
existem dois tipos de prote¢ao auditiva individual: os prote-
tores de inser¢do, também conhecidos como plugue, e os
abafadores tipo concha. Os plugues podem ser de insercao
moldavel, desenvolvido em espuma que se expande e ade-
qua-se 20 ouvido do individuo e os modelos de inserciao
pré-moldados geralmente confeccionados em silicone. Os
abafadores tipo concha, como o préprio nome diz, sdo com-
postos por duas conchas que contém espuma na parte inter-
na da cavidade, interligadas por um arco. Outra op¢ao larga-
mente utilizada no mercado € o kit abafador de ruidos, que
é uma soluciao composta por duas conchas que se encaixam
nas laterais do capacete e permitem a prote¢ao conjugada da
cabeca e dos ouvidos.

A Atenuagio de Ruido do Protetor Auditivo

A atenuacdo de ruido fornecida pelo protetor auditivo
depende de alguns pariametros relacionados:

1 - Usuario: formato e geometria dos ouvidos, colocagao
do protetor e experiéncia do usuario no uso do protetor
auditivo:;

2 - Tipo do protetor: pode ser do tipo plugue ou concha
desenvolvidos em diferentes formatos geométricos, materi-
ais, dimensoes etc;

3 - Ambiente: niveis de ruido em fun¢io da frequéncia,
uso de outros equipamentos de protecao individual, entre
outras,

Em funciao deste nimero de variaveis, a determinacao
de atenuacdao do protetor auditivo deve ser feita de forma

Chumbo Brasil - 20

The importance of the use of
hearing protection devices
Repeated exposure to excessive noise can lead to irtre-

versible hearing loss. As the process of loss 1s slow and
progressive, the individual can realize it only after the lesi-
ons are already advanced.Workers who suffer from hea-
ring loss begin to have difficulties to perceive the sharp
sounds such as ringing telephones, whistles, bells, and la-
ter begin to have difficulty listening to others and suffer
from buzzing and dizziness. Hearing loss, even in partial
intensity, has a negative influence on the well-being of in-
dividuals, causing damage to their individual, social and
psychologicalbehavior, such as:loss of self-esteem, insecu-
rity, anxiety, restlessness, stress, depression, sleep distur-
bances, increased irritability, isolation etc... When you can-
not eliminate or reduce the sources of noise to safe levels
of exposure, it 1s necessary the use of Personal Protective
Equipment: hearing protectors.

The importance of the use of hearing protector

The hearing protector is the most simple and effective
way to attenuate the sound and allow the worker protection
against high noise levels and hearing loss. There are basically
two types of personal hearing protection: the insertion type,
also known as plugs, and the shell-type earmuffs. The plugs
can be insertion moldable, made of some kind of foam that
expands and fits into the ear of the individual, and the pre-
of silicone. The shell-

type earmuffs, as the name implies, are composed of two

cast insertion models, usually made

shells containing foam inside the cavity, linked by an
arch.Alternatively, and widely used on the market, is the noise
damper kit which is a solution composed of two shells whi-
ch fit on each side of the helmet and allow conjugateprotec-
tion of the head and ears.

Noise Attenuation of the Hearing Protector

The noise attenuation provided by hearing protectors de-
pends on some parameters listed:

1 - User: shape and geometry of the eat, placing the pro-
tector and user experience in wearing heating protectots.

2 — Protector type: can be either plug or shell, designed
in different geometric shapes, materials, sizes etc.

3 - Environment: noise levels according to frequencies,
use of other personal protective equipment, among other.

Given this number of variables, the determination of at-
tenuation ofheating protectors must be made in a statistical
way. Any assessment of attenuation of a hearing protector
model made in an individual form is considered to be com-
pletely wrong. The noise attenuation of the protector should
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estatistica. Qualquer avaliacao de atenuacio do protetor au-
ditivo feita de forma individual é considerada completamente
errada. A atenuacao de ruido do protetor deve ser medida
no laboratorio, em ambiente acustico qualificado, utilizando

normas nacionais e/ou internacionais.

REAT (Real EarAttenuationat Threshold) é o método
internacional mais comum e mais usado para medicao de
atenuacao de ruido dos protetores auditivos. Em 1997 foi
aprovada a norma para os ensaios dos protetores auditivos
ANSI §12.6, onde existem dois métodos, um deles conheci-
do como Método B (subjectfit) - colocacio do protetor pelo
ouvinte e que atualmente esta sendo aplicado no mercado
brasileito. Neste método, os ouvintes que participam dos
ensaios no laboratorio nao devem ter experiéncia do uso do
protetor, eles simplesmente leem as instrucdes disponiveis
no manual de instrucao do produto, o executor do teste nio
pode colocar o protetor e/ou modificar a colocagio e/ou
conversar com eles durante o teste. Os ouvintes participam
poucas vezes nos testes e sao substituidos frequentemente.

Resultados de pesquisas mostram que a aproximacao
dos valores de atenuacao medidos no laboratério com a
norma ANSI §12.6(B) sido mais préximos dos valores do

mundo real.

Os protetores auditivos MSA possuem certificado de
aprovacao emitido pelo MTE e sao testados e aprovados
com 0s capacetes MSA. Portanto, s6 oferecem legalidade de
uso e performance adequada quando utilizados nesta confi-
ouracio, ou seja, quando utilizados em conjunto com o n°
de CA do capacete, que ¢ indicado no respectivo CA do
protetor auditivo.

Referéncia bibliogrdfica: Livro - Ruido: Fundamentos ¢ Controle,
antor Samir N. Y. Gerges, NR Editora, segunda ediggo 2000, 700

paginas.

Mauricio Alvares

Gerente de Produto/Product Manager

Graduacdo Engenharia Elétrica.
P6s-Graduagio — Especializagio

Administracio de Marketing

be measured in the laboratory,
in a qualified acoustic environ-
ment, using national and/or
international standards.

REAT (Real Ear Attenu-
ation at Threshold) is the
most commonly used inter-
nationalmethod to measure
the noise attenuation of he-
aring protectots.In 1997
was approved the standard
for testing of hearing pro-
tectors ANSI S12.6, where
there are two methods, one

known as Method B (subject fit) - placement of the pro-
tector by the listener - and which is currently being appli-
ed in the Brazilian market.In this method, listenetrs who
participate in the laboratory testing shall have no experi-
ence with the use of protector; they simply read the ins-
tructions available in the instruction manual of the pro-
duct, and the executor of the test may not place the pro-
tector and/or modify the placement and/or talk to them
during the test.Listeners participate few times in tests and
are replaced frequently.Research results show that the ap-
proximation of the attenuation values measured in the
laboratory to ANSI S12.6 (B) values
real world.

are closer to the

MSA hearing protectors have approval certificate issued
by the MTE (Brazilian Ministry of Labor and Employment)
and are tested and approved with MSAhelmets. Therefore,
they only offer legal assurance for use and performance when
used in this configuration, i.e., when used in conjunction
with the number of CA’s helmet, which is indicated in the

respective CA hearing protectors.

Bibliographical reference: Book - Noise: Fundamentals andCon-
trol, author Samir N. Y. Gerges, NR Editora, secondedition 2000,
700 pages.
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® Estamos localizados a 341 Km de Sao
Paulo, em Santa Cruz do Rio Pardo - SP.
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TECNOLOGIAS DE FILTRAGAO

As tecnologias de filtracao mais utilizadas em respirado-
res sao duas, Filtros Mecanicos e Filtros Quimicos. Onde
nao ¢ possivel filtrar os contaminantes, para isolar ou evitar
o contato dos mesmos com o usuario, utiliza-se ar compti-
mido com pressao positiva, fornecido através de linhas de ar
comprimido ou cilindros.

Filtros Mecanicos:

As fibras mais usadas hoje em dia sdo de polipropileno as
quais sdo adicionadas cargas eletrostiticas, essas cargas atra-
em as patrticulas que passam através delas e fazem com que
elas grudem nas fibras. Os espacos vazios entre as fibras pet-
mitem que o ar passe com facilidade, mas as cargas eletrosta-
ticas nao deixam que as particulas passem através dos filtros.
Dessa forma obtém-
se varios niveis de
filtragem e de resis-
téncia a passagem do
ar. Quanto mais fa-
cil a passagem do ar,
menor a filtragem e
quanto mais dificil a
passagem do ar, mai-
or o grau de filtra-
gem. Como aconte-
ce com todas as cargas eletrostaticas que ocorrem na natute-
za, as cargas das fibras de polipropileno também podem ser
descarregadas durante o uso. A capacidade de reter as cargas e
continuar filtrando corretamente durante todo o tempo espe-
rado de uso do respirador ou do filtro, € que diferencia a qua-
lidade do filtro.

No Brasil a certificacao dos filtros mecanicos e dos res-
piradores descartaveis € feita pela Fundacentro em um equi-
pamento chamado TIL (Automated Total Inward Tester) que
analisa a capacidade filtrante dos equipamentos. Os laudos
expedidos pela Fundacentro sao enviados pelos fabricantes
e importadores para o Ministério do Trabalho e entdo é ex-
pedido o CA, Certificado de Aprovacio, que autoriza seu
uso como EPL

Os testes da Fundacentro niao avaliam a duracdo da car-
ga eletrostatica, apenas testam os tespiradores quando no-
vos, sem uso anterior e durante poucos minutos; por isso
sao chamados de testes de penetracao inicial de particulas.
Imersiao em dgua, e principalmente o contato com névoas a
base de éleo descarregam as cargas eletrostaticas dos filtros.
Essas névoas oleosas sao muito comuns em setores de usi-
nagem nos trabalhos com tornos, fresas, serras etc.

Nos testes é utilizada uma névoa de sal com tamanho
padrao de 0,4 a 0,6 microns soprada através dos filtros com

'F.r '
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AUTOMATED TOTAL INWARD TESTER (TIL)
AUTOMATED INWARD TESTER (TIL)
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FILTRATION TECHNOLOGY

The filtration technologies most used in respirators atre
two, Mechanical Filters and Chemical Filters.Where it is not
possible to filter contaminants in order to isolate or to avoid
their contact with the user, compressed air with positive pres-
sure, supplied via compressed air lines ot cylinders is used.

Mechanical Filters:

Made of non-woven polypropylene, fiberglass, felt and
cellulosicfibers, these filters have the ability to prevent the
passage of particles of dust, mist, fog, smoke and micro-
organisms such as viruses and bacteria.

The most frequently used fibers today are made of poly-
propylene to which electrostatic charges are added. These
charges attract the particles that pass through them and cau-
se them to stick on
the fibers. The voids
between the fibets
allow air to pass ea-
sily, but the elec-
trostatic charges do
not allow the parti-

FIBRAS SATURADAS
SATURATED FIBERS

cles to pass through
the filter. This way,
various levels of air
filtering and of resistance to air passage are obtained. The
easier 1s the passage of air, the less filtering effect and the
mote the passage of air, the bigger the degree of filtering.As
with all the electrostatic charges occurring in nature, the
charge of polypropylene fibers can also be discharged du-
ring use. The ability to hold the charges, and to filter correc-
tly throughout the expected time of use of the respirator or
filter, 1s what differentiates the quality of the filter.

In Brazil, the certification of mechanical filters and dispo-
sable respirators is made by the Fundacentroinstitution in a
device called TIL (Automated Total Inward Testet) which
analyzes the filtering capacity of the equipment.The test re-
ports issued by Fundacentro are submitted by manufacturers
and importers to the Ministry of Labor and then is issued the
CA, Certificate of Approval, which allows its use as PPE.

Fundacentro tests do not assess the duration of the elec-
trostatic charge: they test respirators only when new, pre-
viouslyunused and during a few minutes; so they are called
initial particles penetration testing.Immersion in water, and
especially the contact with oil-based mists discharge the elec-
trostatic charges of filters. These oily mists are very com-
mon in areas of machining in the works with lathes, milling

machines, saws, etc.
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i e Dates s In the tests is used a salt spray of standard

PFF-1 = Respiradores descartaveis que deixam passar pelo filtro, no maximo 20% das particulas de teste.
PFF-2 = Respiradores descartaveis que deixam passar pelo filtro, no maximo 6% das particulas de teste,
PFF-3 = Respiradores descartaveis que deixam passar pelo filtro, no maximo 3% das particulas de teste,

size from 0.4 to 0.6 microns blown through the
filters at a flow rate of 30 liters per minute and

Filtros para respiradores elastomericos (de borracha ou silicone)

P-1 = Filtros substituiveis que deixam passar, no maximo 20% das particulas de teste.
P-2 = Filtros substituiveis que deixam passar, no maximo 6% das particulas de teste.
P-3 = Filtros substituiveis gue deixam passar, no maximo 0,05% das particulas de teste.

of 95 liters per minute. These Fundacentrotests
classify disposable respirators and filters for elas-

tomeric (rubber ot silicon) respirators according
to the following classifications:

vazao de 30 litros por minuto e de 95 litros por minuto.
Esses testes da Fundacentro classificam os respiradores des-
cartaveis e os filtros para respiradores elastoméricos (de bot-
racha ou silicone) com as seguintes classificagoes:

INDICATION OF MECHANICAL FILTERS
FOR LEAD DUST AND FUMES

In Brazil, the respirators used for protection against lead
dust and fumes of lead are those of classes P-2 or PFF-2, as
indicated in the Respiratory Protection Program published

INDICACAO DE FILTROS MECANICOS PARA
POEIRAS E FUMOS DE CHUMBO
No Brasil os respiradores utilizados para protecao con-
tra poeiras e fumos de chumbo siao os da classifica-
cao P-2 ou PFF-2, conforme indicado no Programa
de Protecao Respiratoria editado pela Fundacentro,
nao ha uma indicacao especifica para chumbo. Na
tabela acima, a indicacio do Guia de Selecao de Res-
pitadores da 3M do Brasil.
Nos EUA a OSHA (OccupationalSafetyand
Health Administration) recomenda a utilizacao de

by Fundacentro, there is no specific indication for lead.In
the following table, the indications of the 3M Brazil Respi-
rator Selection Guide.

Disposable Respirators
PFF-1 = Disposable Respirators that let pass through the filter not more than 20% of test particles.

PFF-2 = Disposable Respirators that let pass through the filter not more than 6% of test particles.
PFF-3 = Disposable Respirators that let pass through the filter not more than 3% of test particles.

Elastomeric (rubber or silicon)Filters for Respirators

P-1 = Replaceable Respirators that let pass through the filter not more than 20% of test particles.
P-2 = Replaceable Respirators that let pass through the filter not more than 6% of test particles.
P-3 = Replaceable Respirators that let pass through the filter not more than0.05% of test particles.

filtros das classes N100, R100 ou P100, que tem

Sindnimos

Nome Quimico

LT TLV
PPM  mg/m? PPM

IPVS Limiar de
PPM Odor PPM

Respirador

Recomendado Comentarios

Chumbo elementar e . - 0,1
compostos inorganicos A3

(como Ph)

equivaléncia relativa no Brasil com a classificagio P3 ou PFT-
3 especificamente para poeiras e fumos de chumbo onde a
concentracao no ar nao ultrapasse 10 vezes acima do Limite
de Tolerancia (0,05 mg/m3), ou seja, concentragoes de no
maximo 0,5 mg/m3.

Como mencionamos no inicio, a vedacdo do respirador
no rosto do usudrio € tido importante quanto a filtracao, uma
vedacao mal feita deixa penetrar muito mais chumbo do que
o que a diferenca do que setia filtrado por um P3 em relagao
a um bom filtro P2. E a maior resisténcia a passagem do ar
provocada pelos filtros P3 pode comprometer o conforto
respiratério do usudrio, levando-o a remover ou afrouxar o
respirador no rosto, pois pode ser bastante cansativo usar
um P3 por todo um dia de trabalho. Além disso, a saturagao
dos filtros P3 ocorrera provavelmente mais rapido que a de
um P2 na mesma condicio de trabalho. / s filtrtos P2 de
boa qualidade exibem uma capacidade filtrante que ultra-
passa os 99% enquanto o padriao para um filtro P3 seria de
99,95%. Essa pequena diferenca na pratica pode ser facil-
mente comprometida por uma falha de vedacio, respirador
de tamanho errado, uso de barba de dois dias, ou falta de
conscientizacao e fiscalizacio do usuatio.

Os filtros mecanicos demonstram sua saturagao pelo

0,05 mg/m’ 700 :

Poeiras inorganicas, fumos
metalicos. O5HA exige P3.

N

mg/m’*

In the U.S., OSHA (Occupational Safety and Health Ad-
ministration) recommends the use of filters of classes N100,
R100 or P100, which are equivalentto the Brazilian classes
P-3 or PFF-3 specifically for lead dust and fumes in the air,
where the concentration does not exceed 10 times the tole-
rance limit (0.05 mg/m3), ie, concentrations of 0.5 mg/m3.

As mentioned eatlier, the seal of the respirator to the
user’s face is as important as the filtration capacity: apootrse-
al may allow the penetration of more lead than what would
be filtered through a P-3 for a good P-2filter.And the higher
resistance to air flow caused by P-3 filters can compromise
breathing comfort of the user, causing him to loosen or re-
move the respirator from the face, as it can be quite tiring to
use a P-3 for a whole day's work. Furthermore, the P-3 filter

- L
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aumento da dificuldade para respirar: a medi-
da que as particulas de chumbo vao aderindo
as fibras de polipropileno, elas se somam as
fibras reduzindo os espagos vazios por onde
passa o ar, os filtros mecanicos vao filtrando
cada vez mais 2 medida que ficam mais satura-
dos, até que fica dificil respirar normalmente, tendo entao
que ser descartados. A tentativa de limpeza dessas filtros
com ar comprimido dia um resultado desastroso pois abre
grandes espagos entre as fibras por onde o contaminante
passa direto, sem poder ser retido.

A 3M do Brasil tem um sistema de verificacio da satura-
cao de filtros mecanicos P1, P2, P3 e mascaras descartiveis
para particulados. Os clientes recolhem amostras seguindo
critérios e cuidados informados pelos técnicos da 3M e dos
seus Distribuidores Especializados. Esses técnicos enviam
as amostras a0 nosso laboratério e depois de realizados os
testes de saturacao e penetracao de particulas, a 3M emite
um laudo que demonstra se a filtracdao estava satisfatoria e se
as amostras enviadas estavam ou nao saturadas, usando os
mesmos critérios adotados pela Fundacentro nos testes para
obtenciao do CA.

Hsse servico é gratuito para os clientes que utilizam fil-
tros mecénicos da 3M, como o 2078 que ¢ o mais usado
atualmente nas indudstrias de baterias.

NEW
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é a solucao em informatica
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saturation will occur probably faster than that of a P-2 in
the same working condition. Some P-2 filters of good qua-
lity exhibit a filtering capacity that exceeds 99% while the
standard for a P-3 filter would be 99.95%. This small diffe-
rence in practice can be easily compromised by a seal defici-
ency, wrong respiratorsize, use of a two-day beard, or lack
of awareness and supervision of the user.

Mechanical filters show its saturation by increasing the-
breathing difficulty: as the lead particles will adhere to poly-
propylene fibers:they add-up to the fibers to reduce the voi-
ds through which air could pass. Mechanical filters will in-
creasingly filter as they become more saturated,until it beco-
mes difficult to breathe normally, and then they need to be
discarded. The attempt to clean these filters with compres-
sed air gives a disastrous result because it opens large spaces
between the fibers through which the contaminant can now
pass straightforward, and cannot be retained.

3M Brazil has a checking system for the saturation of
mechanical filters P1, P2, P3 and disposable particulate
masks. The customers collect samples following the criteria
and care instructed by 3M and its Specialized
Distributors. These technical send samples to our laboratory
and upon realization of the saturation and penetration of
particlestests, 3M issues a report that demonstrates if the
filtration was satisfactory and the samples sent were or satu-
rated or not, with the same criteria used by Fundacentro
tests to obtain the CA.

This service is free for customers who use mechanical
filters from 3M such as type 2078 which is the most cutrren-
tly used by the battery manufacturers.




WVIDU

Manutencao Industrial e Desenvolvimento
de Projetos e Equipamentos Industriais

Desmontagem de
Fornos Refratarios

W Retirada de todo ou parte do
refratario utilizando maquinas
especificas para esta atividade,
sem a necessidade de mao-de-obr
humana dentro do forno, prezando
pela integridade e seguranga dos
funcionarios.

® Reducao de 2/3 no tempo de
retirada de tijolos refratarios em §
fornos de 10m’em relacdo ao
processo convencional.

OUTROS SERVICOS

Manutencao Industrial, Desenvolvimento
de Projetos e Equipamentos Industriais

* Manutengao Sistema Termico;

» Manutenc¢ao de filtros de manga;

» Misturador de materiais particulado;

= Equipamento para carga de materiais do forno.

Montagem Mecanica
e Tubulacoes

Instalagao e posta em
marcha de queimadores
oxi-Oleo/gas-ar com
sistema automatico

" Pessoal com vasta experiéncia em empresas de grande
porte, na area de siderurgia, treinados nos mais diversos
equipamentos industriais, desmontagem e montagem do
forno rotativo e fixo.

» Pessoal habituado a aplicagao de pequenos e grandes
volumes de refratario.

= Equipe especializada nos programas de qualidade total.

Conheca maisde nossa empresa

Iniciou suas atividades em fevereiro de 1999, tendo como objetivo atender
empresas com necessidades de manutencdo nas areas de caldeiraria, soldagem,
montagens mecanicas e elétricas bem como a area de transmissdo térmica,
isolagdo térmica e refratarios. Com uma equipe de vasta experiéncia em cada uma
das areas, e com conhecimento em diversos programas de gqualidade como
programa “5 5" 150 9000 entre outros.

Iniciamos atividades em areas de nado ferrosos, para atender uma primeira
montagem de forno de 5m’, e fornos de aluminio, com instalagcdes e manutencgio
de sistema de filtros de mangas. E seguimos realizando trabalho nas mais diversas
dreas, como tratamento térmico, alimentacdo, transformacdo mecanica e
fundicdes.

No inicio dos projetos da Lead Metal no Brasil por uma deferéncia do mentor
do projeto 5r Lima, fomos envolvidos diretamente em dois projetos de fornos de
5m’, na regido sul, Sumesa e Pioneiro Ecometais, com a instalacdo do forno,
panelas e postaem marcha.

Com a necessidade de manter o maior tempo possivel disponivel o
equipamento de fusdo (forno), iniciamos o desenvolvimento de métodos que
facilitassem os trabalhos de desmontagem e montagem deste. Num primeiro
momento desenvolvemos a montagem com “macacos” nome dado ao sistema de
fixagdo da parte superior dos tijolos para possibilitar o giro do forno para o
fechamento da fiada.

Com esse sistema tivemos muitos inconvenientes, como fiadas com folga
acima do limite das juntas de dilata¢do, o que dificultava o fechamento das fiadas,
com essa dificuldade fomos a campo para melhorar o sistema, implantado nos
nossos clientes a montagem com mesa e grampos, neste sistema o forno é
montado sem que seja necessario a movimentacao do forno, ficando sempre na
mesma posicdo do inicio ao fim da montagem do corpo do forno, reduzindo
substancialmente o tempo de montagem, com uma reducdo de tempo e
aumentando muito o aspecto de seguranca, ndo tendo neste novo sistema nenhum
acidente de trabalho, nem mesmo o quase acidente.

Ao iniciar a operacdo com fornos de 10m’, nos deparamos com um novo
problema, muito sério, pois o desmanche (a retirada) dos tijolos apds uso tem alto
risco de queda na abertura das fiadas e gueda da parte superior sobre os
funcionarios, colocando em risco a integridade dos mesmos, até mesmo de morte.

Usando da relagdo cordial e de muita parceria, com nosso cliente Pioneiro
Ecometais, comegamos o desenvolvimento de equipamento para desmanche,
visto que haviamos decidido ndo remover os tijolos com pessoal dentro de forno,
inicialmente usando um "Much” e uma "Poclan” com custo da Ecometais. Com
resultado muito interessante. Iniciando ai uma procura incessante para
desenvolver algo no sentido de equacionar o nosso problema. O primeiro passo foi
a procura de rompedor, que nos possibilitasse o desmanche de apenas uma das
camadas de tijolos, somente os de trabalho, chegamos a um com essas
caracteristicas, de um fornecedor fora do Brasil, importamos, e adaptamos em um
equipamento nacional, fazendo adaptacgdes no sistema hidraulico, para atender as
necessidades do rompedor como: pressao, vazao e temperatura do 6leo hidraulico
com valores constantes.

Comecamos entdo uma nova fase de ajustes, treinamento de operadores,
melhora do desempenho e hoje ja estamos aptos para dizer que temos condicbes
de remover os tijolos nos fornos de Chumbo sem por em risco a vida e integridade
dos nossos colaboradores. O investimento financeiro foi alto, porem muito mais
altoéaintegridade de nossos colaboradores.

Nos trabalhos que realizamos podemos, quantificar o quanto esse projeto é
importante para seguranca e tempo de desmontagem destes fornos, com uma
significativa reducao nos tempos de manutengao dos refratarios de fornos.

Estamos felizes por ter tido a parceria da Ecometais em nos possibilitar o
desenvolvimento deste equipamento e hoje oferecer esse tipo de trabalho a
nossos clientes, e futuros clientes.

www.vidumanutencao.com.br - vidu.manuldterra.com.br

FONE: [51) 3658.7516 | [51) 9975.5486
Charqueadas - RS - BR
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GOVERNO CRIA NORMA
REGULAMENTADORA NR35

Foi criado a NR-35 (Trabalho em altura) PORTARIA N.°

313 DE 23 DE MARCO DE 2012, que compoe a familia das
NR (normas regulamentadoras), onde esta se incumbiu de
regulamentar de forma mais clara as atividades acima de 2
metros de altura, que representa no Brasil uma das principais
causas acidentes de trabalho graves e fatais e se deve a eventos
envolvendo quedas de trabalhadores de diferentes niveis,
ramos de atividades e em diversos tipos de tarefas

e setores economicos da indastria.

A necessidade de criacdo de uma norma mais ampla que
atendesse a todos os ramos de atividade se fazia necessaria para
que estes trabalhos fossem realizados de forma segura. No
mundo do trabalho existem realidades complexas e dindmicas
e uma nova Norma Regulamentadora para trabalhos em altura
precisaria contemplar atividades que necessitam de controle do
estado. Por isso a presente norma regulamentadora foi
elaborada pensando nos aspectos da gestio de seguranca e
saide do trabalho para todas as atividades desenvolvidas em
altura com risco de queda, que compoe a utilizacio dos
preceitos da antecipacido dos tiscos para implantacio de
medidas adequadas para cada situagdo de trabalho para que o
mesmo se realize com a maxima seguranca.

Vale lembrar que as devidas aplicagoes desta

Norma tem prazo até o dia 26/09/2012 exceto o
capitulo 3 e o subitem 6.4,

que tem 12 meses apds a publicacio.

Devemos ficar atentos, pois acidentes ocorridos

apOs esta data, desta natureza, terd punicoes mais
severas por parte dos orgios fiscalizadores e conse-
quentemente em acoes trabalhista, e a responsabilida-
de do empregador sera efetivamente cobrada com
poucas chances para defesa.

Evandro de Marchi.

PORTARIA N.° 313 DE 23 DE MARCO DE 2012

(D.O.U. de 26/03/2012 - Secdo 1 - pags. 140 e 141).

Aprova a Notma Regulamentadora n.® 35 (Trabalho em Altura).

A SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO, no uso das
atribuicoes conferidas pelo art. 14, incisos IT e XIIT do Decreto n.°
5.063, de 3 de maio de 2004, em face do disposto nos atts. 155 e 200
da Consolidacao das Leis do Trabalho - CLT, aprovada pelo Decreto
n.° 5452, de 1° de maio de 1943, e do art. 2° da Portaria MTh n.°
3.214, de 8 de junho de 1978, resolve:

Art. 1° Aprovar a Norma Regulamentadora n.° 35 (NR-35), sob o
titulo “Trabalho em Altutra”, com a tedacao constante no Anexo desta
Portatia.

Art. 2° Criar a Comissdo Nacional Tripartite Temditica - CNTT da
NR-35 com o objetivo de acompanhat a implantacio da nova regula-
mentacao, conforme estabelece o art, 9° da Portaria MTE n.° 1,127,
de 02 de outubto de 2003.

Art. 3° As obtigacoes estabelecidas nesta Norma entram em vigor
sels meses apos sua publicacio, exceto o capitulo 3 e o subitem 6.4,
que entram em vigor doze meses apos a data de publicacio desta
Portatia.

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacio.

ANEXO - NR-35 TRABALHO EM ALTURA

35.1. Objetivo e Campo de Aplicacio

35.1.1 Esta Notma estabelece os requisitos minimos e as medidas de
protecio para o trabalho em altura, envolvendo o planejamento, a ot-
ganizacao e a execucdo, de forma a garantir a seguranca e a saude dos
trabalhadores envolvidos direta ou inditetamente com esta atividade.
35.1.2 Considera-se trabalho em altura toda atividade executada acima
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de 2,00 m (dois metros) do nivel infetiot, onde haja tisco de queda.
35.1.3 Esta norma se complementa com as notrmas técnicas oficials
estabelecidas pelos @rgﬁf}:-; competentes e, na ausencia ou oOmMissao
dessas, com as normas internacionais aplicaveis.

35.2. Responsabilidades

35.2.1 Cabe ao empregador:

a) garantir a implementacio das medidas de proteciao estabelecidas
nesta Notma;

b) assegurat a realizacio da Analise de Risco - AR e, quando aplicavel,
a emissao da Permissio de Trabalho - PT:

) desenvolver procedimento operacional pata as atividades rotineiras
de trabalho em altura;

d) assegurar a realizacio de avaliacao prévia das condicoes no local do
trabalho em altura, pelo estudo, planejamento e implementacio das
acoes e das medidas complementates de seguranca aplicaveis;

e) adotar as providéncias necessatias para acompanhar o cumprimen-
to das medidas de protecio estabelecidas nesta Notrma pelas emptre-
sas contratadas;

f) garantir aos trabalhadores informacoes atualizadas sobte os riscos e
as medidas de controle;

g) garantit que qualquer trabalho em altura so se inicie depois de ado-
tadas as medidas de protecio definidas nesta Norma;

h) assegurar a suspensio dos trabalhos em altura quando verificar si-
tuacio ou condicdo de risco ndo prevista, cuja eliminacio ou neutrali-
zacao imediata niao seja possivel;

i) estabelecer uma sistematica de autotizacido dos trabalhadores patra
trabalho em altura;

i) assegurar que todo trabalho em altura seja realizado sob supervisio,
cuja forma sera definida pela andlise de riscos de acordo com as pecu-
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liaridades da atividade;

k) assegurar a otganizacio e o arquivamento da documentacio previs-
ta nesta Norma.

35.2.2 Cabe aos trabalhadores:

a) cumprit as disposicoes legais e regulamentares sobre trabalho em
altura, inclusive os procedimentos expedidos pelo empregador;

b) colabotar com o emptregador na imple-
mentacio das disposicoes contidas nesta
Notma;

c) interromper suas atividades exercendo o
direito de recusa, sempre que constatarem
evidéncias de tiscos graves e iminentes para
sua seguranca e saide ou a de outras pesso-
as, comunicando imediatamente o fato a seu
supetiot hietarquico, que diligenciara as me-
didas cabiveis;

d) zelar pela sua seguranca e saide e a de
outras pessoas que possam set afetadas por
suas acoes ou omissoes no trabalho.

35.3. Capacitaciao e Treinamento

35.3.1 O empregador deve promover pro-
prama para capacitacio dos trabalhadores a
tealizacdo de trabalho em altura.

35.3.2 Considera-se trabalhador capacitado pata trabalho em altutra
aquele que foi submetido e aprovado em treinamento, tedtico e prati-
co, com carga horaria minima de oito horas, cujo contetdo programa-
tico deve, no minimo, incluit:

a) Normas e regulamentos aplicaveis ao trabalho em altura;

b) Anidlise de Risco e condicoes impeditivas;

c) Riscos potenciais inerentes ao trabalho em altura e medidas de pre-
vencio e controle;

d) Equipamentos de Protecio Individual patra trabalho em altura: se-
lecdo, inspecio, consetvacio e limitacio de uso;

¢) Acidentes tipicos em trabalhos em altura;

f) Condutas em situacoes de emergéncia, incluindo nocdes de técni-
cas de resgate e de primeiros socotros.

35.3.3 O empregador deve realizar treinamento periodico bienal e sem-
pre que ocotrer quaisquer das seguintes situacoes:

a) mudanca nos procedimentos, condicoes ou operacoes de trabalho;
b) evento que indique a necessidade de novo treinamento;

¢) retorno de afastamento ao trabalho por petfodo supetior a noventa dias;
d) mudanca de empresa.

35.3.3.1 O treinamento petiodico bienal deve ter carga horaria mini-
ma de oito horas, conforme conteudo programatico definido pelo
empregador.

35.3.3.2 Nos casos previstos nas alineas “a”, “b”, *“c” e “d”, a carga
horaria e o conteudo programatico devem atendet a situacao que o
mMotivou.

35.3.4 Os treinamentos inicial, petiodico e eventual para trabalho em
altura podem ser ministrados em conjunto com outros treinamentos da
empresa.

35.3.5 A capacitacdo deve ser realizada preferencialmente durante o
horario normal de trabalho.

35.3.5.1 O tempo despendido na capacitaciao deve ser computado como
tempo de trabalho efetivo.

35.3.6 O treinamento deve ser ministrado por instrutores com com-
provada proficiéncia no assunto, sob a responsabilidade de profissio-
nal qualificado em seguranca no trabalho.

35.3.7 Ao término do treinamento deve ser emitido certificado con-
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tendo o nome do trabalhador, conteado programatico, carga horaria,
data, local de realizacdo do treinamento, nome e qualificacio dos ins-
trutores e assinatura do tesponsavel.
35.3.7.1 O certificado deve ser entregue ao trabalhador e uma copia
arquivada na empresa.
35.3.8 A capacitacio deve ser consignada no registro do empregado.
4. Planejamento, Organizacio e Execucio
35.4.1 Todo trabalho em altura deve ser
! !l.i planejado, otganizado e executado por tra-
' _'!5 balhador capacitado e autorizado.
35.4.1.1 Considera-se trabalhador autori-
zado para trabalho em altura aquele capa-
citado, cujo estado de satude foi avaliado,

i

tendo sido considerado apto para execu-
tatr essa atividade e que possua anuéncia
formal da empresa.

35.4.1.2 Cabe ao empregadot avaliar o es-
tado de saude dos trabalhadores que exet-
cem atividades em altura, garantindo que:
) 0s exames ¢ a sistematica de avaliacio
sejam partes integrantes do Programa de
Controle Médico de Satde Ocupacional -
PCMSQ, devendo estar nele consignados;

b) a avaliacio seja efetuada periodicamente, considerando os riscos
envolvidos em cada situacio;

c) seja realizado exame médico voltado as patologias que poderio ori-
ginar mal subito e queda de altura,

considerando também os fatores psicossociais.

35.4.1.2.1 A aptidao para trabalho em altura deve ser consignada no
atestado de saude ocupacional do trabalhador.

35.4.1.3 A empresa deve manter cadastro atualizado que permita co-
nhecer a abrangéncia da autorizacdo de cada trabalhador para traba-
lho em altura.

35.4.2 No planejamento do trabalho devem ser adotadas, de acordo
com 2 seguinte hierarquia:

a) medidas para evitar o trabalho em altura, sempre que existir meio
alternativo de execucio;

b) medidas que eliminem o risco de queda dos trabalhadores, na im-
possibilidade de execucio do trabalho de outra forma;

c) medidas que minimizem as consequéncias da queda, quando o tis-
co de queda nio puder set eliminado.

35.4.3 Todo trabalho em altura deve ser realizado sob supervisio, cuja
forma sera definida pela analise de risco de acordo com as peculiari-
dades da atividade.

3544 A execucio do setvico deve considerar as influéncias externas que pos-
sam alterar as condicoes do local de trabalho ja previstas na andlise de tisco.
35.4.5 Todo trabalho em altura deve ser precedido de Anilise de Risco.
35.4.5.1 A Analise de Risco deve, além dos riscos inetentes ao traba-
lho em altura, considerat:

a) 0 local em que os servicos serdo executados € seu entorno;

b) o isolamento e a sinalizacio no entorno da area de trabalho;

c) o estabelecimento dos sistemas e pontos de ancoragem;

d) as condicoes meteorologicas adversas;

€) a selecdo, inspecao, forma de utlizacio e limitacao de uso dos siste-
mas de protecio coletiva e individual, atendendo as normas técnicas
vigentes, as orientacoes dos fabricantes e aos principios da reducio
do impacto e dos fatores de queda;

f) o tisco de queda de materiais e ferramentas;

g) os trabalhos simultineos que apresentem riscos especificos;
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h) o atendimento aos tequisitos de seguranca e saude contidos nas
demais normas regulamentadoras;

i) os riscos adicionais;

i) as condicoes impeditivas;

k) as situacOes de emergéncia e o planejamento do resgate e primei-
tos socotros, de forma a reduzir o tempo da suspensio inerte do
trabalhadot;

I) a necessidade de sistema de comunicacio;

m) a forma de supervisio.

35.4.6 Para atividades rotineiras de trabalho em altura a analise de tisco
pode estar contemplada no respectivo procedimento operacional.
35.4.6.1 Os procedimentos operacionais para as atividades rotineiras
de trabalho em altura devem conter, no minimo:

a) as diretrizes e requisitos da tarefa;

b) as orientacOes administrativas;

¢) o detalhamento da tarefa;

d) as medidas de controle dos riscos ca-
racteristicas a rotna;

e) as condicoes impeditivas;

f) os sistemas de protecao coletiva e indi-
vidual necessarios;

g) as competéncias e responsabilidades.
35.4.7 As atividades de trabalho em altu-
ra nao rotineiras devem ser previamente
autorizadas mediante Permissao de Tra-
balho.

35.4.7.1 Para as atividades nido rotineiras
as medidas de controle devem ser eviden-
ciadas na Analise de Risco e na Permissdo
de Trabalho.

35.4.8 A Permissio de Trabalho deve ser
emitida, aprovada pelo responsavel pela autorizacio da permissio,
disponibilizada no local de execugio da atividade e, ao final, encerra-
da e arquivada de forma a permitir sua rastreabilidade.

35.4.8.1 A Permissiao de Trabalho deve conter:

a) os requisitos minimos a serem atendidos para a execucio dos trabalhos;
b) as disposicOes e medidas estabelecidas na Anilise de Risco;

c) a relacao de todos os envolvidos e suas autorizacoes.

35.4.8.2 A Permissio de Trabalho deve ter validade limitada a dura-
¢ao da atividade, restrita ao turno de trabalho, podendo ser revalida-
da pelo responsivel pela aprovacio nas situacOes em que nio ocor-
ram mudancas nas condicGes estabelecidas ou na equipe de trabalho.
35.5. Equipamentos de Protecdo Individual, Acessorios e Sistemas
de Ancoragem

35.5.1 Os Equipamentos de Prote¢io Individual - EPI, acessorios e
sistemas de ancoragem devem ser especificados e selecionados con-
siderando-se a sua eficiéncia, o conforto, a carga aplicada aos mes-
mos e o respectivo fator de seguranca, em caso de eventual queda.
35.5.1.1 Na selecio dos EPI devem ser considerados, além dos tis-
cos a que o trabalhador estd exposto, os riscos adicionais.

35.5.2 Na aquisi¢io e periodicamente devem ser efetuadas inspecdes
dos EPI, acessérios e sistemas de ancoragem, destinados 4 protecao
de queda de altura, recusando-se os que apresentem defeitos ou de-
formacoes.

35.5.2.1 Antes do inicio dos trabalhos deve ser efetuada inspecio
rotineira de todos os EPI, acessorios e sistemas de ancoragem.
35.5.2.2 Deve ser registrado o resultado das inspecGes:

4) na aquisicao;
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b) periddicas e rotineiras quando os EPI, acessorios e sistemas de
ancoragem forem recusados.

35.5.2.3 Os EPI, acessorios e sistemas de ancoragem que apresenta-
rem defeitos, degradacio, deformacdes ou sofrerem impactos de que-
da devem ser inutilizados e descartados, exceto quando sua restaura-
¢ao for prevista em normas técnicas nacionais ou, na sua auséncia,
normas Internacionats.

35.5.3 O cinto de seguranca deve ser do tipo paraquedista e dotado
de dispositivo para conexio em sistema de ancoragem.

35.5.3.1 O sistema de ancoragem deve ser estabelecido pela Ana-
lise de Risco.

35.5.3.2 O trabalhador deve permanecer conectado ao sistema de
ancoragem durante todo o periodo de exposicio ao risco de queda.
35.5.3.3 O talabarte e o dispositivo trava-quedas devem estar fixados
acima do nivel da cintura do trabalhador, ajustados de modo a res-
tringir a altura de queda e assegurar que,
em caso de ocorréncia, minimize as
chances do trabalhador colidir com es-
trutura inferior.

35.5.34 E obtigatétio o uso de absorvedor
de enetpia nas seguintes situacoes:

a) fator de queda for maior que 1;

b) comprimento do talabarte for maior
que 0,9m.

35.5.4 Quanto ao ponto de ancoragem,
devem ser tomadas as seguintes provi-
déncias:

a) ser selecionado por profissional legal-
mente habilitado;

b) ter resisténcia para suportar a carga
maxima aplicavel;

c) ser inspecionado quanto i integridade antes da sua utilizacio.
35.6. Emergencia e Salvamento

35.6.1 O empregador deve disponibilizar equipe para respostas em
caso de emergéncias para trabalho em altura.

35.6.1.1 A equipe pode ser prépria, externa ou composta pelos pro-
prios trabalhadores que executam o trabalho em altura, em funcio
das caractetisticas das atividades.

35.6.2 O empregador deve assegurar que a equipe possua 0s recur-
SOS Necessarios para as respostas a emergencias.

35.6.3 As acOes de respostas as emergéncias que envolvam o traba-
lho em altura devem constar do plano de emergéncia da empresa.
35.6.4 As pessoas responsavels pela execucao das medidas de salva-
mento devem estar capacitadas a executar o resgate, prestar primeiros
socorros e possuir aptidao fisica e mental compativel com a atividade a
desempenbhar.

Glossario:

Absorvedor de energia: dispositivo destinado a reduzir o im-
pacto transmitido ao corpo do trabalhador e sistema de seguranca
durante a contencio da queda.

Anilise de Risco - AR: avaliacdo dos riscos potencials, suas cau-
sas, consequencias e medidas de controle.

Atividades rotineiras: atividades habituais, independente da fre-
quencia, que fazem parte do processo de trabalho da empresa.
Cinto de seguranga tipo paraquedista: Equipamento de Prote-
¢ao Individual utilizado para trabalhos em altura onde haja risco de
queda, constituido de sustentacio na parte inferior do peitoral, aci-
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ma dos ombros e envolto nas coxas.

Condigdes impeditivas: situacdes que impedem a realizagio ou
continuidade do servico que possam colocar em risco a saude ou a
integridade fisica do trabalhador.

Fator de queda: razio entre a distincia que o trabalhador per-
correria na queda e o comprimento do equipamento que ird deté-lo.
Influéncias Externas: varidveis que devem ser consideradas na de-
finicdo e selecdo das medidas de protecao para seguranca das pesso-
as, cujo controle nio € possivel implementar de forma antecipada.

Permissao de Trabalho - PT: documento escrito contendo con-
junto de medidas de controle visando o desenvolvimento de trabalho
seguro, além de medidas de emergencia e resgate.

Ponto de ancoragem: ponto destinado a suportar carga de pes-
soas para a conexdo de dispositivos de seguranca, tals como cordas,
cabos de aco, trava-queda e talabartes.

Profissional legalmente habilitado: trabalhador previamente
qualificado e com registro no competente conselho de classe.
Riscos adicionais: todos os demais grupos ou fatores de risco, além
dos existentes no trabalho em altura, especificos de cada ambiente
ou atividade que, direta ou indiretamente, possam afetar a seguranca
e a saude no trabalho.

Sistemas de ancoragem: componentes definitivos ou temporiri-
0s, dimensionados para suportar impactos de queda, aos quais o traba-
[hador possa conectar seu Equipamento de Protecio Individual, dire-
tamente ou através de outro dispositivo, de modo a que permaneca
conectado em caso de perda de equilibrio, desfalecimento ou queda
Suspensio inerte: situacio em que um trabalhador permanece sus-
penso pelo sistema de seguranca, até o momento do socorro.
Talabarte: dispositivo de conexio de um sistema de seguranca, re-
guldvel ou ndo, pata sustentat, posicionar e/ou limitar a movimenta-
cao do trabalhador.

Trabalhador qualificado: trabalhador que comprove conclusio de
curso especifico para sua atividade em instituicio reconhecida pelo siste-
ma oficial de ensino.

Trava-queda: dispositivo de seguranca para protecao do usudtio con-
tra quedas em operaces com movimentacio vertical ou horizontal, quan-
do conectado com cnturfio de seguranca para protecio contra quedas.

VERA LUCIA RIBEIRO DE ALBUQUERQUE
Secretdria de Inspecdo do Trabalho
Fonte: MTE.GOV.BR.

PRODUTOS E SDLUQﬁES DE HIGIENE
para remocao de 0XIDO DE BHUMBU

ecializada nd fabriCaca0 e pronuio
__ ?J'U:r{ 10 Mercado nd mais el _.l ANos com|
Cas e Baterias e FUndicao aeGhumuoos
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' remogao do Oxido de Chumbp e proditos
)dinas, |uvas, aventdis e Erls

LINHA DE PRODUTOS RAY CLEAN:

Qmex * OX:

e Dermex OX com microesferas
(para a limpeza das maos)

® Dermex OX sem microesferas
(para a limpeza de EPIs)

@ Dermex (para banho)

&nderia Industrial:

e RC-5 Detergente especial para todo tipo de
roupa, luvas e mascaras respiratorias

e Mighty - sabao liquido para as roupas
e Alvy Clean - alvejante
e Neutra Clean - neutralizante

e So Soft - amaciante

@eza de Pisos e Maquinas:

e Solunover H-40 Especial
Desengraxante para pisos

e Ranovex LPO - Desengraxante
para limpeza de maquinas e
equipamentos

&peza Industrial:

e Abrilhantador
e Decapante
e Desengraxante e desengordurante

o Descarbonizante

® Solvente para motores e
equipamentos elétricos

o Qutros

Sao Bernardo do Campo - SP - 11
rayclean@uol.com.br

www.raycleanindustria.com.

- 27/58-2888

br
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A Bateria chumbo acido The lead acid battery

Estou no mercado de reciclagem de baterias ha 13 anos e presenciei
o extraordinario progresso das empresas, na questio ambiental e de
saude ocupacional nas recicladora de baterias, fabricantes e outras ativi-
dades desse ramo. Elas passaram por grandes transformacoes tecnolo-
gicas e comportamentais, lembrando que até a década de 80 os eventos
que tratam de tecnologia de baterias e gestio ambiental aconteciam so-
mente no “primeiro mundo”; hoje, o Brasil esta no calendario desses
eventos com modelos de gestio em qualidade, cuidados ambientais e
protecio a saude do trabalhador.

I2 preciso conhecer um pouco da histéria da fabticagio de baterias
com os Srs. Luiz Carlos André e Ananias Bitencourt, com mais de 30
anos de atua¢do no ramo, para apreciar a incrivel evolucio desse impor-
tante setor de energia acumulada, que sempre contribuiu para a mitiga-
¢ao dos impactos ambientais reciclando milhares de toneladas de bate-
rias chumbo acido, evitando um enorme impacto ambiental .

A industria de baterias e de reciclagem primeiro passou pelo perio-
do de desmistificacao dos riscos do chumbo separando o que € real do
que € pré-conceito, Com a evolucao do conhecimento sobre esses ris-
COS, 48 empresas investiram muito em equipamentos € Processos mais
seguros e controlado. Surgiram também profissionais e empresas espe-
cializadas nos riscos da atividade e que foram ouvidas para implemen-
tacio das melhorias, exemplo disso é o médico, Dr. Jose Robetto Sa-
boia que se especializou sobre os tiscos e 0s efeitos da contaminacao
por chumbo no trabalhador, trazendo significativa contribuicao paraa
implantagdo de acdes prevencionistas em varias empresas somando a
esse contexto a conttibuicao do St. Flordualdo Lima que trouxe novas
tecnologias para os recicladores, Prof. Carlos D' Alkaine, Nilson San-
tos, o Bvandro de Marchi e outros comprometidos com as industrias
de acumuladores e recicladores.

Planejamento.

O ambiente de negdcios estd mais profissionalizado e transparente
com muitos agentes envolvidos como: comunidade organizada, orga-
nismos oficiais e ongs, o estado cada vez mais eficiente, o cliente mais
exigente, o fornecedor mais competente etc, tudo isso exige que as em-
presas sejam organizacOes eficazes e eficientes em planejar, executar e
evoluir, O tempo da gestao por intuicio e gosto pessoal acabou vence o
profissionalismo consciente .

Nesse contexto niao podemos perder o ritmo da evolugao. Somos
famosos em aceitarmos mudancas ripidas porém, essa caracteristica
também nos tita a paciéncia para usar adequadamente o tempo e as
informacoes disponiveis para projetar corretamente onde queremos che-
gar, reduzir as incertezas em um cenario em constante evolucao isto €
fazer um bom planejamento. Acredito que o futuro serd das empresas
que tiverem melhores resultados financeiros e socio- ambientais.

Joel Ribeiro Lagos

Formadoe em Ciéncias e Matemdtica
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Pés Graduacao em Gestao Industrial
Pés graduagao em Gestao Ambiental

I’'m on the market of battery recycling for 13 years and I witnes-
sed the extraordinary progress of companies on environmental issue
and occupational health in the recycling of batteries, manufacturers
and other activities of that branch. They have undergone for greats
tranformations technological and behavioral, remembering that until
the 80 decade, the events that deal with battery technology and envi-
ronmental management happened only in the “first world”, today,
Brazil is in the timing of these events with models of management of
quality, environmental care and worker health protection.

It’s needed to know the history of manufacturing batteries with
messrs Luiz Carlos André and Ananias Bitencourt, with more than
30 years dealing with this branch, to enjoy the incredible evolution of
this important sector of stored energy, which has always contributed
to the mitigation of the environmental impacts of recycling thousan-
ds of tons of lead acid batteries, avoiding a huge environmental im-
pact.

The battery industry and recycling spent the first period of de-
mystifying the risks of lead separating what is real from what is pre-
concept. With the evolution of knowledge about these risks, compa-
nies invested heavily in equipment and processes safer and more con-
trolled. There were also professional and specialized companies in the
risks of the activity and that were heard for implementing improve-
ments, an example is the physician, Dr. Jose Roberto Saboia who spe-
cialized on the risks and effects of lead poisoning in workers bringing
significant contribution to implementing actions preventives in seve-
ral companies, adding to this context the contribution of Mr. Flordu-
aldo Lima that brought new technologies to recyclers, professor Car-
los D ‘Alkaine, Nilson Santos, Evandro and others compromised with
industries accumulators and recyclers.

Planning

The business environment is more professional and transparent
with many agents involved as: community organizations, officials agen-
cles and NGOs, the state increasingly efficient, the most demanding
customer, the most competent supplier etc ... all this requires compa-
nies to be efficient and effective organizations to plan, implement and
evolve. Time management by intuition and personal liking, won the
conscious professionalism.

In this context we can not lose the pace of evolution. We are
famous for accepting fast changes however, this feature also takes
away the patience to properly use the ime and information available
to properly design where we want to
achieve, reducing the uncertainties in
a changing landscape that 1s doing
good planning, I believe that the
future will be of the compa-
nies that have better financial
and socio-environmental,




FUSEO

A FUSEO ADESIVOS se especializou em adesivos termofusiveis
(HOT MELT) para a colagens de baterias automotivas e fornece a seus
clientes o produto exato com o melhor custo beneficio do mercado:

TF1000 — Adesivo Hot Melt com base polialfaolefinica de alta perfor-
mance, que proporciona travamento, adesao do substrato a caixa de
polipropileno e absorcao dos impactos em condicoes severas (estra-
das sem manutencao e outras superficies acidentadas).

TF1245 — Adesivo Hot Melt para baterias em geral com boa adesao
e preco competitivo.

TF1011 — Vedante a base de polialfaolefinas para evitar a migracao
de solucao acida nos polos baterias em geral.

——— ]

www.fuseo.com.br
vendas@fuseo.com.br

Rua: Gonzaga Rocha, 82 - Pqg. Sdo Bento - Itapetininga/SP Cep 18206-180
(15) 3272.8939 e (15) 3272.4383



Legislacao

O QUE DEVEMOS SABER SOBRE A LEGISLACAO APLICAVEL
AO TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS

Neste artigo, serdo apresentadas
as principais exigencias legais sobre
o “transporte terrestre (rodoviatio)
de bateria chumbo-acido”. A inter-
pretacdo ora apresentada segue as
Recomendacoes para o Transporte
de Produtos Perigosos das Nacoes
Unidas e a classificacao adotada para
os produtos considerados perigosos.
Para efeitos de classificagdo, a bate-
ria chumbo-acido esta inserida na
CLASSE 8: SUBSTANCIAS COR-
ROSTIAS.

As principais exigencias legais va-
lidas em todo o territorio nacional,
referentes ao tema em exame Sao:

1. LEGISLA(;EO FEDERAL.:
1.1. Decreto-Lei N° 2.063 de 06/10/
1983 — Valor maximo de multas.
1.2, Decreto N°. 96.044 de 18/05/
1988 - Aprova o Regulamento para
o Transporte de Produtos Perigosos-
RTPP.

1.3. Decreto N°. 4.097 de 23/01 /2002
— Altera o art. 7°. e 19°. dos Regula-
mentos pata os Transportes Rodovi-
ario e Ferroviario de Produtos Peti-
gosos, aprovados pelos Decretos n°.
96.044, de 18/05/88, e n°. 98.973, de
21/02/90, respectivamente.

1.4. Resolucao N° 420/04 ANTT —
(alterada pelas Resolugoes N° 701/
04 e 1644/006, 2657/08 e 2975/08,
todas da ANTT) que aprovou as Ins-
trugoes Complementares ao Regu-
lamento do Transporte Terrestre de
Produtos Perigosos.

1.5. Portaria N°. 349/02/MT —
Aprova as Instrugoes para a Fiscali-
zagao do Transporte Rodoviario de
Produtos Perigosos no Ambito Na-
cional.

1.6. Resolucao N°. 168/04 do CON-
TRAN — Dispoe sobre os Cursos de
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Treinamento Especitico e de
Atualizacao para Condutores
de Veiculos Rodoviarios
Transportadores de Produtos
Perigosos.
1.7. Instrucao Normativa — -
IN n. 05/12 do IBAMA -
Dispoe sobre o procedimen-
to transitorio de autorizacao
ambiental para o exercicio de
transporte maritimo e interes-
tadual, terrestre e fluvial, de
produtos perigosos.
2.2. NORMAS DA ABNT
2.1. NBR 7500 — Identificagao para
o Transporte Terrestre, Manuseio,
Movimentacio e Armazenamento
de Produtos.
2.2. NBR 7501 — Transporte de Pro-
dutos Perigosos -Terminologia.
2.3. NBR 7503 — Ficha de Emergén-
cia e Envelope para o Transporte Tet-
restre de Produtos Perigosos — Ca-
racteristicas, Dimensoes e Preenchi-
mento.
2.4. NBR 9735 — Conjunto de Equi-
pamentos para Emergéncias no
Transporte Terrestre de Produtos
Perigosos.
2.5. NBR 15071 — Cones para sina-
lizacao wiaria.
2.6. NBR 15840 — Plano de Emergencia.
2.7. NBR 15481 — Requisitos mini-
mos de seguranca - Check List.
2.8. NBR 14064 - Atendimento a
emergeéncia no transporte terrestre
de produtos perigosos.
2.9. NBR 14095 — Transporte rodo-
viario de produtos perigosos - Area
de estacionamento para veiculos -
Requisitos de seguranca.
2.10. NBR 15054 - Contentores para
produtos perigosos.

(Alguns Estados/Municipios

possuem legislacio propria, portan-
to, para a aplica¢do pratica, além da
Legislacio Federal ha de se avaliar
também a legislacao Estadual e Mu-
nicipal aplicavel para cada caso).

O cumprimento da LEGISLA-
CAO AMBIENTAL deve ser inse-
rido na rotina das empresas como
uma ferramenta de gestao adminis-
trativa capaz de promover o com-
prometimento desta com a qualida-
de de vida, a perpetuacio dos nego-
cios e sua a fun¢ido social (geragao
de empregos).

O Brasil possui uma coletanea de
legislacdo ambiental e normas técni-
cas ampla, e 0 acesso aos sites e ban-
co de dados disponiveis na internet
sobre o assunto estio cada dia mais
acessiveis. Manter-se atualizado tor-
nou-se um grande desafio para a clas-
se empresatial, € como se nao bas-
tasse, a lei é clara no sentido que:

“A ignorancia ou ma interpreta-
¢ao da lei no justifica a falta do seu
cumptrimento nem isenta as pessoas
das sancoes nelas estabelecidas.”
(Artigo 6° do Codigo Civil)

Quem, de qualquer forma, con-
corre para a pratica dos crimes pre-
vistos nesta Lei, incide nas penas a
estes cominadas, na medida de sua
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culpabilidade, bem como o diretor,
o administrador, o membro de con-
selho e de 6rgao técnico, o auditor,
o gerente, o preposto ou mandata-
rio de pessoa juridica que, sabendo
da conduta criminosa de outrem,
deixar de impedir a sua pratica, quan-
do podia agir para evita-la.” (Artigo
2° da Lei 9.605/98 — Lei de Ctimes
Ambientais).

Sendo assim, todos os envolvidos
com as operacoes de expedicao e
transporte de produtos perigosos,
devem estar cientes de suas respon-
sabilidades e principalmente como
agit no momento que um veiculo
transportando “produtos petigosos”
for abordado por um dos agentes de
fiscalizacao.

Algumas exigéncias:

- As baterias devem ser empilha-
das uma sobre as outras em palletes
de madeira, firmadas com filme stre-
ch ou material similar para evitar mo-
vimento nao intencional; (as embala-
gens externas deverdo estar rotuladas,
etiquetadas e marcadas de acordo
com a correspondente classificacdo e
tipo de risco);

- As unidades de transporte (vei-
culos) que transportam as baterias
(carrocerias abertas)
devem ser cobertas
por lona sem risco
de vazamento, der-
ramamento ou mo-
vimentacao durante
a viagem;

- As unidades de
transporte (veiculos) devem atender
as especificacoes exigidas pela ANTT
— Agéncia Nacional de Transporte
Terrestre;

- O transportador (autonomo ou
pessoa jutidica) deve ter a Licenca Am-
biental de Operagao para “transporte

LIANE LIMA
ADVOGADA ,

MESTRE EM GEOGRAFIA
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de cargas e produtos perigosos”, emi-
tida pelo 6rgao ambiental estadual e a
Autorizagao Ambiental de Transpor-
te Interestadual de Produtos Perigo-
sos, emitida pelo IBAMA;

- As unidades de transporte (vei-
culos) devem ter afixados Painéis de
Seguranca e Rétulos de risco con-
forme Resolucao N° 420/04 ANTT;

- As unidades de transporte (ve-
iculos) devem portar o Kit de emer-
géncia e EPI (Equipamento de Pro-
tecao Individual) adequados a carga;

- O motorista deve ser credenci-
ado no curso MOQOP;

- O motorista deve manter sob
sua guarda e responsabilidade o En-
velope de Transporte com Ficha de
Emergéncia (Nome apropriado para
o embarque: baterias imidas conten-
do acido) e Nota Fiscal, e deve apre-
senta-lo a autoridade competente em
caso de fiscalizacio.

Os mesmos procedimentos de-
vem ser adota-
dos para o trans-
porte de bateri-
as usadas ou in-

serviveis.

CORROSIVO

8

A Resolucio
CONAMA n°
401/2008 que estabelece entre ou-
tros aspectos, os limites maximos de
elementos quimicos para as baterias
comercializadas no territorio nacio-
nal, determina também os critérios
e padrOes para o seu gerenciamento
ambientalmente adequado, preconi-

za que todos os pontos de venda de
baterias do Pais devem oferecer aos
consumidores postos de coleta para
receber os produtos descartados.

No programa de coleta, todos os
estabelecimentos que comercializam
baterias chumbo-acido sao obriga-
dos a receber as baterias usadas de
qualquer marca, € preservar a solu-
cao acida (nio jogando em esgotos,
nem adicionando agua). Cuidar para
que o manuseio seja efetuado de for-
ma adequada, evitando o tomba-
mento das baterias em qualquer si-
tua¢ao de armazenagem ou transpor-
te para que ndo haja vazamento da
solucao acida.

A armazenagem de baterias usa-
das de chumbo-acido devera ser fei-
ta em local coberto, com piso apro-
priado (impermeabilizado), com
muretas, canaletas ou recipiente tal
que se possa set usado como con-
tencao. Em caso de vazamento, de-
vem ser mantidas separadas de ba-
terias novas e de outros produtos.

Cabe a0 comércio varejista enca-
minhatr o material recolhido aos fa-

bricantes que, por sua vez, serao res-
ponsaveis pela reciclagem.

Chumbo Brasil - 35




Lei do Motorista

A lel do motorista.
Impressoes INniciais.

Alein® 12.619, publicada em 30 de abril
de 2012, passou a regulamentar o exercicio
da atividade de motorista profissional, seja
ele o transportador de cargas ou transpor-
tador de pessoas.

B possivel evidenciar que se trata de uma
inova¢io consideravel que acresce, em mui-
to, varios direitos trabalhistas para os mo-
toristas, que antes dessa lei detinham direi-
tos bem distintos em relacao a outros em-
pregados de segmentos diversos.

Havia consideravel discussiao judicial
antes da referida lei sobre o direito ou nio
dos motorista, 2 horas extraordinarias. O
fundamento geralmente utilizado pela clas-
se empresarial para o niao pagamento de
horas extras era a impossibilidade de fiscali-
za¢ao da jornada do motorista que sempre
estava longe dos olhos do empregador.
Antes dessa lei, havia outro artigo da Con-
solidacdo das Leis do Trabalho (Art. 62 -
CLT) que possibilitava tal entendimento e
aplicacio.

A lei, agora conhecida como “do moto-
rista”, publicada intencionalmente as véspe-
ras do dia do trabalho, dentre suas diversas
novidades, trouxe uma rigida determinacio
para as empresas se tornarem “obtigadas” a
controlar jornada de trabalho de seus moto-
ristas, e com isso, a lhes pagarem horas extras.

No entanto, nio somente em face do
motorista empregado, mas também do mo-
torista autonomo, a lei tracou novas diretrizes
e responsabilidades, impondo-lhes limites ao
exercicio da profissdo, algo que certamente ge-

rard discussoes acaloradas no ambito judicial.
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Além de implementar novos conceitos
e determinacoes na CLT (Consolidacio das
Lei Trabalhistas), a “lel do motorista™ tam-
bém alterou alguns dispositivos junto ao Co-
digo Nacional de Transito, tratando como
infracoes de transito a ndo observacio das
normas trabalhistas, como por exemplo,
dirigir por jornada superior a 4 (quatro) ho-
tas, sem um intervalo minimo para descan-
so e refeicao. Tal “costura legislativa” foi
trazida para resguardar e equiparar as possi-
bilidades de trabalho tanto do motorista em-
pregado como a do auténomo, evitando
assim a supressio das vagas de trabalho de
motoristas empregados, eis que, em sendo
majorado o custo do empregado com a li-
mitacdo das possibilidades de seu trabalho,
as empresas certamente correriam para a
contratacio do “autdbnomo”, que seriam
mais produtivos, pois poderiam exercer sua
funcao por perfodos de tempo nido deter-
minados. A nosso ver, as limitacdes impos-
tas por dita lei antes de serem consideradas
um avango, estd mais para um retrocesso
na politica laboral, onerando mais uma vez
o empregador e engessando o crescimento
da nacio.

Houve clara protecio legislativa de “evi-
tar” a dispensa dos motoristas empregados,
que se tornaram extremamente ONerosos
para o empregadot, ja vislumbrando que as
empresas buscariam a contratacdo de trans-
portadores auténomos causando uma
afronta direta a constituiciao, que garante o

livre exercicio da atividade econOmica ao ci-

Adalberto Fonsartti

do Estado Parana.

dadao, influenciando consideravelmente a
possibilidade de majoracao de seus proven-
tos. Trata-se de uma ofensa aos direitos da
livre iniciativa € uma severa intervencao no
desempenho de atividades licitas e tio ne-
cessarias ao desenvolvimento nacional.

Ao instituir a igualdade de obrigacGes
entre trabalhadores motoristas e autonomos,
a lei deixou de observar os direitos de cada
qual (empregado/auténomo). O que antes
deixava de ter os direitos legais para poder
exercer seu trabalho livremente e com maior
faturamento, deixou de ter essa prerrogativa,
passando a deter muito mais prejuizos e obri-
gacoes do que o motorista empregado.

Enquanto o motorista empregado de-
terd direito a horas extras pelo trabalho em
jornada superior a legal, o motorista auto-
nomo poderi ser autuado pelas policias ro-
dovidrias do pais. Enquanto o motorista em-
pregado possuira direito a férias, 13° e Fun-
do de Garantia por Tempo de Servico, o
motorista autonomo tera de exercer sua ati-
vidade limitada as imposicoes legais e sem a
possiblidade de trabalhar mais para compen-
sar a auséncia dos direitos celetistas.

Ou seja, as alteracoes que a “let dos
motoristas” trouxe alterou severamente o
equilibrio das relagdes de emprego frente a
relacdao de trabalho. O pequeno empresario
e 0 motorista autonomo, foram prejudica-
dos com o estrangulamento de suas possi-
bilidades de trabalho, ao passo que o gran-
de empresario, aquele empregador dos mo-
toristas empregados, passou a ter obriga-
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cOes excessivas, 4 N0sso ver, passando a ter
que fiscalizar, sabe-se 14 como, a jornada de
trabalho de seu empregado remunerando-
o em horas extras, caso este exceda a jorna-
da legal de trabalho. Infelizmente a legisla-
¢ao ora em vigor retirou do Brasil, por mais
uma vez, 2 oportunidade de tornar-se um Pais
desenvolvido, protegendo exacerbadamente,
um em detrimento do outro e jogando aos
empresarios todos esses custos adicionais.

Outra situacio que merece destaque na
aludida lei ndo é o que entrou em vigor, mas
as situacoes que foram vetadas e, portanto,
nao fazem parte do sistema legal.

Em tese, toda a lei deve ser um conjunto
de direitos e deveres, que envolve nio somen-
te 4 iniciativa privada, mas também o gover-
no. Quando a lei é pensada, nela devem cons-
tar obrigacoes do Estado e da sociedade.

No caso da lei do motorista, nio foi di-
ferente. Quando idealizada, constaram em
seu contexto algumas obrigacdes do Esta-
do, para que pudessem ser atendidas as ne-
cessidades dos trabalhadores, sejam empre-
gados, sejam autonomos. No entanto, quan-
do se vislumbrou a situacio de ter o Estado
de “gastar” com investimento ou obrigar
que seus “parceiros’ tivessem que faze-lo,
simplesmente excluiram do texto legal es-
sas obrigacOes, tornando uma lei onerosa
apenas para a iniciativa privada.

Prevé a lei que o motorista tera de parar
por 30 (trinta) minutos a cada 4 (quatro)
horas de jornada, questiona-se: Onde deve-
rd parar 0 motorista com a devida seguran-
ca para obedecer a previsio legal? Constava
do texto legal: “VI - nos casos de conces-

soes de rodovias, a exigéncia da construcao

0\ strong

TEL.:(43)3256 4312 - ROLANDIA PR,

s
WWW.STRONG.IND.BR

FILTROS DE MANGAS

LAVADORES DE GASES

de locais seguros destinados a
estacionamento de veiculos e
descanso para os motoristas, si-
tuados a intervalos menores
que 200 (duzentos) quilome-
tros entre si, incluindo 4rea iso-
lada para os veiculos que trans-
portem produtos petigosos, e
em consonancia com o volu-
me médio didrio de trifego na
rodovia”. Importa ressaltar que esse trecho
da lei foi suprimido pelo seguinte motivo:
“A proposta acarretaria novas obrigacoes
aos concessionarios de rodovias, o que po-
deria ensejar o reequilibrio dos contratos e
o consequente aumento de tarifas cobradas
nos pedagios. Ademais, a utilizacio do regi-
me de parecerias publico-privadas deve se
limitar a projetos que exijam recursos vul-
tosos e contratos de longo prazo, os quais
permitam a amortizagao dos valores inves-
tidos™.

Outra conclusdo niao existe senao que a
legislacdo a cada dia, obriga tio somente a
sociedade e nio o Estado, o Governo e seus
parceiros.

Quando da redagio do texto legal nio
se pensou no impacto financeiro (sua con-
sideravel majoracio) ao custo de escoacio
da producio das empresas e a impossibili-
dade de repasse de valores aos consumido-
res, ficando mitigado o ganho e com isso
suprimida a possibilidade de realizacio de
novos investimentos, com o consequente
ganho em producdo e abertura de novos
postos de trabalho.

K inquestionavel que os direitos dos tra-

balhadores devem ser preservados. Sio eles
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o capital ativo de qualquer empresa, mas é

importante destacar que se a empresa Nio
sobrevive sem trabalhadores, os trabalhado-
res deixam de existir sem as empresas. Tra-
ta-se de uma reacio em cadeia.

Do resultado entre beneficios e prejuizos,
o saldo encontrado com a lei do motorista
ainda é incerto. O custo do transporte certa-
mente aumentara, a malha viaria nao esta pre-
parada para o cumprimento dos deveres le-
gais. Ao invés de preservar direitos, existira
uma exposi¢ao indevida a riscos dos motoris-
tas. As agoes trabalhistas que sofrerdao empre-
sas nao preparadas serdo de um vulto consi-
deravel e influenciardo na prépra solvéncia
do negocio. Os ganhos desses trabalhadores
em especial, podem ser considerados extraor-
dinarios e de repercussao imediata.

Fica a davida: - Nessa relacao de explo-
racao incessante e crescente para o desen-
volvimento nacional, quando percebera o
Governo que, secando os cofres das indus-
trias, estara transformando uma fonte cria-
dora de renda e de trabalho numa fonte de
energia nio renovavel, que fatalmente su-
cumbiri, deixando uma estrutura assisten-
cialista falida, sem fonte qualquer de recur-

SOSs a sustenta-lar
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“Geossintéticos aplicados em obras de protecao ambiental”

“Geosynthetics applied in environmental protection works”

Os geossintéticos, definidos pela norma brasileira Geosynthetics, defined by the Brazilian standard NBR
NBR 12.553 de 2003 como sendo a denominagdo genérica 12553 of 2003 as the generic name of polymeric products
de produtos poliméricos industrializados (sintéticos ou (natural or synthetic) industrialized,
naturais), se apresentavam como op¢ao ja nos primordios it presented as an option since the
da construcdo civil. Suas primeiras aplicacdoes datam de carly days of construction. Their
milénios antes de Cristo, onde o uso de materiais para tirst applications date back to
drenar e reforcar os solos se tornava uma pratica comum. millennia before Christ, where the

Em obras historicas como a grande muralha da China, use of materials to drain and

o emprego de materiais naturais como palha e bambu
evidenciavam uma nova tecnologia alternativa que
precisamente nos anos de 1950, com as primeiras
aplicacoes de geotéxteis tecidos como filtro, firmou o que
posteriormente seria chamado de “A era dos
geossintéticos”. Subsequentemente, uma gama fantastica
de produtos similares e/ou correlatos foram
desenvolvidos no propdsito geotécnico e¢ de obras de
infra-estrutura.

reinforce soils became a common
practicc:.

In historical works such as the
Great Wall of China, the use of
natural materials like bamboo and
sttaw evidenced a new alternative
technology that precisely in the
1950s, with the first applications of

_ _ _ oeotextiles fabrics as a filter, and
As obras de protecao ambiental impulsionaram o uso N j

e aplicacao dos geossintéticos na busca da preservacio
dos recursos naturais e reduc¢do de impactos ambientais.
Buscou-se entdo propriedades como impermeabilidade,
compatibilidade quimica, capacidade drenante,

established what would later be
called “The era of geosynthetics.
“Subsequently, a fantastic range of
similar products and / or related
were developed in geotechnical
purpose and infrastructure

constructon 1ssue.

Environmental protection works boosted the use and
application of geosynthetics in the pursuit of preserving
natural resources and reducing environmental impacts. Then
it searched properties such as impermeability, chemical
compatibility, drainage capacity, coating, among others to build
batteties that would prevent the migration of contaminated
waste to the environment.

The actvity of man and industry generates considerable
volumes of waste and eftluent with diverse pollutants loads.
It 1s then up to the engineering projects that the allocation of
these tailings is carried out as etfectively and safely, under any
circumstances preventing environmental pollution.

The market for recycling and manufacturing lead battery
requires, as various branches ot industry do, all care 1n the
management of lead and its derivatives which 1s considered

MACCAFERRI
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revestimento, entre outras para a constru¢ao de barreiras
que impedissem a migracdo de residuos contaminados
das mais diversas naturezas para o meio ambiente.

A atividade do homem e da industria gera
consideraveis volumes de residuos e efluentes com as mais
diversas cargas poluentes. Cabe entdo aos projetos de
engenharia que a destina¢do destes rejeitos seja realizada
da maneira mais eficaz e segura, impedindo sob qualquet
circunstiancia a poluicio ambiental.

O mercado de fabricacio e reciclagem de baterias de
Chumbo requet, assim como diversos ramos da industria,
todo o cuidado na gestio do chumbo e seus derivados
que ¢ considerado altamente téxico e seu processo de
reciclagem ainda geta a emissio de gases, poluentes e
rejeitos considerados perigosos.

Dentro deste panorama, as geomembranas sio
essenciais para a construcio de barteiras impermedveis
devido a sua baixa condutividade hidraulica. Pode-se desta
maneira projetar barreiras de controle e desvio de fluxo
em lagoas de tratamento, aterros de residuos, reservatérios
de substancias perigosas, entre outros. E sua maior
vantagem, somada 4 impermeabilidade, é apresentar-se
inerte a maioria dos agentes quimicos, lixiviados e
biolégicos.

Ja os tecidos geotéxteis desempenham a funcio
filtrante e separadora, assim como servem de camada de
sacrificio quando a geomembrana estiver exposta a danos
mecanicos pelo contato com materiais pontiagudos ou
durante a fase de instalacio.

Existem ainda geossintéticos que promovem a funcio
de reforco e estabilizacio de solos, chamados de
geogrelhas, assim como a drenagem de gases e efluentes
gerados pela massa residual, chamados de geocompostos
drenantes. Associados a outros tipos de geossintéticos
ainda podem apresentar uma segunda aplicacio. A tabela
1 apresenta claramente as funcdes desempenhadas por
cada geossintético disponivel comercialmente.

A selecao do geossintético gue atenderd as necessidades da obra
esta relacionado entdo em obter sen melhor aproveitamento na funcdo
gue se destina, dentro dos limites do produte e da obra.

highly toxic and its recycling
process also generates gas
emissions, pollutants and
wastes considered hazardous.
Within this
geomembranes are essential
for the construction of
impermeable barriers due to
their low hydraulic
conductivity. It can design

context,

control barriers and flow
deviation in treatment ponds,
waste landfills, hazardous
reservoirs, among others. And
its biggest advantage, coupled
with impermeability, 1s to
present itselt most of inert

chemicals, leachates and
organic.

On the other hand geotextiles tabrics perform the
separator and filter function, as well as

serve as a sacrificial layer when the geomembrane is
exposed to mechanical damage by contact with sharp objects
or during the installation phase.

There are also geosynthetics that promote the
reinforcement and stabilization function of soils, called
geogrids as well as the draining of gas and effluent generated
by the residual mass, called draining geocomposite. Associated
with other types of geosynthetics may also present a second
application. Table 1 shows clearly the functions performed
by each geosynthetic commercially available.

The selection of
geosynthetics that meet the
needs of this work is related
in getting better utilization in
its use function within the
limits of the work and the
product.

Funciies dos varios geossintéticos nos projetos de engenharia
E Daiitale Mastia ﬂ'iea Geossintético | Separacdo | Protecdo | Filtra¢io | Drenagem | Erosio | Reforco IE?;::;:-
g~ Geotéxtil X X X X X X
Geoarelha X X
A . o Geomembrana X X
Engenheira Civil B 7 X
Geocomposto X
. arailoso
Mestranda em Engenharia i - - 5
* Geotubo X
Ambiental e 3

Fonte: Manual Brasileiro de Geossintéticos. Vertematti, J.C. (adaptado)
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Biomarcadores na exposicao ocupacional ao chumbo:

porque utilizar a dosagem do ALA urinario?

Biomarkers in the occupational exposition to lead: why to use the urinary ALA dosing?

Biomarcadores ou indicadores biologicos sio defini-
dos como indicadores que sinalizam “eventos” em siste-
mas ou amostras bioldgicas. Esses “eventos” podem ser
medidas bioquimicas fisiologicas ou outras alteracoes
dentro do organismo que, dependendo da magnitude,
podem ser reconhecidos como um potencial efeito a sau-
de ou pode significar alguma doencga.

Pela propria defini¢ao, a monitorizacao bioldgica ou
ambiental é utilizada para a avaliacdo da exposi¢ao a agen-
tes quimicos empregados na indastria, e deve ser feita de
forma sistematica e repetitiva, sempre com 0 proposito
de prevencao. Na Satude do Trabalhador ou na Satde Am-
biental, a monitorizagiao ¢ feita por meio de biomarcado-
res que devem ser usados como ferramentas importantes
para salvaguardar a satde do trabalhador e devem ser vis-
tos como instrumentos de prevenciao de efeitos, e nio
com o objetivo de diagnoéstico da doenga.

Um excelente biomarcador de exposi¢ao ao chumbo é
a medida do proprio chumbo no sangue (Pb-S), que ¢é
normalmente considerado como o indicador mais confi-
avel de exposicio ao metal. E usado para avaliar exposi-
coes recentes. Em adultos expostos ocupacionalmente ao
metal, cessada a exposicao, os niveis de chumbo voltam
a0s originais apenas por volta de 5 meses.

O biomarcador de efeito € um parametro biologico,
medido no organismo, o qual reflete a intera¢ao da subs-
tancia quimica com os receptotres biolégicos. Muitos bio-
marcadores de efeito sio usados na pritica didria para
confirmar um diagnéstico clinico, mas para o proposito

—
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Biomarkers or biological indicators are defined as indica-
tors that point to “events” in biological systems or samples.
These “events” can be physiological biochemical measures
or other alterations inside the organism that, depending on
its magnitude, can be recognized as a potential effect to the
health or can indicate the presence of an illness.

By definition, biological or environmental monitoring is
used for evaluation of the exposition to chemical agents used
in the industry and shall be made in a systematic and repetiti-
ve form, always with a preventative aim. In the fields of Worker
Health or Environmental Health, monitoring is made throu-
gh biomarkers that shall be used as important tools to pro-
tect the health of the workforce and shall be seen as preven-
tative instruments and not as a simple means of disease diag-
nosing.

An excellent biomarker for the exposure to lead is the
measurement of the content of lead itself on the blood whi-
ch is normally considered as the most reliable indicator for
that. It is used to evaluate recent exposures. In adults expo-
sed to the metal on their work, once the exposure is interrup-
ted, the lead levels revert in about 5 months only.

A biomarker of effect is a biological parameter, measured
in the organism, and retlects the interaction of the chemical
substance with the biological receptors. Many biomarkers of
effect are used in the daily practice to confirm a clinical diag-
nostic. But, for prevention purposes, a biomarker of effect
considered to be adequate is onethat measures a biological
change in a still reversible stage, when it does not represent
yet a harm to health.

y
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da prevencao, um bi-
omarcador de efeito
considerado ideal é
aquele que mede uma
alteragao biologica
em um estagio ainda
reversivel (ou preco-
ce), quando ainda
nao representa agra-
vo a saude.

Dira. Monica Maria Bastos Paoliell
Doutora em Sadide Coleliva, professora
de Toxcicologia (UEL) e consultora da

Geréncia Geral de Teoxacologia do Anvisa

O 4acido deltami-
nolevulinico urinirio (ALA-U) é um biomarcador de
efeito e vem complementar as dosagens de chumbo em
sangue (Pb-S), que é um biomarcador de exposic¢io.
Quando o chumbo penetra no otganismo, inibe algu-
mas enzimas que sintetizam o grupo heme, que é funda-
mental para formaciao da hemoglobina (proteina com
funcao de absorver e transportar o oxigénio no sangue
e libera-lo nos tecidos do organismo). Uma das enzimas
inibidas pelo chumbo é a ALAD, como consequéncia
dessa inibicdo, o ALA se acumula nos tecidos e é excre-
tado em grande quantidade na urina (ALA-U). No en-
tanto, o ALA-U apresenta correlacio com concentra-
coes de Pb-S acima de 40pg/dL, sendo um biomarca-
dor considerado mais adequado para avaliar a exposicao
ocupacional ao chumbo, e nio a exposicio ambiental.
Os resultados das determinacdes de ALA-U devem ser
expressos em miligramas por grama de creatinina, con-
siderando que é fundamental corrigir a flutuacio dos
niveis urinarios (decorrentes da maior ou menor inges-
tao de agua no periodo que antecede coleta da urina).

No Brasil, os Limites Biol6gicos de Exposicio sao
estabelecidos para os Biomarcadores de Exposicio e de
Efeito para as substincias quimicas presentes no ambi-
ente de trabalho, os quais constam do Quadro I da Not-
ma Regulamentadora nimero 7 do Ministério do Traba-
lho e Emprego.

s

nd.

baterias.
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Maquinas e Equipamentos para tabricas de

The urinary delta-aminolevulinic acid (ALA-U) is a bi-
omarker of effect and complements dosages of lead in
blood (Pb-S), which is a biomarker of exposure.When lead
enters the body, it inhibits some enzymes that synthesize
heme, which is essential for formation of hemoglobin (a
protein with a function to absorb and transport oxygen in
the blood and release it in the tissues of the body). ALAD
is one of the enzymes inhibited by lead. As a result of this
inhibitton, ALA accumulates in tissues and is excreted in
large quantities in urine (ALA-U).However, the U-ALA
correlates with the concentrations of Pb-B above 40ig/
dLbeing considered most appropriate a biomarker to eva-
luate the occupational exposure to lead and not to envi-
ronmental exposure.The results of the determinations of
ALA-U must be expressed in milligrams per gram of cre-
atinine, whereas it is essential to correct the fluctuation of
urinaty levels (due to higher or lower water intake in the

period before urine collection).

In Brazil, Biological Exposure Limits are set for Bio-
markers of Exposure and Effect for the chemical substan-
ces in the workplace, which are listed in Table I of the

Norm No. 7 of the T\-Tini:-;tr}-' of Labor and Eﬂ'lpfn:‘:r}-'rnti'lt.

Fone/Fax: (43) 3423 1424
E-mail: batermag@onda.com.br

Rua Firman Neto, 620 | Apucarana/ PR
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PAPEIS DE EMPASTE :

i . PARA MAXIMA EFICIENCIA L
EVERALDO SOUZA PAIVA

Construcao e reforma

de maquinas e moldes para Maxima eficiéncia
fabrica de baterias da bateria

Fone para contato:

(43) 3026-6476

FRANCISCO M. RIZO
Construgao e reforma de WAl i
equ'fp amentos para recic fﬂgﬂm DYNAGRID* continua sendo o “benchmark” em qualidade e eficiéncia entre
de ba fen'a S os fabricantes globais de baterias chumbo-acido.
Fone para contato:

(43) 3326'?265 { 9995.8404 Nossa longa experiéncia e cooperagao com lideres globais na industria de

. J baterias nos permite produzir solucoes sob medida para melhora dos
processos de manufatura em termos de:

DYNAGRID® é um material desenvolvido especialmente para a tecnologia de
empaste de grades continuas na manufatura de baterias chumbo-acido.

» Altas velocidades sem * Maior producéo
& ™ interrupgoes * Maior flexibilidade / formulagao da pasta,
* Nao despela densidade
MK MAR Q UES * Melhor aderéncia as placas  * Efeito de acoplamento pasta/papel
JGSE CELSO MARQUES * Absorcao rapida * Produtividade geral
cnnstruga"ﬂ a I"Efﬂrma dE méqufﬂﬁs O melhor papel de empaste para os menores indices de desperdicios e
para fabrica de baterias maxima eficiéncia da bateria. JGCA Consultoria e Representagoes
A América Lati
Fone pPara con tato: f 43 } 3422-7264 DYNAGRID@glatfelter.com FL.?: :,_ti fﬁa;?gg;ﬁg? i e
mkmarques @yah oo.com.br www.glatfelter.com jayme@jaymegusmac.com.br
ks y, Allmentos e Bebidas FProdutos Metallzades Lominados Compestos
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anunciando na
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Fone: +55 (43) 3016-3040
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PTR Industria e Comércio de Equipamentos

Ha 20 anos produzindo
equipamentos para a industria
de reciclagem de chumbo

e fabricacao de baterias.

Metalurgica Tercifran Ltda.
PTR Industria e Comércio de Equipamentos Industriais Ltda.
R. Lupicinio Rodrigues, n° 167 - Jd. Sao Francisco de Assis - CEP 86067-080 - Londrina - PR

Tel.: (43) 3348-5383 | www.ptr.ind.br




Ha mais de 30 anos inovando e fornecendo componentes de qualidade para fabricacao de acumuladores
de energia. Com solida experiéncia, parceiros comprometidos, processos de desenvolvimento e fabricagao
com tecnologia avancada, compromisso com 0 meio ambiente e uma extensa linha de componentes, a
Plajax oferece aos seus clientes as melhores solugdes em produto, processos e servigos.

www.plajax.com.br
PM{IAﬁY 14 4009-1822 @

1SO9001:2000 vendas@plajax.com.br



