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LEADER TECH UNITED

LEADER TECH UNITED LTD.

Professional Maker For Lead Acid Battery Equipment

O Fabricante Profissional de Equipamentos para Baterias Chumbo-Acido
El Fabricante Profesional de Equipos para Baterias Plomo-Acido

Plate Making Equipment Formation Charging Line
Automatic Battery Assembly Line  Complete Environment Control System and Design
Equipamento de Produc¢do de Placas Linha de Carga de Formacdo
Linha Automatica de Montagem Sistema Completo de Controle Ambiental
Equipo de Produccion de Placas Linea de Carga y Formacion
Linea Automatica de Armado Sistema completo de Control Ambiental

Contact: Adam Chen
Mob:+86-1590-0807-0638(China),+8B6-9831-42477(TaiWan) Tel: +86-592-6027185(China), +91-9740908888(India)
Fax. +86-592-6027065 Email: sales@itucompany.com hilp.//www. llucompany.com
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PAPEIS DE EMPASTE :
PARA MAXIMA EFICIENCIA gl 2 Al

Maxima eficiéncia
da bateria

Menores indices

DINAGRID® continua sendo o “benchmark” em qualidade e eficiéncia entre
os fabricantes globais de baterias chumbo-acido.

DYNAGRID® ¢ um material desenvolvido especialmente para a tecnologia de
empaste de grades continuas na manufatura de baterias chumbo-acido.

Nossa longa experiéncia e cooperacao com lideres globais na industria de
baterias nos permite produzir solucoes sob medida para melhora dos
processos de manufatura em termos de:

¢ Altas velocidades sem * Maior producao
interrupgoes * Maior flexibilidade / formulacao da pasta,
* Nao despela densidade
* Melhor aderéncia as placas  ® Efeito de acoplamento pasta/papel
* Absorcao rapida * Produtividade geral

O melhor papel de empaste para os menores indices de desperdicios e
maxima eficiéncia da bateria.

DYNAGRID@glatfelter.com JGCA Consultona' ? Reprgsentaqoes
Agente para Ameérica Latina
www.glatfelter.com Fone: +55 43 9937 4911

Especialidades Técnicas "'_*'-.. f. Produtos Metalizados Laminados Compostos
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Dallon

Q0 PLASTICOS

Desde 2006, a Dallon Plasticos trabalha para construir uma relacao de confianca com os seus
clientes, parceiros e amigos. Dessa forma trabalhamos com dedicacao para que essa confianca
se torne cada vez mais forte e seja ainda mais sentida por todos.

Aqui vocé encontra uma equipe dedicada a oferecer os melhores componentes para baterias
automotivas a fim de atender seu negocio. Tornamos essa dedicacao a nossa garantia de
facilidades e confian¢a. Nosso proposito e desenvolver e fabricar componentes com qualidade,

transmitindo a nossos clientes seguranca e confiabilidade.
e

ISO 9001

Av. Itamaraty, 2570 - Parque Industrial Visite nosso site:

Rolandia - PR |Tel.: (43) 3255 7500 www.d a I Io n . com . b r



Diminuir custos eliminando os “sumidoures’ de chumho

Reducing costs by eliminating lead “sinks”

O chumbo é a principal matéria prima de uma
fabrica de baterias, podendo chegar aos 70% ou mais
do custo de materiais e mais da metade do custo
total do produto. Assim, todo empresario tem um
cuidado especial com o controle de sua aquisicao e
de seu consumo. Todos tratam de combater os des-
perdicios visiveis como borras de cadinho, retracos,
rejeitos, etc. Mas existem os desperdicios invisiveis,
sao alguns “sumidouros” de chumbo que ndao deixam
rastro e por isso nem sempre sao bem controlados.

SUMIDOUROS DE LIGA DE GRADES

O primeiro “sumidouro” de chumbo s3ao os pro-
prios moldes de grades. Enquanto a grade positiva
precisa ser incorpada para ter melhor resisténcia
a corrosao e nao se destruir antes de completada
uma vida razoavel da bateria, a negativa so precisa
funcionar como estrutura para conter a pasta, sem
apresentar problemas de durabilidade. Assim, o mais
correto do ponto de vista do consumo de chumbo
é ter dois desenhos de grades diferentes dada suas
naturezas distintas. Para baterias de automoveis, as
grades baixas, de cerca de 100 x 140 mm, podem
ter um peso ao redor de 45 gramas de chumbo nas
positivas e somente 38 nas negativas. Isso significa
cerca de 7 gramas por grade negativa de economia
de chumbo, ou 7 x 30 = 210 gramas numa bateria
meédia, com 5 negativas. Parece pouco, mas sao 210
Kg de chumbo a cada 1.000 baterias que se venda.

Outro sumidouro € o chumbo que vai a mais nas
grades (falando-se da fundicao tradicional por gra-
vidade). E o chamado “consumo a maior”, no jargado
dos especialistas em custos. E isso: se sua grade em
teoria tem 45 gramas, mas nao se controla seu peso
durante a producao, a medida que a pintura de cor-
tica do molde vai se desgastando, o peso vai subindo,
e algumas horas apds a pintura do molde ela esta
consumindo 50 gramas de chumbo em lugar das 45
gramas que aparecem na sua planilha de custos. Isso
resulta que o consumo real de chumbo na fundicao de
grades pode ser em média 3 gramas ou mais do que
esta na planilha de custos. Ou 3 x 66 = 198 gramas
numa bateria de 11 placas. Outra vez, quase 200 Kg a
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Lead is the main raw material of a battery factory,
representing about 70% of the costs with material
and more than half of the total cost of the product.
Thus, every entrepreneur has a special care about the
control of its acquisition and consumption. Everyone
tries to avoid visible waste, like melting pot's lees,
retrace, reject etc. But there are invisible wastes, like
lead sinks that doesn't leave traces and, because of
it, aren't always well controlled.

Alloy grid sinks

The first lead “sink” are the grids' molds. While
the positive grid needs to be bodied to have a better
resistance to corrosion and not get destroyed before
completing a reasonable battery life, the negative
needs only to function as a structure to contain the
paste, without showing durability problems. Thus,
the most correct, thinking of lead consumption, is to
have two different grid designs, given their distinct
natures. For automotive batteries, the low grids, of
around 100x140 mm, can have a weight of about 45
grams of lead in the positive and 38 in the negative. It
means an economy of 7 grams of lead for each nega-
tive grid (or 7x30=210 grams in an average battery). It
doesn't seem much, but it is 210 kg of lead for 1000
sold batteries.

Another sink is the excess of lead in the grids (spe-
aking of traditional foundry by gravity). It's called "the
more consumption”, in the jargon of costs experts.
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mais de chumbo, que ninguém vé para onde vai, mas
pesam no custo de cada 1.000 baterias vendidas.

SUMIDOUROS DE CHUMBO PURO

O chumbo para oxido nao tem “sumidouros”, mas
a massa das placas sim. Do ponto de vista do proje-
to da bateria, vocé ndo precisa colocar nas placas
negativas mais de 90% da quantidade de massa das
positivas, isso na comparacao direta de um par de
placas. Assim, se vocé empasta ambas com o mes-
mo peso, digamos 70 gramas, o par correto seria 70
gramas na positiva contra 63 na negativa. As 7 gra-
mas a mais na negativa sao inuteis. Abstraindo-se os
demais custos da preparac¢ao e materiais da massa,
num calculo grosseiro, temos um desperdicio de 7 x
30 = 210 gramas por bateria de 5 placas negativas.

Outro sumidouro é a quantidade real de pasta que
vai a placa, contra a sua especificacao. Se nao estiver
controlando com balanca o peso de pasta durante o
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That's it: if your grid, in theory, has 45 grams, but
its weight isn't controlled during the production, as
the cork painting of the mold wears out, the weight
increases and a few hours after the mold's painting
the grid will be consuming 50 grams of lead instead
of the 45 grams showed at your costs' spread sheet.
It results that the real consumption of lead at the grid
foundry can be, in average, 3 or more grams higher
than that at the spread sheet (or 3x66=198 gramsin s
battery of 11 plates. Again, almost 200kg of lead that
no one notices, but that make difference at the costs
for every 1000 batteries sold.

Pure lead sinks

Oxide lead has no “sinks”, but the plates' mass

has. Speaking of the project of the battery, you don't
have to put, in the negative plates, more than 90% of
the amount of mass of the positive ones, in a direct
comparison of a pair of plates. Thus, if you impaste
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Protecao Respiratoria VISA

Mascaras semifaciais Advantage®

A miascara semifacil Advatage® 410 ¢ utllizada com un

.:,"||,|'|:.:i'.-.,_. | !I't'l SIWe
tipo rosca RD40, 13 a semifaclal Advatage® 420 ¢ utilizada com dois cartuchos classe
PO baioneta. As mascaras semilaciais Advatage® podem ser utilizadas em
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vVantagens..

Simplicidade

A tira do respirador e pre-ajustada, a nova colocacao exigira apenas

trés etapas.

-

Com a alavanca Puxe para balxo
sOlta, coloque O as Correias
suporte na cabeca Irontals ate qus
deixando o 0 respiragor
respirador apoiado Se encaixe

na altura go peito. confortaveimente

nataceetrave o
aluste fechando a

Alavanca

Conforto

O design sohsticado oferece conforto unico

Nenhum ponto de pressao:
. ]

Vedacao em todos 0s tipos de rostos;

Feche as fivelas
atras do pescoco
e puxe ambas
d5 COMeias pdrd
que se ajustem
corretamente
de maneira

confortavel

Deslizamento reduzido em condicoes umidas e quentes.

Seguranca
O tirante de presilha unica e a cobertura para na

Lnica de silicone oferecem maxima seguranca.

Excelente estabilidade no rosto;
Ampla visibilidade;

Nenhum ponto de vazamento.

rz em uma peca

The Safety Company

Porque toda vida tem um propaosito...



empaste, corre-se o risco de ter consumo maior — e
invisivel — muitas vezes de mais de 10 gramas por
placa. Isso pode gerar um prejuizo acima de % Kg
por bateria, ou meia tonelada de chumbo de éxido
em cada 1.000 baterias vendidas. E um desperdicio
impressionante e, como disse, nem sempre vigiado
de perto.

Por incrivel que pareca, € possivel em alguns casos
reduzir em mais de um quilo o consumo por bateria

de automadvel sem afetar emanada a qualidade e
durabilidade

SUMIDORES DE LIGA PARA SOLDAS

Estes provocam um consumo a maior, e sao 0s
mais dificeis de eliminar, por depender de uma série
de controles e técnicas mais refinadas. Eles podem
ser identificados na espessura da solda das placas, nos
moldes “cast-on-strap” ou COS. Em tese, uma solda
bem feita na COS nao precisa ter mais de 6 mm de
espessura.

Entdo, para segurar as placas mesmo com uma
solda ndao muito boa, o que se faz normalmente é
encher o molde até o seu topo, fazendo soldas de 10
e até 12 mm de espessura. Assim, ndao caem placas
nem se quebra a solda mesmo que as placas estejam
somente presas em posicao e nao soldadas. Mas,
isto pode custar 300 gramas ou mais de chumbo por
bateria, ou 300 Kg de liga por cada 1.000 baterias
produzidas.

both with the same weight, let's say 70 grams, the cor-
rect pair would be 70 grams in the positive against 63
in the negative. The excess of 7 grams in the negative
are useless. Abstracting the other costs of preparation
and material from the mass, in a rough calculation,
there will be a waste of 210 grams for each battery
of 5 negative plates.

Another “sink” is the real amount of paste that
goes in the plate, unlike its specification. If there is no
weight control with a scale during the impaste, there's
a risk of a bigger —and invisible —consumption, many
times of more than 1 grams for each plate. It can turn
to loss of over 1/2 kg for each battery, or 500 kg of
oxide lead per 1000 sold batteries. It's an impressive
waste and, as | said, not always closely watched.

Incredibly, in some cases it is possible to reduce
in more than 1kg the consumption by automotive
battery without affecting its quality and durability.

Alloy Welding Sinks

These ones provokes a greater consumption
and are the most difficult to eliminate, because they
depend on a series of more refined controls and tech-
nigues. They can be identified on the weld thickness
of the plates, on the molds cast-on-strap (or COS). In
thesis, a well done weld on the COS doesn’t need to
have more than 6 mm of thickness.

So, to secure the plates with a not so good weld,
what is normally done is to fill up the mold to its top,
making welds from 10 to 12 mm of thickness. Thus,
the plates don’t fall down nor weld breaks up, even
if the plates are held in position and not welded. But
it may cost 300 grams of lead or more per battery, or
300 kg of alloy per 1000 batteries produced.

Jayme Gusmao

Engenheiro mecanico e engenheiro de qualidade certificado pela

ASQ americana. Trabalha com baterias automotivas desde 1974.
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m BT Source

SOURCE DOF INNOVATION
Linha de Montagem de Alta Velocidade para
Baterias Automotivas e Motociclisticas

* Tecnologia Exclusiva
* Melhor Performance
* Qualidade Superior
* Eficiéncia

Linha de montagem
para baterias de Moto

* Mais de 30 anos de experiéncia
no ramo de baterias chumbo-acido

* Tecnologia de ultima geracao

* Equipamentos de qualidade Maquina Fundidora Automadtica  Solda Pélo (TIG) para

para pequenas pecas de chumbo baterias de moto

Preeachimento Inspe¢do de

Llinhalde
dajbateriaj

Produgdo de {’_fr;f.r‘rqgamcn to

Placas das Placas de acido qualidade

LA e Europa e Australia EUA e América do Sul Asia e Oriente Méio
¢
E-ng Skype: alviw Skype: biscl-sales Skype: daniel.huang

Battery Technology Source Co., Ltd.

1F. NO. 29, AIGUO STREET, TAICHUNG, TAIWAN, R.O.C. FENIBAT

- TEL: 886-4-22251709, FAX: 886-4-22200823 Deata: 2 e 3 6o Dezembro, 2013
E-MAIL: sales@btscl.com 1“; :;.L,fmr-i. de Eventos de Lon
SOURCE OF INNOVATIDN website: hitp://www bltscl.com '




SEBRAQ - Servico Brasileiro
de Analises Ambientais Quimicas e Biologicas

SEBRAQ (Brazilian Service of Chemical and Biological Environmental Analysis

O laboratorio SEBRAQ — Servico Brasileiro de Ana-
lises Ambientais Quimicas e Bioldgicas oferece servi-
cos de consultoria ambiental na area de qualidade do
ar, monitoramento das emissdes dos efluentes gaso-
sos, plano de monitoramento de emissdes atmosféri-
cas (PMEA) e medicdes de ruido e vibracao.

e Monitoramento de fontes estacionarias em du-
tos e chaminés;

e Monitoramento de ruido e vibrag¢ao;

e Monitoramento da qualidade do ar no entorno
de empreendimentos e comunidades (Utiliza-se a
metodologia do amostrador de grande volumes —
Hi-Vol PTS particulas totais em suspensao e PM 10
para particulas menores que 10 microns);

e Estimativa de emissao de poluentes atmosféricos;
* |nventarios de emissao atmosférica de poluen-
tes regulados (CO, COV’s, NOx, CH4).

Chumbo Brasil 18

The SEBRAQ (Brazilian Service of Chemical and
Biological Environmental Analysis) laboratory offers
environmental consulting services in the area of
air quality, monitoring of the emissions of gaseous
effluents, monitoring plan of atmospheric emissions
(PMEA) and measurings of noise and vibration.

* Monitoring of stationary sources in ducts and
chimneys;

* Monitoring of noise and vibration;

* Monitoring of air quality in the surroundings of
entreprises and communities (It is used the metodo-
logy of the great volume sampler — Hi-Vol PTS (Total
Partiles in suspention) and PM 10 for particles smal-
ler than microns);

e Estimate of Atmospheric polluters emission;

e |Inventories of regulated atmospheric polluters
emission (CO, COV’s, NOx, CH4).

e Amostradores de grandes volumes — Hi-Vol e PM-10
¢ Great volume samplers — Hi-Vol and PM-10




Equipe SEBRAQ

Nossa equipe esta apta para desenvolver de alta
complexidade em programas de qualidade do ar e
emissoes atmosféricas.

Procedimentos do SEBRAQ

O SEBRAQ utiliza procedimentos que atendem
perfeitamente aos requisitos do IAP (Instituto Ambien-
tal do Parana), CETESB, EPA (Environmental Protetion
Agency, USA), CONAMA - 382, SEMA 54, CONAMA
01/90 e Decreto Municipal 52.209 para areas satura-
das com o0zénio e Compostos Organicos Volateis.

O SEBRAQ, tem uma solida experiéncia em emis-
sOes atmosféricas e qualidade do ar no setor fabril de
baterias automotivas, possuindo laboratério qualifica-
do para realizacdo de analises de poluentes ambientais
com o atendimento a resolucao CONAMA 382 Anexo
VIl = Processos de Fusao Secundaria de Chumbo.

O nosso laboratério também atua no controle e
analises de agua, efluentes liquidos industriais, mo-
nitoramento de pogos artesianos

Equipamentos utilizados para a coleta de amos-
tra de poluentes atmosféricos:

e Coletor Isocinético de poluentes atmosféricos
(CIPA) para amostragem de Material Particulado e
Chumbo em dutos e chaminés;

SEBRAQ Team

Our team is able to develop high complexity pro-
grams of air quality and atmospheric emissions.

SEBRAQ procedures

The SEBRAQ utilizes procedures that meet perfec-
tly the requisites of the IAP (Environmental Institute
of Parana), CETESB, EPA (Environmental Protetion
Agency, USA), CONAMA - 382, SEMA 54, CONAMA
01/90 and Municipal Decree 52.209 areas saturated
with ozone and Volatile Organic Compounds.

The SEBRAQ has a solid experience in atmosphe-
ric emissions and air quality in the manufacturing
sector of automotive batteries, having a qualified la-
boratory for the realization of environmental pollu-
ters analysis serving the CONAMA resolution 382
Appendix VIII — Secondary Lead Fusion Processes.

Our laboratory also acts in the control and analy-
sis of water, industrial liquid effluents and monito-
ring artesian wells.

Equipments used for collecting samples of air
pollutants:

e |sokinect collector of atmospheric pollutants
(CIPA) for sampling of Particulate Matter and Lead in
ducts and chimneys;

Amostrador de grade volume
Hi-Vol PTS ( particulas totais em
suspensao)

Amostrador de Grande Volume
PM-10 — particulas menores de
10 microns

Great Volume Sampler Hi-Vol PTS
( Total particles in suspention)

Great Volume Sampler PM-10 —
particles smaller than 10 microns
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® Estamos localizados a 341 Km de Sao

Paulo, em Santa Cruz do Rio Pardo - SP.

L Somos uma empresa genuinamente
nacional, atuando no desenvolvimento

e producao de maquinas e ferramentas

rimetal s

Maquinas para Baterias Acumuladores, de linha automotiva,
industrial e moto.

Cor Padrao

Cor Padrao

S isiaia) Cor Padrao Cliente

-__---

Cor Padrao
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Envelopader

Cor Padrao

Avenida Américo Roder, 1300, Distrito Industrial - CP 143
Santa Cruz do Rio Pardo - SP - Brasil - CEP 18900-000
FONE: (14) 3372-4261 - Home Page: trimetalmaquinas.com.br

E-mail: vendas@trimetalmaquinas.com.br

Solicite orcamenfo sem
compromisso.



Qualidade

Norma ISO 9001 revisdo 2015

ISO 9001 Norm — 2015 revision

O termo qualidade para a maioria das pessoas é subjeti-
vo. Isto poderia causar desconforto e sérios problemas para
industria e comércio. Para resolver este problema foram ela-
boradas as normas série ISO 9000. Este conjunto de normas
estabelece o modelo de gestao da qualidade a ser adotado
por uma empresa, qualquer que seja o seu tipo ou dimensao

A norma 1SO 9001 estabelece os requisitos que auxiliam a
padronizacao e melhoria dos processos produtivos, servicos
e controle de materias. Aplica-se na capacitacdo de colabora-
dores, no monitoramento do ambiente de trabalho, na avali-
zacao da satisfacdo dos clientes, fornecedores e colaborados.
Assegura a melhoria continua da qualidade.

Segundo Seddon, “Em 1987, o governo britanico persu-

adiu a Organizacao Internacional para Padronizacao (ISO) a
adotar a BS 5750 como uma norma padrao internacional. A
BS 5750 tornou-se a ISO 9000.”
Dados estatisticos demonstram que o Brasil estd no grupo dos
paise com maior crescimento em numero de certificagoes,
ocupando o quarto lugar. Em 2010 teve um aumento de 4.009
certificacdes. A liderenca é da China com 39.961 certificacdes,
em segundo lugar Russia 9.113 e terceiro Italia com 8.826.

O numero de empresas que adotam a certificacdo 1SO
9001 tem crescido mundialmente, conforme mostra as pes-
quisas do nimero de empresas certificadas a partir de 2003
em.

A China nos ultimos anos tem apresentado crescimento e
em 2010 respondia por praticamente 25% das certificacoes.

A primeira norma ISO 9000 surgiu em 1987, pasando
por revisoes em 1994 que
marca o inicio da utilizacdo
com maior intensidade no
Brasil. Em 2000 passou
por uma grande revisao
e adota o modelo de pro-
cesso. A revisao 2005 é
feita apenas na norma ISO
9000 descrevendo os fun-
damentos de sistemas de
gestao da qualidade. Uma
revisao timida, sem grandes novidades ocorreu em 2008.

2000 | 2001 2002 2003

457.834 510,349 561.767 497.919 660.132 TTI.867 £96.929\951.486 982 832 1.064.785

ISO 9000:1987

Essa primeira norma tinha estrutura idéntica a norma bri-
tanica BS 5750. Era composta por 03 normas:
e [SO 9001:1987 Modelo de garantia da qualidade para de-
sign, desenvolvimento, producdao, montagem e prestadores
de servico - aplicava-se a organizacdes cujas atividades eram
voltadas a criacao de novos produtos.
e |SO9002:1987 Modelo de garantia da qualidade para pro-
ducdao, montagem e prestacdo de servico - compreendia es-
sencialmente o mesmo material da anterior, mas sem abran-

ger a criacao de novos produtos.
e [SO 9003:1987 Modelo de garantia da qualidade para ins-
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Numero total de certificados no mundo de ISO 9001:2000/2008

2004

1SO

Q} 9001

The term quality, for most of the people, is subjective. It
might cause discomfort and serious problems to industry and
trade. To solve this problem, it were elaborated the ISO 9000
series. This set of norms establishes the model of quality ma-
nagement to be adopted by a company, no matter its kind
and/or dimension.

The ISO 9001 norm establishes the requisites that auxilia-
te in the standardization and improvement of the productive
processes, services and material control. It is appliable to the
training of employees, to the monitoring of the work environ-
ment, to the evaluation of the satisfaction of clients, suppliers
and employees. It also ensures the continuous improvement
of the quality.

According to Seddon, “In 1987, the british government
persuaded the International Standardization Organization
(ISO) to adopt the BS 5750 as as international standard norm.
The BS 5750 became the ISO 9000.”

Statistical data show that Brazil is in the group of coun-
tries with bigger growth in number of certifications, in the
fourth position. In 2010 there was a raise of 4.009 certifica-
tions. The leader is China, with 39.961 certifications, in the
second position is Russia, with 9.113 and in the third, Italy,
with 8.826.

The number of companies that adopt the ISO 9001 certi-
fication has grown worldwide, as shows the researches of the
number of certified companies starting from 2003.

China, in the last years, has shown growth and in 2010
responded for practically 25% of the certifications.

The first ISO 9000 norm came out in 1987, going through
revisions in 1994 that marks the beginning of the utilization
with more intensity in Brazil. In 2000, it went through a big
revision and started
to adopt the process
model. The revision of
2005 was made only
in the 1SO 9000 norm,
describing the funda-
mentals of quality ma-
nagement systems. A
shy revision, without
great news, occured in
2008.

2000 2006 || 2007 | 2008 | 2009

ISO 9000:1987

This first norm had identical structure to the british norm
BS 5750. It was composed by three norms:
e ISO 9001:1987 Model of quality assurance for design, deve-
lopment, production, assembly and service providing — it was
applied to organizations whose activities were aimed to the
creation of new products.
e |SO 9002:1987 Model of quality assurance for production,
assembly and sevide providing - it essecially comprised the
same material of the previous, but without including the cre-
ation of new products.
e |[SO 9003:1987 Model of qualitu assurance for final inspec-
tion and testing — it included just the final inspection of the
product and did not concern about how the product was
made.



pecao final e teste - abrangia apenas a
inspecao final do produto e nao se preo-
cupava como o produto era feito.

1ISO 9000:1994 -
Essa norma continha os termos
e definicdes relativos a norma I1SO

9001:1994. Nao é uma norma certifica- . e
dora, apenas explicativa, dos termos e 5 lacdo
definicdes da garantia da qualidade. . s
1ISO 9001:1994 Al

Essa norma tinha a garantia da qua- ‘ Inae
lidade como base da certificacdo. A 9 EUA
norma tinha 20 requisitos para certifi- D Rasdiies da Ganie
cacao:

W paites Com Mmaor NumerD 0o Conmcaohes 150 OO0 mawe ww 26010

Dualidade

1SO 9000:1994

This norm contained the terms and
definitions related to the norm ISO
9001:1994. It is not a certifier norm,
just explanatory of the terms and defi-
nitions of quality assurance.
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I1SO 9001:1994

This norm had the quality assuran-
ce as the basis of the certification. The
norm had 20 requisites to certifica-
tion:
4.1 Direction Responsibility; (Defines
the role senior management in the
SGQ);
4.2 Quality System (Describes the do-
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24 .78

4.1 Responsabilidade da Direcao; (Defi-

ne o papel da alta direcdao no SGQ);

4.2 Sistema da qualidade (Descreve a documentacao);

4.3 Analise do contrato (Relagcao comercial);

4.4 Controle de projeto (Projeto e desenvolvimento de novos
produtos);

4.5 Controle dos documentos e dados (Controlar os docu-
mentos do SGQ);

4.6 Compras (Trata da qualificacao dos fornecedores);

4.7 Produto fornecido pelo Cliente (Controlar produtos for-
necidos pelo Cliente);

4.8 Rastreabilidade (Definir sistematica para rastreabilidade);
4.9 Controle do processo (Trata do processo de producado dos
produtos);

4.10 Inspeccao e ensaios (Trata do controle da qualidade);
4.11 Controle de equipamentos de inspeccao, medicdo e en-
saio (Calibracao);

4.12 Situacdo da inspecdo e ensaios (ldentificacdo da situa-
cao da inspecao);

4.13 Controle do produto nao conforme (Controle do produ-
to ndao conforme);

4.14 Acdo corretiva e preventiva (ldentificar e evitar a sua re-
peticdo);

4.15 Manuseamento, armazenamento, embalagem, preser-
vacao e expedicdo; 4.16 Controle dos registos da qualidade
(Controlar os registos da qualidade); 4.17 Auditorias internas
da qualidade (Define auditorias internas da qualidade);

4.18 Formacao (Sistematica para programacao dos treina-
mentos);

4.19 Servicos apos - venda (Trata dos servicos prestados apos
venda);

4.20 Técnicas estatisticas (Trata da utilizacdo de técnicas es-
tatisticas)

Esta versdao exige muito “papel” em vez da implementacao
das praticas como exigido pela 1ISO 9001:2008.

1SO 9001:2000

A partir do ano de 2000 as normas ISO 9001, 9002 e 9003
ficam combinada em uma Unica, doravante denominada sim-
plesmente 9001:2000

O projeto e desenvolvimento passa a ser requerido ape-
nas para empresas que, de fato, investiam na criacdo de no-
vos produtos. Esta nova versdao da norma também estabele-

cumentation);

4.3 Contract analyses (Commercial re-
lationship);

4.4 Project Control (Project and development of new pro-
ducts);

4.5 Documents and Data Control (Controls the documents of
SGQ);

4.6 Shopping (Deals with the suppliers qualification);

4.7 Product Supplied by the Client (Controls products sup-
plied by Client);

4.8 Traceability (Defines the systematic to traceability);

4.9 Process Control (Deals with the products production pro-
cess);

4.10 Inspection and Testing (Deals with the quality control);
4.11 Inspection, Measuring and Testing Equipments Control
(Calibration);

4.12 Status of Inspection and Testing (Inspection situation
identification);

4.13 Nonconforming Product Control (Nonconforming Pro-
duct Control);

4.14 Corrective and Preventive Action (ldentify and avoid re-
petition);

4.15 Handling, storaging, packaging, preservation and expe-
dition;

4.16 Quality Records Control (Controls the quality records);
4.17 Quality Internal Audits (Defines quality internal audits);
4.18 Formation (Systematic for training schedule);

4.19 Post-selling Services (Deals with the after sale services);
4.20 Statistical Techniques (Deals with the utilization of sta-
tistical techniques)

This version demands tto much “paper”, instead of the imple-
mentation of practices as demanded by the ISO 9001:2008.

ISO 9001:2000

Starting from the year 2000 the norms ISO 9001, 9002
and 9003 are combined in only one, henceforth denomina-
ted 9001:2000

The project and development starts to be required only
to companies that, indeed, invested in the creation of new
products. This new version of the norm also establishes the
concept of “process”, demanding managing and a responsi-
ble for the quality actions, processes improvement, utiliza-
tion of indicators for management and assessing of the deve-
lopment and evidence of the actions effectiveness.

The main change in the norm was the vision focusing on
the client. The client starts to be realized as an integrant of
the organization system. The quality is considered a variable
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Qualidade

ce o conceito de “processo”, exigie gestao e um responsavel
pelas acdes da qualidade, melhoria dos processo, utilizacdo
de indicadores para gerciamento e afericao do desempenho
e comprovacao da efetividade das acoes.

A principal mudanca na norma foi a visao de foco no clien-
te. O cliente passa a ser percebido como integrante do sis-
tema da organiza¢do. A gualidade é considerada como uma
variavel de mualtiplas dimensdes, definida pelo cliente, por
suas necessidades e desejos. O clientes agora ndao é apenas
os consumidores finais do produto, mas todos os envolvidos
na cadeia de producao.

ISO 9000:2005

Foi a unica norma lancada nesse ano, descrevendo os fun-
damentos de sistemas de gestdo da qualidade. E aplicavel a
organizacoes que tém interesse no entendimento mutuo da
terminologia utilizada na gestao da qualidade (por exemplo:
fornecedores, clientes, orgaos reguladores) e agueles que au-
ditam a norma ABNT NBR ISO 9001 (por exemplo: auditores,
orgaos regulamentadores e organismos de certificacao).

ISO 9001:2008

Esta versdo atual da norma, foi elaborada para apresentar
maior compatibilidade com a familia da ISO 14000.

Outra importante alteracdo nesta versdao foi a sub-clau-
sula 1.2 que introduz o conceito de exclusdes. Esta clausula
permite que requisitos da norma que nao sejam aplicaveis
devido a caracteristicas da organizacao ou de seus produtos
sejam excluidos, desde que devidamente justificados.

ISO 9001:2015

Os objetivos para a 1ISO 9001:2015 sera a sua atualizacdo
para refletir as praticas empresariais modernas, as mudan-
cas do ambiente de negdcios, o uso intensivo da tecnologia
da informacdo e a nova terminologia dos negocios. Devera
ser mantida a abordagem de processo, havera a incorporacao
das mudancas em praticas e tecnologia de sistemas de gestao
de qualidade desde a ultima grande revisdao da ISO 9001 em
2000, sera proporcionada uma maior énfase na obtencao de
conformidade do produto e a ideia € melhorar a compatibili-
dade com outras normas de gestao.

Quanto ao alinhamento das normas de sistemas de ges-
tdo, um grupo de coordenacdo técnica da ISO esta procuran-
do uma visao conjunta para as normas de sistemas de gestao,
uma estrutura de alto nivel para todas as normas ISO de sis-
temas de gestdo, titulos idénticos dos itens sob a estrutura
de alto nivel e uma vocabulario genérico para as normas de
sistemas de gestdo. As diretivas da ISO esta definindo a estru-
tura e o formato comum para todas as novas normas ISO de
sistemas de gestdo e para as revisdes das normas existentes,
sera definido um texto comum, ja que aproximadamente 30%
de cada norma tera um texto idéntico. Isso tudo trara um pro-
fundo impacto na futura ISO 9001.

A definicdo da ISO para uma norma de sistema de gestao
sera aquela que estabelece requisitos e orientacdes para as
organizacoes desenvolverem e gerenciarem sistematicamen-
te as suas politicas, processos e procedimentos, a fim de al-
cancar objetivos especificos.

O item 4.1 devera ser comum as normas e trata do en-
tendimento da organizacdo e de seu contexto: A organizacao
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of multiple dimensions, defined by the client, by his needs
and desires. Now, the client is not just the final consumer of
the product, but someone involved in the chain of produc-
tion.

ISO 9000:2005

It was the only norm disclosed that year, describing the
fundamentals of quality managing systems. It is appliable to
organizations that have interest in the mutual understan-
ding of the terminology used in the quality management (for

example: suppliers, clients, regulator organs) and those that
audit the norm ABNT NBR ISO 9001 (for example: auditors,
regulation organs and certification organisms).

ISO 9001:2008

This current version of the norm was elaborated to show
a bigger compatibility to the family of ISO 14000.

Another important change in this version was the sub-
-clause 1.2 that introduces the concept of exclusions. This
clause allows that the norm requisites that are not appliable
due to the organization characteristics or to their products to
be excluded, since properly justified.

ISO 9001:2015

The objectives for the ISO 9001:2015 will be its updating
to reflect the modern enterprise practices, the changings in
the business environment, the intensive use of information
technology and the new business terminology. It shall be kept
the process approach, there will be the incorporation of the
changings in practices and quality management systems tech-
nologies since the last great revision of the ISO 9001 in 2000,
it will be provided a bigger emphasis in the obtainment of
product conformity and the idea is to improve the compatibi-
lity with other management norms.

In what concerns the alignment of the management sys-
tems norms, a group of technical coordination of the ISO is
looking for a joint vision for the management systems nor-
ms, a high level structure for every management systems ISO
norms, identical titles of the items under the high level struc-
ture and a generic vocabulary for the management systems
norms. The directives of ISO are defining the structure and
the common format for every new management systems I1SO
norms and for the revision of the existing norms, it will be
defined a common text, since that about 30% of each norm
will have an identical text. All this will bring a deep impact in
the future 1SO 9001.

The definition of ISO for a management system norm will

be the one that establishes requisites and orientations for the
organizations to systematically develop and manage their po-
licies, processes and procedures, in order to achieve specific
obectives.
The item 4.1 shall be common to the norms and deal with the
organization understandment and its context: The organiza-
tion must determine the internal and external issues that are
relevant to its purpose and that affect its capacity to achieve
the indended result(s) of its SGX (Management System X =
Quality, X = Environmental, X = Information security etc.). The
item 4.4, Management System (SGX): The organization mus
establish, implement, keep and continuously improve a SGX
management system, including the necessary processes and
its interactions, in conformity to the requisites of this interna-
tional norm (the item 4.1 of the current ISO 9001 will proba-
bly incorporated to his item).

An item that shall go under changes in every norm will be
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devem determinar as questdes internas e externas que sao
relevantes para o seu proposito e que afetam sua capacidade
de alcancar o (s) resultado (s) pretendido (s) de seu SGX (Sis-
tema de Gestdo X = Qualidade, X = Ambiental, X = Seguranca
da Informacado, etc.). O 4.4 Sistema de Gestdo (SGX): A or-
ganizacao deve estabelecer, implementar, manter e melhorar
continuamente um sistema de gestdo SGX, incluindo os pro-
cessos hecessarios e suas interacdes, em conformidade com
os requisitos desta norma internacional (o item 4.1 da atual
ISO 9001 provavelmente sera incorporado a esse item).

Um item que devera sofrer mudancas em todas as normas
sera 0 10.1 Nao conformidade e acao corretiva: Quando ocor-
re uma nao conformidade, a organizacdao deve: a) reagir a ndao
conformidade e como aplicavel adotar a acao para controla-la
e corrigi-la e gerenciar as consequéncias; b) avaliar a neces-
sidade de acdo para eliminar a causa da nao conformidade,
de forma que ela ndo se repita ou ocorra em outra situacao
analisando criticamente a ndo conformidade, determinando
as causas da nao conformidade e determinando se similares
existem ou possam potencialmente ocorrer: c) implementar
qualquer acdo necessaria; d) analisar criticamente a efetivi-
dade de qualquer acdo corretiva adotada; e e) introduzir alte-
racdes no sistema de gestdo SGX, se necessario.

O cronograma de mudancas sera:

- junho de 2012 reunido para elaborar minuta do Design
Spec & WDI,

- novembro de 2012, devera ser aprovado o Design Spec
& WDI;

- maio de 2013, o CD devera estar pronto para comenta-
rios e votacao;

- janeiro de 2014, o DIS para votacao;

- setembro de 2014, devera estar pronto a minuta do FDIS;

- janeiro de 2015, havera o inicio da votacdo do FDIS;

- setembro de 2015 a previsdo de publicacdo da norma.

Sera revisado os principios da gestao de qualidade. Atuais
sao:

1 - foco no cliente,

2 - lideranca,

3 - envolvimento das pessoas,

4 - abordagem de processo,

5 - abordagem sistémica da gestao,

6 - melhoria continua,

7 - abordagem factual da tomada de decisao

8 - relacionamento mutuamente

benéfico com fornecedores.

Os novos principios de gestdao da qualidade que estdo
sendo discutidos seriam: a manutencdo da abordagem de
processo, a consisténcia ou coeréncia do sistema de gestdo,
uma maior énfase em pessoas e na gestao da cadeia de valor
em lugar de gestao de fornecedores (outsourcing).
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the 10.1, Nonconformity and corrective actions: When a non-
conformity happens, the organization must: a) react to the
nonconformity and adopt the action to control and correct
it and manage the consequences; b) evaluate the need of an
action to eliminate the cause of the nonconformity, for it not
to repeat or happen in another situation, critically analysing
the nonconformity, determining the cause of it and if there
are or potentially may happen similar cases: c) implement any
necessary action; d) critically analyse the effectivity of any
corrective action adopted; and e) introduce changings in the
SGX management system, if necessary.

The changing schedule will be as follows:

- june of 2012: reunion to elaborate the draft of Design
Spec & WDI,

- november of 2012: shall be approved the Design Spec &
WDI;

- may of 2013: the CD shall be ready for comments and
voting;

- january of 2014: o DIS for voting;

- september of 2014: shall be ready the draft of FDIS;

- january of 2015: there will be the beginning of the vo-
ting of the FDIS;

- september of 2015: prevision of the norm publication.

It will be revised the principles of quality management. Cur-
rently, they are:
1 - focus in the client;
2 — leadership;
3 — people’s involvement;
4 — approach to the process;
5 - systemical approach to the management;
6 — continuous improvement;
7 — factual approach to the taking of decisions;
8 — mutually beneficial relationship with the
suppliers.

The new principles of quality management that are being
discussed would be: the maintenance of process approach,
the consistency or coherence of the management system, a
bigger emphasis on people and on the value chain manage-
ment instead of on suppliers management (outsourcing).
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CONTAMINACAO POR
CHUMBO X HIGIENE
PESSOAL

LEAD CONTAMINATION X
PERSONAL HYGIENE

Logo no inicio da minha carreira aconteceu algo
importante: conheci o médico do trabalho Dr. Jose Ro-
berto Saboia que, assim que me viu, rapidamente me
falou “Precisamos fazer as pessoas tomar banho. Isso
vai diminuir o nivel de chumbo no sangue”. Confesso
gue naquele momento nao acreditei. Mesmo ele sen-
do meédico, disse a mim mesmo “Banho reduzir nivel
de chumbo? Este medico esta louco! Temos que usar o
respirador”.

Mas ele tinha razao e, com o tempo, ele me con-
venceu e passei a disseminar este conhecimento.

Outra pessoa importante foi o TST, Adinilson Fran-
CO, que me passou meus primeiros conhecimentos
sobre cuidados com o chumbo e n3ao poderia deixar
de mencionar Raimundo Lopes Barreto, meu eterno
chefe que, mesmo sendo gerente de R.H., era também
técnico de Seguranca do Trabalho. Estas pessoas foram
a base para meu aprendizado, e hoje vejo como foi im-
portante ter conhecido estas pessoas e aprendido com
elas.

Hoje, fico admirado quando vejo uma empresa
limpa, cuidada com asseio, funcionarios zelosos com
as maquinas, com o piso do setor, com seu posto de
trabalho, mantendo o local organizado. Apesar disso
nao ser novidade para varias empresas, sua implanta-
cao leva tempo. Ouvi uma vez de uma amiga de traba-
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Just when starting my career, something important
happened: | met the labor doctor Jose Roberto Saboia
who, as soon as he saw me, quickly said “We need to
make people take showers. This will reduce the level of
lead in blood.” | confess that at that moment | did not
believe. Even if he is a doctor, | said to myself , “Bath will
reduce lead levels? This doctor is crazy! People has to use
respirator. “

He was right and, with time, he convinced me and |
started to spread this knowledge.

Another important person was the TST, Adinilson
Franco, who gave me my first knowledge about cares
with lead. And could not fail to mention Lopes Raimundo
Barreto, my eternal boss who, even though an HR mana-
ger, was also Work Safety technician. These people were
the basis for my learning, and today | see how impor-
tant it has been to have known these people and learned
from them.

Today, | am amazed when | see a company that is cle-
an, well kept, the employees are zealous with the machi-
nes, with the pant flooring, with their job post, keeping
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lho, a psicologa Lilian Gava Maciel, que para mudar a
cultura de uma empresa pode demorar de 2 a 3 anos.
E, na pratica, é isso mesmo.

Nao é facil mudar, mesmo cientes de que € o me-
Ilhor a fazer, pois trazemos nosso jeitao, nossa cultura.
Ao longo de nossa vida profissional e pessoal, conhe-
Cemos pessoas que nao usam meias nos peés, que nao
usam talco nos calcados. Para uns, isso é repugnante,
mas soa normal para outros. O problema, na verdade,
é quando nosso jeito interfere no trabalho, quando
nossos habitos pessoais e individuais podem prejudi-
car nossa saude.

Muitos empresarios desejam ver suas empresas
organizadas. Nao é tao simples assim e, na pratica, isso
nem sempre acontece. Nao importa onde a empresa
esta instalada, regiao de clima quente ou mais frio, de
norte a sul e nem tampouco a sua cultura local mas,
sim, as acoes efetivas em demonstrar para todos este
objetivo de forma clara.

Um dos segredos € que primeiramente o proprie-
tario queira. O segundo € gue isso comece de cima
para baixo, da lideranca para os funcionarios de chao
de fabrica, deixando bem claro para todos que higiene
no trabalho e pessoal € importante para a empresa.
Acontece que ate hoje o funcionario achou importan-
te somente a producao. Portanto, esta mudanca nao é
tao simples quanto parece.

Alguns programas como 5-S, campanhas inter-
nas de qualidade e organizacao, ISO 9001, ISO 14001,
OSHA 18001 etc., ajudam muito para esta melhoria do
ambiente, mas quando se tem contato com o CHUM-
BO precisa-se repensar todos os conceitos de higiene
pessoal e do ambiente com muita seriedade. E, em va-
rios casos, os investimentos financeiros sao necessa-
rios e até muito onerosos, apesar de em alguns casos
as melhorias necessarias serem bem simples e o inves-
timento ser muito pequeno.

Existem varios detalhes quando se fala em higie-
ne pessoal e do ambiente de trabalho. Vou elencar
alguns: a roupa, o tipo de tecido, a cor do tecido e a
higiene na hora do almoco e jantar. Todos estes sao
imprescindiveis para a reducao dos niveis de chumbo
Nno sangue e na urina.

Se uma pessoa tem niveis de chumbo no sangue
acima de 40 pg/dL, os motivos na maioria das vezes
sao de 40% pela falta de higiene pessoal, 30% pelo am-
biente de trabalho e 30% pelo uso inadequado do res-
pirador e filtros. Nao deve ser permitido comer, beber
ou fumar em locais sujeitos a exposicao ao chumbo.
Veja bem: eu disse sujeito, mesmo que a possibilidade
seja pequena, a exemplo de locais de descanso. Isso,

INMETRO

the place organized. Though not new to many compa-
nies, the implementation (of such an attitude) takes time.
| once heard from a colleague, psychologist Lilian Maciel
Gava, that to change the culture of a company it can take
2-3 years. And in practice, she’s right.

To change is not easy, even when we know that it’s
the best thing to do, because we carry our customs, our
culture. Throughout our professional and personal lives,
we know people who do not wear socks, who do not
use talc in their shoes. For some, this is disgusting, but it
sounds normal for others. The problem actually is when
our behavior interferes with work, when our individual
and personal habits can harm our health.

Many business owners want to see their companies
well organized. This is not so simple and, in practice, this
does not always happen. No matter where the company
is located, hot or cold climate region, from North to Sou-
th and neither your local culture but rather the effective
actions taken to clearly demonstrate this goal to all.

One of the secrets is that first of all the owner wants it.

The second is that it starts from the top down, from the
leadership to the employees of the plant floor, making it
clear to all that hygiene at work and personal hygiene are
important to the company. It happens that until now the
employee felt that only the production was important.
Therefore, this change is not as simple as it looks.
Some programs such as 5-S, internal campaigns for quality
and organization, ISO 9001, ISO 14001, OSHA 18001 etc..,
greatly help to this improvement of the environment, but
when we have contact with LEAD we need to rethink all
concepts of personal hygiene and the environment’s hy-
giene very seriously. And, in many cases, financial invest-
ments are needed, and even onerous, though in some
cases the necessary improvements are very simple and
the investment is very small.

There are many details when it comes to the hygiene
of the individuals and of the work environment. I'll list a
few: clothing, fabric type, tissue color and the hygiene at
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é claro, dependendo de onde esta instalado. Por este
motivo uma avaliacao detalhada é importante.
Devem existir as condicdes necessarias para que 0S
trabalhadores possam tomar banho antes de se ali-
mentar. Mesmo que a empresa tenha habitos de parar
para o café da tarde, tem-se que tomar banho antes,
tomar banho no final do turno, jamais sair da empre-
sa sem tomar banho e nunca levar para casa roupas
para serem lavadas. E de responsabilidade da empresa
empregadora fornecer os produtos e materiais neces-
sarios a higiene diaria de cada trabalhador: sab3o para
banho e para lavar maos e lavar os EPIs, roupas lim-
pas, etc.. E, sendo possivel, implantar programas que
envolvam outros aspectos da higiene pessoal como,
por exemplo: higiene bucal, pasta e escova de dentes,
escova de unhas, toalhas, chinelos, bolsas para trans-
porte de roupas pessoais etc.. Os treinamentos sao
outro ponto que nao podemos esquecer, pois, além
de obrigatérios, devem constar no PPRA (Programa de
Prevencao dos Riscos Ambientais) e PCMSO (Programa
de Controle Medico e Saude Ocupacional).

No programa do médico de uma industria de baterias
e/ou de fundicdo de chumbo precisam constar varios
detalhes, entre eles a higiene pessoal e treinamentos
e acoes como o PPR (Programa de Protecao Respirato-
ria) cujo acompanhamento é de sua responsabilidade.
Temos ainda muito a fazer em nossas industrias para
melhorar os ambientes de trabalho. O mais importan-
te € o dialogo entre empresa e funcionarios para jun-
tos resolver e melhorar os ambientes de trabalho.

lunch and dinner. All these are essential for the reduction
of lead levels in blood and urine.

If a person has blood lead levels above 40 pg/dL, the
reasons most often are 40% for lack of personal hygiene,
30% due to the workplace and 30% for inappropriate use
of respirator and filters. It should not be allowed to eat,
drink or smoke in places subject to lead exposure. You
see, | said subject, even if the chance is small, like resting
places. This, of course, depending on where it is installed.
For this reason, a detailed assessment is important.

There must be the necessary conditions so that
workers can take a shower before eating. Even though
the company has the habit of stopping for afternoon co-
ffee, one has to take a shower before it and another at
the end of his shift, never leave the company without
showering and never take home clothes to be washed.
It is the responsibility of the employer to provide pro-
ducts and materials necessary for the daily hygiene of
each worker: soap for bathing and washing hands and
to wash PPE, clean clothes, and so on. And, if possible,
to implement programs involving other aspects of perso-
nal hygiene such as: oral hygiene, tooth paste and brush,
nail brush, towels, slippers, bags for carrying personal
clothing etc.. Training is another point that we cannot
forget, because in addition to mandatory, it must appear
on the PPRA (The Brazilian Prevention of Environmental
Risks Program) and PCMSO Program (The Brazilian Medi-
cal Control and Occupational Health Program).

The battery industry and/or lead smelter plant me-

dical doctor’s program must contain several details, in-
cluding personal hygiene and training and actions as PPR
(The Brazilian Respiratory Protection Program) whose
monitoring is his responsibility.
We still have much to do in our industries to improve the
work environment. The most important is the dialogue
between company and employees for, together, address
and improve work environments.

Evandro de Marchi N

Consultor em Higiene e Seguranca
do Trabalho e Diretor da DMSEG
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ABANDONE OS
VELHOS HABITOS!

DE PARTIDA NO CRESCIMENTO
DE SUA EMPRESA'

Conheca o Cargo A

Principais vantagens do Cargo

| FROTA

* Gestao de manutencoes preventivas, corretivas e eventuais dos
velculos;

* Gestao de documentos, validades e vencimentos;

* Controle, acompanhamento e historico de pneus, historico do
veiculo com informacgoes completas e detalhadas.
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LOGISTICA
* Programacao eficiente de viagens com multiplos destinos, varios
veiculos e varios motoristas;
* Relatorios detalhados sobre cada viagem;
* Gestao do combustivel: analise de custo por fornecedor, controle
da média por veiculo;
. * Controle financeiro: acertos e custos de viagens.

| GESTAO
* Contas a pagar e contas a receber. Posicao financeira
e controle bancario;
|« Gestao de despesas operacionais e administrativas;
| * Controle, inventario e movimentacao de estoque,

Seu primeiro sistema nas nuvens
cloud computing

New Focus Sistemas € a solucao em informatica
para a fabrica de bateria.

Rua Getulio Vargas, 78 - sala 101 - Centro - Joacaba - SC - Fone: (49) 3521-3880 - http://www.newfocus.com.br/



Meio
Ambiente

Geossintéticos aplicados em ohras de
protecao ambiental

“Geosynthetics applied in environmental protection works”

Os geossintéticos, definidos pela norma brasi-
leira NBR 12.553 de 2003 como sendo a denomi-
nacao genérica de produtos poliméricos indus-
trializados (sintéticos ou naturais), se apresentavam
como opc¢ao ja nos primordios da construgao civil.
Suas primeiras aplicacdes datam de milénios antes de
Cristo, onde o uso de materiais para drenar e reforcar
os solos se tornava uma pratica comum.

Em obras historicas como a grande muralha da
China, o emprego de materiais naturais como palha e
bambu evidenciavam uma nova tecnologia alternativa
gue precisamente nos anos de 1950, com as primeiras
aplicacdes de geotéxteis tecidos como filtro, firmou
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Geosynthetics, defined by the Brazilian standard
NBR 12553 of 2003 as the generic name of polymeric
products (natural or synthetic) industrialized, it pre-
sented as an option since the early days of construc-
tion. Their first applications date back to millennia
before Christ, where the use of materials to drain and
reinforce soils became a common practice.

In historical works such as the Great Wall of China,
the use of natural materials like bamboo and straw
evidenced a new alternative technology that precisely
in the 1950s, with the first applications of geotextiles
fabrics as a filter, and established what would later
be called “The era of geosynthetics. “Subsequently,
a fantastic range of similar products and / or related
were developed in geotechnical purpose and infras-
tructure construction issue.

Environmental protection works boosted the use
and application of geosynthetics in the pursuit of
preserving natural resources and reducing environ-
mental impacts. Then it searched properties such
as impermeability, chemical compatibility, drainage
capacity, coating, among others to build batteries that
would prevent the migration of contaminated waste
to the environment.

The activity of man and industry generates consi-
derable volumes of waste and effluent with diverse
pollutants loads. It is then up to the engineering
projects that the allocation of these tailings is carried
out as effectively and safely, under any circumstances
preventing environmental pollution.

The market for recycling and manufacturing lead
battery requires, as various branches of industry do,
all care in the management of lead and its derivati-
ves which is considered highly toxic and its recycling
process also generates gas emissions, pollutants and
wastes considered hazardous. Within this context,
geomembranes are essential for the construction
of impermeable barriers due to their low hydrau-
lic conductivity. It can design control barriers and



0 que posteriormente seria chamado de “A era dos
geossintéticos”. Subsequentemente, uma gama fan-
tastica de produtos similares e/ou correlatos foram
desenvolvidos no proposito geotécnico e de obras
de infra-estrutura.

As obras de protecao ambiental impulsionaram
0 uso e aplicacao dos geossintéticos na busca da
preservacao dos recursos naturais e reducao de im-
pactos ambientais. Buscou-se entao propriedades
como impermeabilidade, compatibilidade quimica,
capacidade drenante, revestimento, entre outras
para a construcao de barreiras que impedissem a
migracao de residuos contaminados das mais diversas
naturezas para o meio ambiente.

A atividade do homem e da industria gera conside-
raveis volumes de residuos e efluentes com as mais
diversas cargas poluentes. Cabe entao aos projetos
de engenharia que a destinacao destes rejeitos seja
realizada da maneira mais eficaz e segura, impedindo
sob qualquer circunstancia a poluicdao ambiental.

O mercado de fabricacao e reciclagem de baterias
de Chumbo requer, assim como diversos ramos da
industria, todo o cuidado na gestao do chumbo e
seus derivados que é considerado altamente toxico e
seu processo de reciclagem ainda gera a emissao de
gases, poluentes e rejeitos considerados perigosos.

Dentro deste panorama, as geomembranas sao
essenciais para a construcao de barreiras imperme-
aveis devido a sua baixa condutividade hidraulica.
Pode-se desta maneira projetar barreiras de con-
trole e desvio de fluxo em lagoas de tratamento,
aterros de residuos, reservatorios de substancias
perigosas, entre outros. E sua maior vantagem,
somada a impermeabilidade, é apresentar-se
inerte a maioria dos agentes quimicos, lixiviados
e bioldgicos.

Ja os tecidos geotéxteis desempenham a funcao
filtrante e separadora, assim como servem de camada
de sacrificio quando a geomembrana estiver exposta
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flow deviation in treatment ponds, waste landfills,
hazardous reservoirs, among others. And its biggest
advantage, coupled with impermeability, is to present
itself most of inert chemicals, leachates and organic.

On the other hand geotextiles fabrics perform the
separator and filter function, as well as

serve as a sacrificial layer when the geomembrane
Is exposed to mechanical damage by contact with
sharp objects or during the installation phase.

Batermagq - Ind.
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a danos mecanicos pelo
contato com materiais

There are also
geosynthetics that

. &

pontiagudos ou duran- | Geessistético | Separacio | Protecio | Filtragio | Drenagem | Erosdo | Reforge | 'ninns promote the reinfor-
te a fase de instalacdao. | Geots X X X X X cement and stabiliza-

Existem ainda ge- mm . " = ‘ « tion function of sails,
ossintéticos que pro- |Geocomposio X called geogrids as
movem a funcao de Gvoctsis X X X well as the draining
reforco e estabilizacao 7.,..""‘3'7""-7;;, : X of gas and effluent

de solos, chamados de
geogrelhas, assim como
a drenagem de gases
e efluentes gerados pela massa residual, chamados
de geocompostos drenantes. Associados a outros
tipos de geossintéticos ainda podem apresentar uma
segunda aplicacao. A tabela 1 apresenta claramente
as funcdes desempenhadas por cada geossintético
disponivel comercialmente.

A selecdo do geossintético que atenderd as neces-
sidades da obra esta relacionado entéo em obter seu
melhor aproveitamento na fun¢do que se destinag,
dentro dos limites do produto e da obra.

Eng®. Daniele Martin Ojea

Engenheira Civil
Mestranda em Engenharia

Ambiental
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Foatr: Manual Brasslaro de Gevsuntétos. Vortematti, ).C. (adaptado)

generated by the re-
sidual mass, called
draining geocompo-
site. Associated with other types of geosynthetics
may also present a second application. Table 1 shows
clearly the functions performed by each geosynthetic
commercially available.

The selection of geosynthetics that meet the needs
of this work is related in getting better utilization in
its use function within the limits of the work and the
product.
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SUSTENTABILIDADE

Reciclagem,

uma atividade sustentavel

Ha muito tempo comecou a se falar em sustentabilidade cujo
conceito comecou a ser delineado em 1972 quando a Organi-
zacao das Nacgbes Unidas (ONU) promoveu a Conferencia das
Nacoes Unidas sobre o Meio Ambiente Humano, em Estocolmo
na Suécia.

O conceito de sustentabilidade explora as relacGes entre
desenvolvimento econdmico, qualidade ambiental e equidade
social. Relacdo esta que consiste no tripé da sustentabilidade
e foi chamado pelo inglés John Elkington como triple bottom
line (também conhecido pela sigla TBL ou 3BL), para referir-se
a trés dimensdes envolvidas na busca pela sustentabilidade:
economica, ambiental e social.

Desde 1972 até os tempos atuais muito esforco foi feito
para conscientizar os empresarios de que o modelo de desen-
volvimento tradicional, que levava em conta apenas a questdo
econdmica ou produtiva, precisava ser incrementado com a
guestdo ambiental e social.

A proposta atual, portanto, € de uma nova concepcao de
prosperidade, onde o desenvolvimento e crescimento de um
pais sejam capazes de assegurar o minimo de qualidade de
vida para as pessoas, ao mesmo tempo em que seja as futuras
geracoes nao tenham sua qualidade de vida comprometida.

Com base nessa nova concepcao é que as empresas passa-
ram a pensar em um modelo de negdcio que atendesse a nova
ordem mundial, transformando suas atividades produtivas em
atividades sustentaveis. Ate porque as autoridades também
comprometidas com a sustentabilidade passaram a exigir através
de leis, regulamentos e normas, maior atencao com a qualidade
de vida e meio ambiente.

Aproveitando essa nova ideia de desenvolvimento as
empresas fabricantes de pilhas e baterias nao poderiam ficar
de fora, sobretudo, porque ndo sé a atividade fabril dessas
empresas é potencialmente poluidora, mas também residuos
por elas produzidos po-
dem ser nocivos ao meio
ambiente, o que desagua
na piora da qualidade de
vida das pessoas direta e
indiretamente envolvidas
na atividade.

Os residuos das ativi-
dades fabris dessas em-
presas sao classificados
como perigosos e com-
postos de metais pesados
altamente toxicos e nao-
-biodegradaveis, como

It has been a while since people began talking about sus-
tainability, which concept started to be outlined in 1972 when
the United Nations (UN) promoted the United Nations Confe-
rence about Human Environment, in Stockholm, Sweden.

The concept of sustainability explores the relation betwe-
en economic development, environmental quality and social
equity. Such relation consists in the tripod of the sustainabili-
ty and it was called, by the englishman John Elkington, triple
bottom line (also known as TBL or 3BL), referring to the three
dimensions involved in the search for sustainability: economic,
environmental and social.

Since 1972 to nowadays, a lot of efforts have been spent
to aware the businessmen that the traditional development
model, that took into account only the economic or productive
matter, needed to be incremented with the social and environ-
mental matters.

The actual proposal, therefore, is of a new concept of pros-
perity, in which the development and growth of a country are
capable of ensuring the minimum life quality for people and
also for the future generations not to have their life quality
compromised.

Based on this new conception, the companies started
to think in a new model of business that attempted the new
world order, turning their productive activities into sustainable
activities. Even because the authorities, also compromised to
the sustainability, started to demand regulations, norms and a
greater attention to life quality and to the environment.

Taking advantage of this new idea of development, the
manufacturers of batteries couldn’t stay out of it, especially
because not only the activity of this kind of company is poten-
tially polluter, but also because the waste produced by them
can be harmful to the environment, what ends up worsening
the life quality of people direct and indirectly involved in the
activity.

The waste from those industrial activities is classified as dan-
gerous and highly toxic and non-biodegradable heavy metal
compounds, such as cadmium, lead and mercury. After used,
most of it was discarded as common waste, in landfills or open
dumps.

Because of it, the National Council for the Environment (CO-
NAMA) elaborated a resolution (n°® 257/99), that discipline the
appropriate disposal and management of used batteries. It is
stated in its first article:

“Batteries containing, in their composition, lead, cadmium,
mercury and their compounds, necessary to the functioning of
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termofusiveis (HOT MELT) para a colagens de baterias
automotivas e fornece a seus clientes o produto exato
com o melhor custo beneficio do mercado:
TF1000 - Adesivo Hot Melt com base polialfaolefinica de
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SUSTENTABILIDADE

cadmio, chumbo e mercurio. Depois de utilizados a maioria
era jogada em lixos comuns, como aterros sanitarios ou lixdes
a céu aberto.

Em funcdo disso, o Conselho Nacional de Meio Ambiente
(Conama) elaborou uma resolucdo (n? 257/99), que disciplina
o descarte e o gerenciamento adequado de pilhas e baterias
usadas. Costa, em seu artigo primeiro:

“as pilhas e baterias que contenham em suas composicoes
chumbo, cadmio, mercurio e seus compostos, necessario ao
funcionamento de quaisquer tipos de aparelhos,..., apos seu
esgotamento energético, serao entregues pelos usuarios aos
estabelecimentos que as comercializam ou a rede de assisténcia
técnica autorizada pelas respectivas industrias, para repasse aos
fabricantes ou importadores, para que estes adotem diretamen-
te, ou por meio de terceiros, os procedimentos de reutilizacdo,
reciclagem, tratamento ou disposicdo final ambientalmente
adequado”.

A resolucdo entrou em vigor em 22 de julho de 2000, e pas-
sou a obrigar fabricantes, importadores e comerciantes de pilhas
e baterias pela coleta e destinacdo ambientalmente adequada
destes produtos no fim de sua vida util.

A resolucdo do CONAMA, apesar de, em um primeiro
momento impor aos fabricantes de pilhas e baterias a respon-
sabilidade pela gestdo de seus residuos, ajudou em segundo
momento na conscientizacdo do setor de que reciclar esse
material poderia ser econdmico, pois com as novas tecnologias
desenvolvidas é possivel reciclar praticamente toda a bateria, o
gue torna desnecessario a utilizacao de aterros industriais, uma
vez que todos os seus componentes sao reintroduzidos na cadeia
produtiva, ao mesmo tempo diminui a necessidade de extrair da
natureza sua principal matéria prima que é o metal, mitigando
assim os efeitos devastadores ao meio ambiente.

Ou seja, a atividade de fabricacdo de pilhas e baterias pode
ser considerada uma atividade sustentavel, do ponto de vista
do tripé da sustentabilidade.

E verdade que o setor estd longe do cenério ideal, mas é
bom que os desavisados saibam que a sustentabilidade de uma
empresa hao se resume a dimensao econdémica, ou seja, a sua
capacidade de manter um bom desempenho econémico ao
longo do tempo. Tal abordagem infelizmente ainda prevalece
em varias empresas em muitas partes do mundo, e o setor de
fabricacdo de baterias ndo é diferente. Entretanto, ndo se deve
duvidar que o conceito de sustentabilidade e sua implementacao
é irreversivel, e, portanto, qualgquer modelo de negocio deve
necessariamente englobar essas duas dimensdes excluidas da
visao tradicional, combinando eficiéncia e econdmica, respeito
ao meio ambiente e equidade social — as trés dimensdes que
compoe o triple bottom line.

Isto porgue ja existe a consciéncia de que ndo se pode mais
retirar da natureza tudo o que se precisa para as atividades
produtivas sem dar nada em troca, a ndao ser destruicdo e po-
luicdo. E preciso reciclar, reutilizar, devolver ao ciclo econémico
as matérias-primas ndo-renovaveis devidamente processadas.
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any kind of apparatus (...) after their energy depletion, will be
delivered by the users to the establishments that commerciali-
ze them or to the technical assistance network authorized by
the respective industries for the transfer to the manufacturers
or importers, form them to adopt directly, or by other third
parties, the procedures of reutilization, recycling, treatment or
environmentally appropriate disposal”.

The resolution entered into force on 22nd of July of 2000
and started to oblige battery manufacturers, importers and
marketers the environmentally appropriate collection and dis-
posal of these products at the end of their life cycle.

The CONAMA'’s resolution, despite, in a first moment, im-
pose to the battery manufacturers the responsibility for their
waste management, helped, in a second moment, in the awa-
reness of the sector that recycling this material could be eco-
nomic, because with the new developed technologies it was
possible to recycle, practically, the whole battery, what makes
unnecessary the using of industrial landfills, once all its com-
ponents are reintroduced in the productive chain, which, at
the same time, decreases the need to extract from nature its
main raw material, — which is the metal — mitigating the de-
vastating effects to the environment. In other words, the bat-
teries’ manufacturing can be considered a sustainable activity,
when speaking of sustainability tripod.

It is true that the sector is far away from an ideal scenario,
but it is a good thing the unawares knowing that a company’s
sustainability is not limited to the economic dimension, in
other words, to its capacity of maintaining a good economic
performance through time. Such point of view, unfotunatelly
still prevails in many companies and in many parts of the world
and the battery manufacturing sector isn’t different. However,
it can’t be put in doubt that the concept of sustainability and
its implementation is irreversible and, therefore, any business
model must necessarily cover these two dimensions excluded
from the traditional view, combining economic efficiency, res-
pect to the environment and social equity — the three dimen-
sions that compose the triple bottom line.

That’s because there already is the consciousness that it
is not possible to take from nature everything needed for pro-
ductive activities without giving anything in exchange but des-
truction and pollution. We need to recycle, reutilize, give back
to the economic cycle the nonrenewable raw material properly
processed.

Jair Silva Cardoso
Advogado especializado
em Direito ambiental e
Direito do pretdleo
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Responsabilidade
Social

Acidentes ambientais acontecem,
mas, quem paga essa conta?

Environmental accidents happen,
but who pays for it?

A sociedade segue exposta aos riscos ambientais
enquanto novos carros surgem todos os dias, muitas
vezes, decorrentes de nossos drgaos e omissdes do
passado. Sao latentes as dificuldades de nossos or-
gdos de fiscalizacdo controle ambiental para identifi-
car situacoes potencialmente perigosas, coibir abusos
e aplicar a lei. Apesar das leis ambientais brasileiras
estarem entre as mais completas do mundo, parece
haver ainda falta de consciéncia empresarial e da
populacao em geral sobre os riscos ambientais que
assolam a sociedade como um todo ha na consti-
tuicdo de 1988 artigos dispondo sobre sancdes aos
infratores, leis rigorosas como a Lei 6.938/81(PNMA),
preceitua que é poluidor obrigado, independente-
mente da existéncia de culpa, a indenizar ou reparar
os danos causados ao meio ambiente e a terceiros
afetados por sua atividade e, mais recentemente, a
Lei 9.605/98(Lei de Crimes Ambientais), que estdo
recheadas de penalidades com severas multas até
o fechamento da empresa infratora. Até o Novo
Cadigo Civil dispos sobre a responsabilidade civil de
quem causar dano pela sua simples existéncia como
atividade de risco e assim por diante.

Aideia por traz deste arcabouco legal é dar um fim
na pratica da socializacdao do prejuizo e privatizacao
do lucro. Ele demonstra claramente que, aquele que
lucra com uma atividade, deve também responder
pelo risco e pelas desvantagens dela, resultante sendo
assim, o Seguro Responsabilidade Civil Poluicao Am-
biental garante a responsabilidade civil do segurado
relativo a reparacdes por danos ao meio ambiente
(poluicao ambiental) e consequentes danos corporais
e/ou matérias involuntario e acidentalmente causa-
dos a terceiros em decorréncia das operacoes de seu
estabelecimento. E necessdrio que os danos tenham
ocorrido no territério nacional e que seu fato gerador
nao seja anterior a data-limite prevista para eventos.
(fonte: Dicionario de Seguros).

A legislacao ataca apenas os efeitos em detri-
mento das causas, sendo assim, esta na hora de
utilizarmos meios de prevencao e reducao de riscos,
através do “gerenciamento do risco empresarial”. O
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Society keeps on exposed to environmental
risks while more cars emerge every day, many times
due to governmental organs and omissions from the
past. It is known the difficulties of our supervision
and environmental control organs to identify poten-
tially dangerous situation, curb abuses and apply the
law). Despite the brazilian environmental laws being
among the world's most complete, it still seems to
have a lack of business consciousness about the en-
vironmental risks that ravage society as a whole. In
the constitution of 1988, there are articles that dis-
pose about sanctions to the lawbreakers. Rigorous
laws, like the 6.938/81 (PNMA), determine that the
polluter is obliged to indemnify and repair the dama-
ges caused to the environment and to other people
by his activities and, more recently, the law 9.605/98
(Environmental crimes Law), that fix many penalties,
from severe fines to the closure of the offending com-
pany. Even the new civil code disposes about the civil
responsibility of those companies that may cause en-
vironmental damages only because of the nature of
its activity and so on.

The idea behind this legal framework is to
put an end to the practice of socialization of losses
and privatization of profits. It clearly shows that the
one who gains with an activity, also must respond for
its risk and disadvantages. Thus, the Environmental
Pollution Insurance guarantees the civil responsibility
of the insured related to the reparation of damages
to the environment and the consequential involunta-
ry body and/or material damages, accidentally cau-
sed by companies due to its operation. It is necessary
that the damages have occurred on national territory
and the triggering event cannot be before the stipu-
lated deadline (source: Insurance Dictionary).

Legislation attacks only the effects to the de-
triment of the causes, thus it is time for us to use
means of prevention and reduction of risks, with the
“enterprise risk management”. The Environmental
Management System (EMS) is the way by which the
company mobilizes itself, internally and externally, to
the conquest of the wanted environmental quality,



Sistema de Gestao Ambiental — SGA é a forma pela
qual a empresa se mobiliza, interna e externamen-
te, na conquista da qualidade ambiental desejada,
controlando todos os processos de sua producao e
fornecimento, contribuindo para reducao dos custos
na hora da contratacao do seguro ambiental, em
razao da reducao dos riscos ambientais suportados
pela seguradora. Deve-se utilizar, por exemplo, 0s
conceitos do Global Risk Management.

A base para operacao do Seguro de Meio Am-
biente no Brasil teve inicio ha mais de uma década,
porem, nao existe nenhum registro de apodlice nesta
carteira. O histdrico deste tipo de apdlice comeca
com a operacao de Seguro de Poluicao Subita, que
é aquele seguro de natureza repentina e acidental.
Depois 0 mercado mundial entendeu que a cobertura
por poluicdo ndo deveria estar acoplada a tradicional
cobertura de Responsabilidade Civil, mas deveria ser
operada a parte. Sendo assim, o Seguro de Poluicdo
Subita sofreu cobertura mais ampla, buscaria um se-
guro especifico de Responsabilidade Civil Ambiental.

Nos EUA, algumas seguradoras operam este
seguro isoladamente e na Europa basicamente o
formato se da através de pools. A funcdo destes é
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controlling every process of its production and sup-
plying, contributing for the reduction of costs when
hiring the environmental insurance, because of the
reduction of the environmental risks supported by
the insurer. It must be used, for example, the con-
cepts of Global Risk Management.

The basis for the operation of the Environ-
ment Insurance in Brazil began more than a decade
ago, but there is no record of policy in this portfo-
lio. The historic of this kind of policy starts with the
operation of Sudden Pollution Insurance, which is an
insurance of a sudden and accidental kind. Later, the
market understood that the coverage for pollution
shouldn’t be attached to the traditional coverage
of civil responsibility, but should be operated apart.
Thus, the Sudden Pollution Insurance got a wider co-
verage.

In the USA, some insurers operate this in-
surance singly and in Europe the format basically is
that of pools. Their function is to reduce the invest-
ment costs for each one of the participants.

Most of the brazilian companies have the
General Civil Responsibility Insurance, with an addi-
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reduzir os custos de investimentos para cada um dos
participantes. Grande parte das empresas brasileiras
possui o Seguro de Responsabilidade Civil Geral com
cobertura adicional para Poluicao subita tem ampla
aceitacao no mercado, segundo a Gerencia de Riscos
de Propriedade do IRB-Brasil Re, sendo contratado
por todos os segurados com potencial de causar po-
luicdo. Ja o Seguro de Poluicao Ambiental Gradativa
ainda nao foi assimilado pelo mercado e nao existe
nenhuma apodlice emitida, porem uma das causas
para o nao desenvolvimento deste tipo de seguro no
Brasil é a exigéncia de uma auditoria detalhada com
custos altos que sao repassados ao segurado.

A maior preocupacao dos segurados ainda é
referente as poluicdes subitas, cujas consequéncias
geram problemas de imediato para o poluidor como
danos a imagem, face as noticias divulgadas na im-
prensa. A reducao dos custos da auditoria ambiental
e a maior divulgacao dos problemas que a poluicao
gradual pode gerar atenuariam a situacao, no caso do
Seguro de RC de poluicao ambiental. Esta cobertura
ainda representa um custo muito alto para empresas
de médio e pequeno porte, mas que podem causar
danos ambientais em grandes proporcoes.

Além da legislacao restritiva e punitiva, melhor
seria estimular investimentos em prevencao e pro-
tecao ambiental com mais incentivos fiscais, bem
como estimular a elaboracao de um projeto de lei
sobre a Politica de Seguros Ambientais que fosse
regulamentada de forma democratica no escopo da
visao “triple botton line”, fortalecendo a defesa civil
brasileira. O gerenciamento de riscos e o seguro am-
biental € uma ferramenta para a sustentabilidade, em
razao do atendimento das obrigacdes reparatorias e
indenizatodrias por parte do agente poluidor ao meio
ambiente e a sociedade, e a0 mesmo tempo possi-
bilita a continuidade da atividade empresarial.

“A construcao de um planeta sustentavel exige
uma nova consciéncia de consumo, requer que a
sociedade repense valores e mude comportamentos,
devendo ajudar a desenvolver uma consciéncia ética,
politica, ambiental, social e econdmica sobre todas as
formas de vida com as quais compartilhamos neste
planeta, respeitando seus ciclos vitais e impondo
limites a exploracao dos bens ambientais.”
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tional coverage to sudden pollution, which is widely
accepted in the market, according to the Property
and Risks Management of IRB-Brasil, and is hired by
every insured with the potential to cause pollution.
But the Gradual Environmental Pollution Insurance
has not been assimilated yet by the market and the-
re is no issued policy. One of the causes for the non
development of this kind of insurance in Brazil is the
requirement of a detailed auditing with high costs
that are passed to the insured.

The biggest concern of the insured still refers
to sudden pollutions, which consequences bring im-
mediate problems to the polluter, like harms to his
image, due to the news disclosed by the press. The
cost reduction of the environmental auditing and
the largest disclosing of the problems that the gra-
dual pollution can bring would attenuate the situa-
tion, in the case of the Civil Responsibility Insurance
of Environmental Pollution. This coverage still repre-
sents a very high cost for small and medium com-
panies, which can cause environmental damages of
great proportions.

Besides the punitive and restrictive legisla-
tion, it would be better to stimulate investments for
prevention and environmental protection with more
tax incentives, also stimulating the elaboration of a
law project about the Environmental Insurances Po-
licy that were regulated in a democratic way, making
the brazilian civil defense stronger. The risk mana-
ging and the environmental insurance are tools for
the sustainability, because of the attempting of the
reparatory and indemnity obligations, by the pollu-
ter agent, to the environment and to the society and
it also makes possible the continuity of the business
activity.

“The construction of a sustainable planet de-
mands a new consumption consciousness, requires
society to rethink its values and change behaviors,
helping to develop an ethical, political, environmen-
tal, social and economic consciousness about every
life form with which we share this planet, respecting
their vital cycles and imposing limits for the explora-
tion of environmental goods.”

André Luiz Saraiva
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Aspectos relevantes na pratica da Resolucao 401/2008 a luz da
Politica Nacional de Residuos Sélidos

RELEVANT ISSUES IN THE PRACTICE OF THE RESOLUTION 401/2008 IN THE LIGHT
OF THE NATIONAL SOLID WASTE POLICY

RESUMO:

A sociedade atual esta exigente
na questao qualidade e desenvolvi-
mento. Uma simples observacao no
dia a dia de cada individuo fara con-
cluir-se que as ofertas de produtos
sao diversificadas, o mercado de con-
sumo e competitivo e a sustentabili-
dade do produto tornou-se um forte
item direcionador de sua escolha. Os
comerciais e propagandas ja utilizam
a preocupacao com o meio ambien-
te, na fabricacao do produto, como
um atrativo para o consumo. Todo
processo produtivo é inevitavel gera-
dor de residuos e o conhecimento da
legislacdao ambiental existente para o segmento, associado
ao seu cumprimento e a responsabilidade do setor produti-
vo enquanto gerador de residuos e sua posicao de estar na
origem do “problema” e ser o detentor do conhecimento
tecnico de sua atividade |he proporcionam possibilidade de
conquistar efetividade das normas em seu processo produ-
tivo aprimorando qualidade de seu produto.

O instituto juridico da responsabilidade foi inserido no
direito ambiental de maneira unica e merecedora de refle-
Xao ja que subsistem nas trés esferas, quais sejam: penal,
administrativa e civil. Logo, este instituto pode ser utilizado
pelo gerador de residuos para nortear o gerenciamento de
residuos de sua atividade desde a geracao ate a destinacao
final, funcionando como um dosador de comportamentos
e acoes desde o inicio dos processos atée o final do fluxo de
seus residuos, inclusive deve ser uma orientadora de deci-
soes, a fim de minimizar riscos, evitar passivos indesejaveis,
desenvolvendo uma atividade sustentavel e consequente-
mente duradoura.

INTRODUCAO

O meio ambiente € um bem precioso de titularidade
coletiva.

As atividades econOGmicas sao a base do desenvolvi-
mento e sua manutencao saudavel é primordial para o inte-
resse publico, economico e social.

O direito ambiental nasceu entao para se preocupar
também com os danos ocasionados por mau gerenciamen-
to do “lixo”, residuos que podem ter uma diversidade de
classificacao e oferecer riscos inumeros de danos irrepara-
veis ou nao, tudo conforme suas caracteristicas, podendo
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ABSTRACT:

Current society is picky about
guality and development issues.
A simple observation to each
individual’s day by day will enable
to conclude that the product’s offe-
ring are diversified. The consump-
tion market is competitive and the
product’s sustainability has become
a strong driver item of your choice.
The commercials and advertise-
ments already use the concerns to
the environment, in the products
manufacturing, as a consumption
attractive. Every production process
is an inevitable waste generator and
the knowledge of the environmental laws that exists in
the segment, associated to its fulfilling and to the produc-
tive sector’s responsibility as a waste generator and its
position in the problem’s origin and being the holder of
the technical knowledge of its activity proportionate the
possibility to conquer the effectiveness of the norms at its
productive process, improving the product’s quality.

The legal institute of responsibility was inserted in the
environmental law in a single way worthy of reflection,
since it takes part in the three spheres: criminal, adminis-
trative and civil. Therefore, this institute can be used by
the waste generator to guide its activities’ waste manage-
ment, from its generating to its final destination, working
as a behavior and actions doser from the beginning of the
processes to the end of its wastes flow. It also must be a
decision guider, in order to minimize risks and to prevent
unwanted liabilities, developing a sustainable activity and,
therefore, durable.

INTRODUCTION

The environment is a precious asset of collective ow-
nership.

Economic activities are the basis of development and
their healthy maintenance is primordial to public, econo-
mic and social interest.

The environmental law, then, was also born to con-
cern about the damages caused by a bad “trash” manage-
ment, waste that can have a diversity of classification and
offer numerous risks of irreparable damages, all according
to their characteristics, also being able to cause pollution
typified as environmental crime.



tambem ser causadores da poluicao tipificada como crime
ambiental.

O gerador de residuos, desde que se propos a uma ativida-
de, ja possui a responsabilidade de prevenir possiveis danos
originados pelo risco criado por esta atividade, dentro da
qual se inclui desde a responsabilidade de definir os pro-
cedimentos operacionais relativos as etapas do gerencia-
mento de residuos a partir da geracao como: a capacitacao,
treinamentos e educacao ambiental dos envolvidos em seu
processo e cadeia; a informacao sobre os riscos que podem
representar ao meio ambiente e a saude humana; e segue
responsavel até o controle da destinacao final ambiental-
mente adequada, quer seja pela reciclagem, reutilizacao,
tratamento e disposicao final, bem como, na responsabili-
dade pos-consumo (logistica reversa) .

Parte-se, portanto, para a idéia de uso das ferramentas
que podem ser exploradas pelo gerador para auxiliar na de-
limitacao de suas obrigacdes de maneira clara, facilitando
o monitoramento e controle pelo conhecimento detalha-
do do fluxo dos residuos de sua atividade e de seu seguro
gerenciamento, dentre tais ferramentas cita-se o Plano de
Gerenciamento por representar uma das obrigacoes do ge-
rador e um instrumento que o auxiliara também na tomada
de decisOes de parcerias e subcontratacao, como tambem a
oferecer a capacitacao e treinamento continuado de recur-
sos humanos envolvidos na cadeia da atividade, utilizando-
-se da Educacdo Ambiental como um instrumento de de-
senvolvimento.

Os residuos sao de infinitas caracteristicas e em virtude da
solidariedade da responsabilidade que prescinde de culpa,
podem representar um elo entre varias empresas que se
envolvem através de varias relacoes, quer seja nos acordos
setoriais, nas relacoes de consumo no caso de contratacoes
de empresas para destinacao final, nas relacdes de repre-
sentacao comercial entre outras. Desta forma, conhecer
as normas especificas para conduzir acoes e contratacoes,

utilizar-se de transparéncia e do principio da informacao
constituem-se em ferramentas de controle.

RESIDUOS E POLUICAO

A Politica Nacional do Residuo Solido (Lei 12305/2010)
trouxe uma definicao, do que denominou de residuo sélido,
em seu artigo 32, XVI, como sendo: “material, substancia,
objeto ou bem descartado resultante de atividades huma-
nas em sociedade, a cuja destinacao final se procede, se
propoe proceder ou se esta obrigado a proceder, nos es-
tados solido ou semissolido, bem como gases contidos em
recipientes e liquidos cujas particularidades tornem inviavel
0 seu lancamento na rede publica de esgotos ou em corpos
d’agua, ou exijam para isso solucdes técnica ou economica-
mente inviaveis em face da melhor tecnologia disponivel”.
(grifo nosso)
Os residuos podem ou nao representar um risco de poluicao
mais grave ou menos grave, ja que conforme a sua classifi-
cacao quanto a periculosidade e origem. Atualmente, ja ha

Tributacao

The waste generator, since he has proposed himself to an
activity, already has the responsibility to prevent possible
damages caused by the risks inherent to that activity. Such
responsibility goes from defining the operational proce-
dures related to the stages of waste management since
the generation — like capacity, trainings and environmen-
tal education of the involved in the chain process — to the
information about the risks to the environment and to hu-
man health; the waste generator is also responsible for
the control and appropriate final destination of the wa-
ste, either by recycling, reutilization, treatment and final
disposal, or by post-consumption responsibility (reversal
logistics).

Next, therefore, there is the idea of using tools that
can be explored by the generator to auxiliate in the de-
finition of his obligations in a clear way, facilitating the
monitoring and controlling by the detailed knowledge of
his activities’ waste flow and its safe management. Among
these tools it can be mentioned the Management Plan,
for representing one of the generator’s obligations and
an instrument that will also auxiliate him in the making
of partnership decisions and subcontracting. It also offers
capacity and continued training of human resourced in-
volved in activity chain, using environmental education as
a development instrument.

The waste has infinite characteristics and by virtue
of social responsibility, which dispenses guilt, it may re-
present a link between many companies that get invol-
ved in many relations, either at sectoral agreements, at
consumption relations in the case of company hiring for
final destination, or at the relations of commercial repre-
sentation between others. This way, knowing the specific
norms to conduct actions and hiring, using transparency
and the principle of information are control tools.

WASTE AND POLLUTION
The Solid Waste National Policy (Law 12305/2010)
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uma conviccao de que a norma e o limpo e sua transgressao
caracteriza a poluicao , e que tais residuos nao podem ser
descartados aleatoriamente pelo gerador sob pena de ser
responsabilizado por tal transgressao.

Enfim, os residuos descartados irregularmente podem
causar poluicao e o seu nivel apurado disciplinara a existén-
cia de dano e crime ambiental .

A importancia desta analise proposta esta na conse-
gluéncia de seu enquadramento na apuracao das responsa-
bilidades dos causadores da poluicao e do dano.

RESPONSABILIDADE AMBIENTAL

O tema vem disciplinado na Lei 6938/81 , artigo 14 e,
posteriormente, ganhou protecdao constitucional através
do artigo 225, paragrafos 22 e 32, de onde se extrai a coexis-
téncia da responsabilidade nas esferas Civil, Administrativa
e Penal. Logo, na matéria ambiental o agente causador do
dano respondera nas trés esferas de forma independente.

A Politica Nacional de Residuos Solidos disciplinou as
responsabilidades entre os artigos 25 e 36, dentre as quais
se extrai a ideia da responsabilidade preventiva em efetivar
acOes gue assegurem a observancia da norma em todas as
praticas, prevenindo futuros danos dos quais tambeém se-
rao todos os envolvidos responsabilizados solidariamente,
considerando, inclusive, a responsabilidade compartilha-
da estabelecida no mesmo diploma legal, artigos de 30 a
36. Neste sentido, conclui-se que a ineficacia da prevencao
fara ocorrer o dano e a consequente responsabilizacao para
atender as funcdes punitivas, preventivas, reparatorias e
social , importa ressaltar que o sistema adotado no Brasil é
o de responsabilidade objetiva e reparacao integral .

Ainda a Lei 12605/2010 atribui ao gerador dos residu-
os as responsabilidades de: executar acdes que assegurem
a observancia das normas; ainda que contrate servicos de
coleta, transporte, tratamento e destinacdao ou disposicao
final dos rejeitos de seus processos sao responsaveis por
eventual gerenciamento inadequado; investir e desenvol-
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brought a definition of solid waste in its 3rd article , XVI,
as “material, substance, object or discarded property
resulted from human activities in society, to which final
destination proceeds, proposes to proceed or is obliged to
proceed in the solid or half-solid states, such as gases con-
tained in vessels and liquids whose particularities make
impracticable its releasing in public sewers or in water bo-
dies, or demands for it unviable technical or economic so-
lutions to the best available technology” (our emphasis).

The waste can or cannot represent a more or less
severe pollution risk, according to its classification of
dangerousness and origin. Nowadays, there is already
a conviction that the norm represents cleanness and its
transgression characterizes pollution and such waste can-
not be randomly discarded by its generator under the pen
of being held liable for such transgression.

Ultimately, the irregularly discarded waste may cause
pollution and its determined level will discipline the exis-
tence of harm and environmental crime.

The importance of this proposed analysis is in the conse-
qguence of its fitting of the calculation of the responsibili-
ties of the pollution generators.

ENVIRONMENTAL RESPONSIBILITY

The theme comes disciplined in the Law 6938/81, ar-
ticle 14 and, after, got a constitutional protection with the
article 225, paragraphs 2 and 3, from where it is extracted
the coexistence of responsibility in the civil, administrati-
ve and criminal spheres. Thus, in the environmental issue,
the causative agent of the harm will respond in the three
spheres in an independent way.

The Solid Waste National Policy disciplined the res-
ponsibilities between the articles 25 and 36, from which
it is extracted the idea of preventive responsibility, to ac-
tualize actions to ensure the norm observance in every
practice, preventing future harms for which everyone in-
volved will also be jointly blamed, considering the shared
responsibility established in the same statute, article 30
and 36. In this sense, it may be concluded that the ineffec-
tiveness of the prevention will enable the harm and the
consequent blaming to attempt the punitive, preventive,
reparatory and social functions. It is important to highlight
that the system adopted in Brazil is the one of objective
responsibility and full reparation.

The Law 12305/2010 also attributes to the waste
generator the responsibility for: executing actions that
ensure the observance of norms; even hiring services of
collection, transport, treatment and final destination/dis-
posure of their processes rejects, they are responsible for
eventual inappropriate management; investing and deve-
loping products that allow to the consumer, after the use,
the reutilization, recycling or another way of environmen-
tally correct destination; developing processes that gene-
rate the smallest amount of waste possible; disclosing and
informing about their product and the waste related to



ver produtos que permitam ao consumidor, apos o uso, a
reutilizacao, reciclagem, ou outra forma de destinacao am-
bientalmente correta; desenvolver processos que gerem a
menor quantidade de residuos possivel; divulgar e informar
sobre seu produto e residuos a ele associados destinando-o
apos o uso no caso da logistica reversa. Um dos instrumen-
tos da referida lei, o qual devera ser explorado pelo gerador
de residuo em sua atividade especifica € a educacao am-
biental, pois, ela oferecera caminhos para o efetivo cum-
primento das normas e podera proporcionar a mudanca
cultural humana em relacao as ac6es no processo e com 0
produto.

As atividades relacionadas a fabricacao e comercializacao
de baterias automotivas foram contempladas pela Resolu-
cdo 401/2008 que oferece os limites maximos para a pre-
senca de chumbo, cadmio e mercurio em seus produtos,
bem como, padroes e critérios para o seu gerenciamento
ambientalmente adequado.

Sao obrigacoes atribuidas expressamente ao fabri-
cante de baterias na respectiva resolucdo: 1) inscrever-se
no Cadastro Téecnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras; 2) apresentar anualmente ao IBAMA laudo fisi-
co quimico da composicao de seus produtos, devidamente
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; 3) apre-
sentar ao orgao ambiental Estadual e ou Federal, conforme
a abrangéncia de mercado de cada interessado, o Plano de
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it, advising on its destination after the use, in the case of
reversal logistics. One of the instruments of the referred
law, which will have to be explored by the waste genera-
tor at his specific activity, is the environmental education,
because it will offer paths for the effective fulfilling of the
norms and will be able to proportionate a human cultural
changing, in what concerns to the processes actions and
the product.

The activities related to the manufacturing and com-
mercialization of automotive batteries were covered by
the resolution 401/2008 that offers the maximum limits
for the presence of lead, cadmium and mercury in the pro-
ducts, such as standards and criteria for an appropriate
environmental management.

Some of the obligations expressly attributed to the
batteries, manufacturer in the resolution are: 1) assign to
the Federal Technical Registry of Potentially Polluting Acti-
vities; 2) present, annually, to the IBAMA a physicochemi-
cal report of their products composition, duly issued by a
laboratory credited by INMETRO; 3) present to the Federal
or State environmental organ, according to the market co-
vering of each interested part, the Battery Management
Plan; 4) expose clear information in the product’s label
consisting in: the manufacturer, the risks that the product
offers to the environment and to health, as well as about
the need of devolution in an authorized place after its use

Amostrador de grande volume




Gerenciamento das baterias; 4) expor informacoes claras
no produto fazendo constar: o fabricante, os riscos que o
produto oferece ao meio ambiente e a saude, bem como,
sobre a necessidade de devolucao em local autorizado apos
o seu uso (logistica reversa) — esta acao oferece controle
e conhecimento aos consumidores dos riscos de aquisicao
de produto nao homologado, o que podera ser uma ferra-
menta de marketing para o mercado colocar seu produto ao
oferecer esta seguranca; 5) finalmente, devem promover a
formacao e capacitacao dos recursos humanos envolvidos
na cadeia desta atividade, inclusive aos catadores de resi-
duos sobre o processo da logistica reversa de seu produto
(artigo 33 da PNRS).

Também e dever do fabricante buscar alternativas de
processos para reducao de geracao de residuos, bem como,
desenvolver estudos com o objetivo de substituir, o maximo
que possivel, os produtos toxicos e perigosos ou reduzir o
seu teor ao minimo aceitavel. Ademais, por forca da resolu-
cao o fabricante podera apresentar seus projetos ao orgao
nacional para avaliacao e aprovacao, o que lhe oferece uma
oportunidade de aprimoramento do processo, melhoria de
produto além dos beneficios advindo pela inovacao.

O primeiro pensamento do gerador € o aumento de
custos que tera para cumprir novas obrigacoes, entretanto,
a insercao da Educacao Ambiental como um instrumento
para o desenvolvimento de sua atividade representa benefi-
cios como: producao mais limpa consequentemente a mini-
mizacao de desperdicio e de riscos ocupacionais; qualidade
do produto; ferramentas de marketing para a comercializa-
cao; nao criacao de passivos ambientais imensuraveis em
todas as esferas; podendo representar projetos passiveis
de incentivos como os estabelecidos na Politica Nacional de
Residuos Solidos e, principalmente, oferecera a antecipacao
de solucbes para possiveis e futuras exigéncias.

Como exemplo de antecipacoes a futuras exigéncias,
cita-se o texto final do tratado global do mercdurio, qual seja:
a Convensao de Minamata do Mercurio aprovado por 140
paises em Janeiro/2013 que devera ser ratificado por 50 pa-
ises para ser possivel sua entrada em vigor com previsao
para 2020 .

Desta forma, conclui-se que, o conhecimento das nor-
mas ambientais e a implantacao de um programa de Edu-
cacao Ambiental sao extremamente relevantes para todas
as atividades, e principalmente para as potencialmente
poluidoras que devem utilizar-se destes instrumentos pre-
ventivamente em favor de seu segmento, a fim de se obter
resultados que representarao beneficios retornados ao pro-
prio empreendimento de diversas formas.

Ressalta-se, ainda, que na Sociedade de Risco que
busca a protecdao ambiental cujo bem e um direito difuso
como o meio ambiente, o devido cumprimento das normas
ja existentes podem representar atenuantes para eventuais
responsabilizacoes, além de possibilitar a minimizacao de
riscos, utilizando-se da prevencao como a doutrina ja disci-
plinou: “(...) de um direito de danos, preocupado em repa-
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(reversal logistics) — this actions offers control and know-
ledge to the consumer about the risks in acquiring non
approved products, what may be a marketing tool for the
product when offering such safety; 5) finally, there must
be promoted the formation and capacity of the human re-
sources involved in its activity chain, including the waste
pickers, about the process of reversal logistics or the pro-
duct (article 33 of the SWNP).

It is also an obligation of the manufacturer the sear-

ching for alternatives to processes for waste generation
reduction, as well as developing studies with the objecti-
ve of replacing the most possible the toxic and dangerous
products or reducing their content to a minimum accep-
table. Moreover, by virtue of the resolution, the manufac-
turer will be able to present his projects to the national
organ for approval and evaluation, what offers an oppor-
tunity to improve the process and the product besides the
benefits that come with the innovation.
The first thought of the generator is the costs’ raising that
he will have to accomplish new obligations. However, the
insertion of Environmental Education as an instrument to
his activities’” development represents benefits, such as:
cleaner production and, consequently, the minimization
of waste and occupational risks; product quality; marke-
ting tools for commercialization; non creation of imme-
asurable environmental liabilities in all spheres; being
able to represent projects subjected to incentives as the
established in the Solid Waste National Policy and, main-
ly, offering the anticipation of solutions for possible and
future requirements.

As an example of anticipation to future requirements,
we can mention the final text of the global mercury treaty,
which it is: the Minamata Convention of Mercury, appro-
ved by 140 countries in January/2013 that shall be ratified
by 50 countries to make it possible its entry into force in
2020.

This way, it is concluded that the knowledge of the
environmental norms and the implantation of an environ-
mental educational program are extremely relevant for
every activity and mainly for the potentially polluters that
must use these instruments prevently in favor of its seg-
ment, to obtain results that will represent benefits to the
own enterprise in many ways.

It must be emphasized that in the Risk Society that
looks for environmental protection — whose property is a
diffuse right as the environment — the right fulfillment of
the already existing norms may represent attenuating to
eventual blamings, besides enabling the minimization of
risks, using the prevention just like the doctrine has alrea-
dy disciplined: “(...) from a harm right, concerned to repair
what is not always reparable or even quantifiable (from
the nature’s perspective), to a risk right, that tries to avoid
the environment’s degradation.”

Since the generation, there must be a consciousness
of the responsibility inherent to this act. The risk must



rar o que nem sempre e reparavel ou mesmo quantificavel
(na perspectiva da natureza), para um direito de riscos, que
busca evitar a degradacao do ambiente.

Desde o momento da geracao, deve haver uma consci-
éncia da responsabilidade inerente a este ato. O risco deve
ser sempre avaliado cautelosamente, pois, 0s riscos comu-
mente considerados “terriveis” poderao, depois de exami-
nados, objetivamente, ndao se revelar tao graves , uma vez
que esta analise podera servir como instrumento para orde-
nar decisdes aplicando-se o principio da proporcionalidade,
de modo a evitar custos desnecessarios sem criar riscos de
danos com gastos exorbitantes, onde as escolhas e opcoes
realizadas assumem modernas feicoes de instrumento de
grande potencial participativo .

BREVES CITACOES DE ALGUNS PADROES DE TOLERANCIA
JA ESTABELECIDOS

Uma evolucao que contribui para o melhor desempe-
nho na fase preventiva € o conhecimento de padrdes de to-
lerancia aceitaveis, que os orgaos tém estabelecido através
de Portarias e Resolucoes, a exemplo: Resolucoes CONAMA
401/2008 e 424/2010 que estabelece limites maximos de
chumbo, cadmio e mercurio para pilhas e baterias comer-
cializadas no territorio nacional e padroes para o seu geren-
ciamento ambientalmente adequado, que posteriormente
foi alterada pela Resolucdo CONAMA 424/2010 para o caso

always be carefully evaluated, because the risks generally
considered “terrible” may, after examinated, do not seem
so severe. Once this analysis may work as an instrument
to order decisions, by applying the principle of proportio-
nality, so that to avoid unnecessary costs without creating
damage risks with exorbitant outgoing, where the choices
and options made assume a modern feature of an instru-
ment of great participatory potential.

BRIEF QUOTES OF SOME ALREADY ESTABLISHED TOLE-
RANCE STANDARDS

One of the things that contribute to a better perfor-
mance in the preventive stage is the knowledge of accepta-
ble tolerance standards, that the organs have established
with ordinances and resolutions, for example: CONAMA
resolutions 401/2008 and 424/2010 that establishes ma-
ximum limits to lead, cadmium and mercury in batteries
commercialized in the national territory and standards for
its environmentally appropriate management, that was
changed later by CONAMA resolution 424/2010 for im-
portation; CONAMA resolution 3 of 06/28/1990, that es-
tablishes new standards to the air quality and take other
providences; CONAMA resolution 357 of march 17th of
2005 that establishes standards to effluent discharge; an
example of norm that establishes tolerance indices is one

Buscando ampliar o mercado e atender melhor todos
0s nossos clientes, a MT BRASIL esta investindo em i
equipamentos modernos de ultima geragao, proporcionando NS
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de importacao; Resolucao 3 — CONAMA, de 28.6.1990, DOU
16.8.1990, que estabelece novos padroes de qualidade do
ar e da outras providéncias; Resolucao 357 de 17 de marco
de 2005 do CONAMA que estabelece padrdes de lancamen-
to de efluentes; exemplificando por norma que estabelece
indices de tolerancia cita-se uma do Estado do Parana, a
Portaria do Instituto Ambiental do Parana (IAP) n.019/2006
que estabelece o sistema de auto monitoramento das ati-
vidades poluidoras no Parana e a Resolugdao 001/2007 da
Secretaria de Estado do Meio Ambiente e Recursos Hidricos
do Parana (SEMA) que dispde sobre o licenciamento e es-
tabelece padroes ambientais e da outras providencias para
empreendimentos de saneamento, entre outros diversos ja
estabelecidos. Os padroes estabelecidos devem ser cumpri-
dos pela atividade.

E importante frisar que para bem vencer a fase pre-
ventiva, deve se buscar o conhecimento especifico multi-
disciplinar e aplica-lo na pratica conforme a atividade do
interessado, seguindo as normas e resolucoes trazidas pe-
los orgaos Federais, Estaduais e Municipais integrantes dos:
Sistema Nacional de Meio Ambiente (Sisnama); Sistema Na-
cional de Vigilancia Sanitaria (SNVS); Sistema Unificado de
Atencao a Sanidade Pecuaria (Suasa) e do Sistema Nacional
de Metodologia, Normatizacdo e Qualidade Industrial (Sin-
metro) entre outros.

CONSIDERACOES FINAIS

Assim, longe de esgotar a matéria aqui estudada que
na realidade cada obrigacdo e responsabilidade represen-
tam assunto para um estudo longo e detalhado, a analise em
breves linhas demonstra que o gerador de residuos possui
obrigacoes pre-estabelecidas em conjunto com o poder pu-
blico e a sociedade, porém, por ser o detentor da atividade
e do conhecimento técnico, absorvera as consequéncias re-
lacionadas ao seu produto e podera reverter em beneficios
proprios todo seu trabalho de aperfeicoamento, implanta-
cao e controle das normas. Portanto, devera direcionar sua
atencao para cumprir as normas diligentemente desde a
geracao dos residuos, como medida preventiva, buscando
o conhecimento aprofundado de sua atividade e residuos
nela gerados, bem como, das possibilidades seguras de des-
tinacao, considerando que estara sujeito a responsabilidade
ainda que subcontrate parte ou todo o servico, e, que a res-
ponsabilidade por danos ambientais |lhe sera atribuida nas
trés esferas possiveis, quais sejam: administrativa, civil e pe-
nal, o que pode representar problemas e dificuldades muito
maiores do que o esforco na fase preventiva em diligenciar
o0 assunto para direcionar seus residuos com seguranca e
sustentabilidade.
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of the state of Paranad, the ordinance of the Environmental
Institute of Parana (IAP) number 19/2006 that establishes
the system of self monitoring of polluter activities in Para-
na and the resolution 001/2007 of the State Secretary for
the Environment and Water Resources of Parana (SEMA)
that disposes about the licensing and establishes environ-
mental standards and take other providences to sanita-
tion enterprises, among other already set. The established
standards must be accomplished by the activity.

It is important to highlight that, to get over the pre-
ventive stage, one must look for the specific multidiscipli-
nary knowledge and apply it to practice according to the
activity of interest, following the norms and resolutions
brought by Federal, State and Municipal organs that inte-
grates the National Environmental System (SISNAMA), Na-
tional Health Surveillance System (SNVS), Unified Health
Care Livestock System (SUASA) and the National System of
Methodology, Standardization and Industrial Quality (SIN-
METRO), among others.

FINAL CONSIDERATIONS

Thus, far from exhausting the subject studied here, — sin-
ce, in reality, each obligation and responsibility represents
a subject for long and detailed studies — the analysis in
short lines shows that the waste generator has obligations
pre established together with the public power and socie-
ty. However, for being the holder of the activity and of the
technical knowledge, he will absorb the consequences re-
lated to his product and will be able to roll back in his own
benefit all his work on improvement, implantation and
norm control. Therefore, he will have to drive his atten-
tion to diligently accomplish norms, since the waste gene-
ration, as a preventive measure, looking for depth know-
ledge about his activity and the waste generated, as well
as the safe possibilities of destination, considering that he
will be subjected to the responsibility, even if he subcon-
tracts the service — or a part of it — and that the responsi-
bility for environmental damages will be attributed to him
in the three possible spheres: administrative, civil and cri-
minal, what may represent problems and difficulties a lot
bigger than the effort in the preventive stage to endeavor
the subject to direct his waste safely and sustainably.
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Classificados

e Servicos

Aqui SuUua empresa aparece.
O classificado que da resultado.

R
A . -
A&C Automocgdo e Controle Ltda MACCAFERRI AMERICA LATINA m
Rua Itapolis, 84 — S.B. Campo SP - (11) 4368 4202 Tel: +55 (11) 4525-5000 m
Fax: +55 (11) 4599-4275
B www.maccaferri.com.br et
Bureau Veritas Certification maccaferri@maccaferri.com.br *
www.bureauveritascertification.com.br g
amauri.avila@br.bureauveritas.com Metaldrgica Tamarana - Victorio H
(51) 3287-7200 — (51) 9301- 4399 Francovig, 1545 - Parque Industrial m
Tamarana - Fone: (43) 3398 1122
-n - -1
Dros engineering MK MARQUES JOSE CELSO MARQUES
Rua Bahia, 3465, Blumenal - SC - (47) 3327 0000 (43) 3422-7264 - mkmarques@yahoo.com.br a
E | (0. m
Everaldo Souza Paiva Construcao Omega Engenharia e Assessoria
e reforma de maquinas e moldes Rua Flamingo 333 - Padre Ulrico, Francisco Beltrao - (46) m
para fabrica de baterias. (43) 3026-6476 3543 4086
: . : l
Francisco M. Rizo SS PLASTICOS (43) 3325-4162 m
(43) 3326-7265 - (43) 9995-8404 www.ssplasticos.ind.br q
ssplasticos@ssplasticos.ind.br
| <
JGCA Consultoria - jayme@jaymegusmao.com.br T =
(43) - 9937 4911 TOGNI S/A Matérias Refratarios ""n
Tel: +55 (35) 2101-2222
L Fax: +55 (35) 3714-2420 n
Leal Engenharia Quimica Ltda www.togni.com.br/2011
+55 (49) 3527 7700 togni@togni.com.br m
www.lealengenharia.com.br

XVl Encontro Nacional de Produtores de Baterias de Chumbo Acido

Data: 04 a 7 de dezembro 2013
Local: Auditério Bento Prado Junior da UFSCar
Sao Carlos - Sao Paulo - Brasil
Publico Alvo: engenheiros e técnicos de empresas produtoras, fornecedores
e todos os ligados a producao das baterias de chumbo acido.

Objetivo: melhorar a qualidade técnica das empresas.

Favor consultar a filosofia e a histéria do encontro no site para
. que sua participacao nao tenha inconveniente ou expectativas

que nao se realizem.

site www.gep.dq.ufscar.br e clique em XV ENBAT




-,_—--
o -
_*.
—

TARTCRRTRRANIAYY

K E

([

SRR LARAAL

e annovasto SNE onsatti. | Franzin

Conhecimento advogados associados
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Nos tempos atuais e indispensavel contar com a assessoria de um escritorio de advocacia atualizado, que
identique as necessidades de seus clientes, orientando e atuando na defesa de seus interesses, propondo
solucoes criativas e tecnicamente embasadas para prevengao e solugao de litigios.

A ado¢ao de estratégias juridicas e posturas preventivas nas empresas, garantem seguranga nas transagoes
comerciais e resguardam o cliente contra contingéncia e prejuizos.

O aproveitamento das oportunidades abertas pela legisiacao, somada ao gerenciamento pleno dos tributos
reete especiaimente na reducgao de cusltos e despesas, com 0 proposito de aumentar a competitividade no
segmento economico e reduzir os precos de seus produtos.

Estamos preparados para aiender aos gesaos ao mercaado giobainzado € aluar nos AMmbientes compiexos

das organizacoes, com as sequintes propostas de trabalho consultori

Gestao Empresarial Direito do Trabalho
Administragado Tributaria Direito Civil

Casos Especiais Direito do Consumidor
Tnbutaria e Societana Propriedade Industrial
Direito Comercial Contratos
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Ha mais de 30 anos inovando e fornecendo componentes de qualidade para fabricacdo de acumuladores
de energia. Com soélida experiéncia, parceiros comprometidos, processos de desenvolvimento e fabricacao
com tecnologia avanc¢ada, compromisso com o0 meio ambiente e uma extensa linha de componentes, a
Plajax oferece aos seus clientes as melhores solugbes em produto, processos e servigos.

o www.plajax.com.br
PLAIAX 14 4009-1822
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